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Bezpieczenstwo i ergonomia

. Bezpieczenstwo i
Rozdziat 1 ergonomia

ZAWARTOSC TEGO ROZDZIALU

Stowa sygnalizujgce i panele stéw sygnalizujgCycCh............ccooeiiiiiiiiiiiii e, 1-2
Symbole dotyczgce bezpieCZENSIWA ...........ovuuiiiiiiee e 1-3
Zalecenia i ostrzezenia w zakresie bezpieCZeNStWa..........ccooeviiiiiiiiiiiii e 1-4
SrOAKI DEZPIECZEASIWA ...ttt e, 1-6
FUNKCje ergon0omMICZNE ........cooiiiiiiiii 1-6
Do Yo F= 1 (oY= (1] (] = PR 1-6

A OSTRZENIE Producent nie ponosi zadnej odpowiedzialnosci za
wszelkie nieupowaznione zmiany w procedurach
eksploatacyjnych, nieupowaznione zmiany lub
modyfikacje w konstrukcji maszyny albo fabrycznie
montowanych urzadzen zabezpieczajacych, bez
wzgledu na to czy zmiany te zostatly wprowadzone
przez wilasciciela tego urzadzania, pracownikéw lub
serwisantow, ktorzy nie zostali wczesniej
zatwierdzenie przez Bettcher Industries, Inc.
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Bezpieczenstwo i ergonomia

Stowa sygnalizujace i panele stéw sygnalizujagcych

/A NIEBEZPIECZENSTWO NIEBEZPIECZENSTWO oznacza niebezpieczna

— sytuacje, ktorej zlekcewazenie bedzie skutkowaé
smiercig lub powaznymi obrazeniami. (Stowo
sygnalizujace NIEBEZPIECZENSTWO jest napisane
biatlymi literami na czerwonym tle bezpieczenstwa.)

/A OSTRZENIE OSTRZEZENIE oznacza niebezpieczng sytuacije, ktorej
zlekcewazenie moze grozi¢ smiercig lub powaznymi
obrazeniami. (Stowo sygnalizujace OSTRZEZENIE
jest napisane czarnymi literami na pomaranczowym
tle bezpieczenstwa.)

A UWAGA PRZESTROGA oznacza niebezpieczng sytuacje, ktorej
zlekcewazenie moze skutkowac odniesieniem
niewielkich lub srednich obrazen. (Stowo
sygnalizujace PRZESTROGA jest napisane czarnymi
literami na z6itym tle bezpieczenstwa.)

OGLOSZENIE OGLOSZENIE oznacza wazne informacje, ktore nie sa

powigzane z niebezpieczenstwem (np. komunikaty
powigzane z uszkodzeniem mienia). (Stowo
sygnalizujace OGLOSZENIE jest napisane biatymi
literami na niebieskim tle bezpieczenstwa.)

Podane definicje bezpieczenstwa sg zgodne z amerykanskg normg krajowa dotyczaca informacji
na temat bezpieczenstwa produktu w instrukcjach obstugi produktéw, instrukcjach i innych
materialach pobocznych. (ANSI Z2535.6-2011)

Niniejsza instrukcja zostata wydrukowana w trybie czarno-biatym.

1-2 Bezpieczenstwo i ergonomia Instrukcja nr 108998
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Symbole dotyczace bezpieczenstwa

>

O P P

Ten symbol alertu dotyczacego bezpieczenstwa wskazuje
potencjalne ryzyko odniesienia obrazen. Nie jest on uzywany dla
komunikatéw odnoszacych sie do uszkodzenia mienia. Ten
symbol alertu dotyczacego bezpieczenstwa moze by¢ uzywany
samodzielnie lub w potaczeniu ze stowem sygnalizujgcym na
panelu stowa sygnalizujacego.

Niebezpieczenstwo porazenia pradem elektrycznym

Uwaga ostrza, trzymac rece z dala

Przeczytaé podrecznik operatora

Nalezy nosi¢ rekawice ochronne

Symbole sg zharmonizowane z normami ANSI Z535.4 oraz ISO 3864-2. Symbole ostrzegawcze
znajduja si¢ na z6ttym tle bezpieczenstwa. Symbole obowigzkowego dziatania znajduja si¢ na
niebieskim tle bezpieczenstwa.

Niniejsza instrukcja technologiczna zostala wydrukowana w trybie czarno-biatym.
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Bezpieczenstwo i ergonomia

Zalecenia i ostrzezenia w zakresie bezpieczenstwa

Trymery zasilane powietrzem Quantum Flex® sg uzywane do usuwania thuszczu i tkanki oraz
oddzielania chudego migsa od ko$ci oraz sg wykorzystywane jako uniwersalne narzgdzie do
cigcia w tym dziale przemystu. Korzystanie z urzadzenia w przypadku zastosowan innych niz
te, do ktorych trymer zostat skonstruowany i stworzony moze skutkowaé¢ powaznymi
obrazeniami.

/A OSTRZENIE Producent nie ponosi odpowiedzialnosci za wszelkie
nieupowaznione zmiany w konstrukcji modyfikacje
lub uzyte czesci, ktore nie zostaly dostarczone przez
producenta.

Uzywanie czesci nieprzeznaczonych do uzytku w tym
szczego6lnym modelu, w tym zmiany w procedurach
operacyjnych dokonane przez wiasciciela lub jego
personel.

Uzywanie czesci innych niz te wyszczegolnione w
wykazie czesci dla danego modelu moze powodowaé
zablokowanie sie ostrza, co prowadzi do
niebezpiecznych warunkéw dziatania.

A OSTRZENIE Ostre noze moga powodowac obrazenia!

A O
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Bezpieczenstwo i ergonomia

Zalecenia i ostrzezenia w zakresie bezpieczenstwa (ciag dalszy)

Trymery zasilane powietrzem Quantum Flex® zostaty zaprojektowane, aby zapewnia¢
najwyzszy mozliwy poziom bezpieczenstwa. Trymer zawiera ostry n6z. Sprzet nalezy
obstugiwac z zachowaniem ostroznosci, tak jak w przypadku ostrych przedmiotéw. Zwlaszcza
nalezy przeczytac i stosowac si¢ do nastepujacych zalecen dotyczacych bezpieczenstwa.

| A OSTRZENIE | Ostre noze moga powodowac obrazenia!
W celu prawidtowej ochrony dioni podczas obstugi
tego urzadzenia i nozy nalezy uzywaé¢ rekawic

7 ochronnych. Zaleca si¢ uzywanie rekawic z metalowa
‘% siatkg na dioni nieobstugujacej ostrza.

Dionie nalezy trzymac¢ z dala od ruchomych ostrzy!

Jesli w jakimkolwiek momencie maszyna wydaje sie
pracowac nieprawidtowo lub nastgpita znaczaca
zmiana wydajnosci, nalezy natychmiast jg wylaczy¢,
odigczy¢ od zasilania powietrzem oraz oznakowac
jako ,niebezpieczna” do momentu dokonania
odpowiednich napraw i przywrécenia prawidiowego
dziatania maszyny.

| /A OSTRZENIE | Istnieje zagrozenie utraty stuchu!
Nalezy zawsze pracowac z zamocowanym wezem i

ttumikiem.

| A OSTRZENIE | Ostre noze moga powodowac obrazenia!
Przed dokonaniem jakichkolwiek czynnosci

konserwacyjnych nalezy odtaczy¢ zasilanie
@ powietrzem.

| /A OSTRZENIE ' Czeste lub diugotrwate korzystanie z elektronarzedzi

0 znacznym poziomie wibracji w przypadku oséb
wrazliwych moze przyczyniac¢ sie¢ do powstawania
pewnych schorzen dtoni, nadgarstka lub
przedramienia. Jesli pojawia sie znaczne wibracje,
jest to oznaka, ze pewne czesci ulegly zuzyciu i
nalezy je wymieni¢.

A OSTRZENIE Jesli trymer ma znaczne wibracje, nalezy zaprzestac¢
jego uzytkowania do momentu wprowadzenia dziatan

naprawczych, jak wyszczegdlniono w rozdziale

dotyczacym btedow i ich wykrywania w niniejszej

instrukcji.
Instrukcja nr 108998 Bezpieczenstwo i ergonomia 1-5
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Bezpieczenstwo i ergonomia

Zalecenia i ostrzezenia w zakresie bezpieczenstwa (ciag dalszy)

A UWAGA Nalezy uzywa¢ tylko czesci zamiennych
wyprodukowanych przez Bettcher Industries, Inc.
Uzycie czesci zastepczych spowoduje uniewaznienie
gwarancji i moze powodowac obrazenia operatoréw i
uszkodzenia sprzetu.

Srodki bezpieczenstwa
Rozruch za pomoca dwdch rak zapobiega przypadkowemu uruchomieniu narzgdzia.

Zasilanie powietrzem jest odtgczane od silnika, po zwolnieniu dzwigni pracy.

Funkcje ergonomiczne

Dostepny jest opcjonalny, regulowany wspornik kciuka, ktéry zapewnia prawidtowe 1
komfortowe dopasowania, a takze dodatkowg kontrole 1 stabilno$¢ narzedzia w trakcie
uzytkowania.

Dodatkowe funkcje

Zespot weza jest obrotowy, co ulatwia obracanie trymera i komfort obstugi.

Waz ma dtugos¢ 3,05 m (dziesig€ stop), co przektada si¢ na wigkszg mobilno$¢ operatora.

1-6 Bezpieczenstwo i ergonomia Instrukcja nr 108998
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Przeznaczenie

ROZdZiaI 2 Przeznaczenie

ZAWARTOSC TEGO ROZDZIALU

Zalecany SpPOSOD ODSIUGI .......uuuiii i ————- 2-2
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Przeznaczenie

Zalecany sposob obstugi

Trymery zasilane powietrzem Quantum Flex® zostaly stworzone do kilku zalecanych operacji.
Nalezy upewnic¢ sie, ze uzywane narzedzie jest wykorzystywane dla okreslonego zastosowania.
Ponizszy wykaz zalecen nie stanowi catkowitej i kompletnej listy, a stanowi jedynie wytyczne.
Inne zastosowania sg takze mozliwe.

Quantum Flex® Air 350 / 360

WOLOWINA WIEPRZOWINA DROB

« Usuwanie chrzastki » Kosci guziczne o Piers$ z indyka

« Punkty na watrobie o Wykrywanie kos$ci » Szyja indyka

« Wykrywanie kosci  Punkty na watrobie / Usuwanie e« Grzbiety kurczaka
» Rozdzielanie jelita pecherzy zotciowych o Udka indyka

» Klatka piersiowa indyka
» Gruczoty tojowe

Quantum Flex® Air 440

DROB

« Wycinanie odpadow skrzydetek kurczaka

» Odkostnianie udek kurczaka

 Odkostnianie udek indyka / golonki z indyka

Quantum Flex® Air 620

UBOJ BYDLA/PODROBY  DROB UBOJ SWIN/PODROBY
« Oddzielania chudego migsa e Oddzielania chudego migsaz e« Usuwanie powiek
od gtow tuszek indyczych o Czyszczenie ran

o Usuwanie zyt z watroby « Oddzielania chudego migsaz e« Usuwanie bebenkéw

szyjek indyczych  Oddzielania chudego mig¢sa od
» Usuwanie pecherzy o Punkty na watrobie /
z6lciowych Usuwanie pegcherzy
zolciowych

ODKOSTNIANIE / PRODUKCJA WOLOWINY

ROZKROJ WIEPRZOWINY
 Oddzielania chudego mig¢sa od kosci, a zwlaszcza: o Wykrawanie krggdw szyjnych
- Krggow szyjnych - kregu szczytowego  Oddzielania chudego migsa od
- Koéci grzbietowych od paskow lub antrykotu kosci
- Kosci miednicy / Kregow krzyzowych « Usuwanie ogonow
- Klatek piersiowych
- Lopatek
- Kosci z rostbefu
- Wyrostkéw grzbietowych
) Przeznaczenie Instrukcja nr 108998
Instrukcja eksploatacji i wykaz czgsci zamiennych 1 listopada 2018 1.
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Przeznaczenie

Zalecany sposoéb obstugi (ciag dalszy)

Quantum Flex® Air 625

WOLOWINA
» Poprawki wykrawania

Quantum Flex® Air 500

DROB
« Golonki z indyka

PRZEMYSI OWE
o Przemyst przetworstwa
pianki

Quantum Flex® Air 505

DROB
« Wycinanie udek z indyka

Quantum Flex® Air 564

UBOJ SWIN
« Usuwanie poledwicy
« Oznaczanie poledwicy

Quantum Flex® Air 750

ROZKROJ

WIEPRZOWINY

« Usuwanie przepony z
chudego migsa

« Usuwanie fopatki - serce

DROB

o Wykrywanie tlhuszczu z udek
indyka

o Wykrywanie skor indyka

UBOJ SWIN

« Wycinanie ryja wieprzowego

» Wycinanie tchawicy
wieprzowe;j

« Wycinanie gléw wieprzowych

WIEPRZOWINA

o Wykrywanie thuszczu ze
schabu

» Poprawki wykrawania

ROZKROJ WIEPRZOWINY
 Oddzielanie chudego mig¢sa od
kosci szyjnych duzych §win
« Usuwanie ogonow duzych
Swin

o Usuwanie 99% mig$ni z
boczku

« Usuwanie poledwic
wieprzowych

ODKOSTNIANIE/PRODUKCJA WOLOWINY

 Oddzielania chudego migsa od ttuszczu podczas produkcji

UBOJ SWIN

« Usuwanie migsa policzkow
« Usuwanie zakrzepow krwi z
podgardla

PRZEMYSL
PRZETWORSTWA PIANKI
o Usuwanie wad

o Wykrywanie naddatku

Instrukcja nr 108998
1 listopada 2018 1.

Przeznaczenie
Instrukcja eksploatacji i wykaz czg$ci zamiennych

Quantum Flex® Air

2-3



] BETTCHER
‘ Industries, Inc.

Przeznaczenie
Zalecany sposob obstugi (ciag dalszy)
Quantum Flex® Air 850 / 1850
UBOJ SWIN PRZETWARZANIE SZYNKI ~ WOLOWINA
o Usuwanie ptatow stoniny ¢ Zewngetrzne odtluszczanie o Odzyskiwanie chudego migsa
szynki od ttuszczu
o Wewngtrzne odttuszczanie o Wykrawanie chudego migsa z
szynki zeber
DROB o Odtluszczone poledwice o Wykrawanie flakéw
o Odtluszczanie skor indyka wieprzowe wotowych
o Odtluszczanie udek z » Usuwanie mi¢sa ostryg
indyka

Quantum Flex® Air 880-B / 1880 z regulowanym ogranicznikiem gtebokosci

ODKOSTNIANIE/PRODUKCJA WOLOWINY
o Usuwanie zabrudzen i wloséw
- Podtoga rzezni
- Przed tadowaniem
- Po odbiorze
- Przed produkcja
» Koncowe wykrawanie 1 podstawowe ksztaltowanie thuszczu

Quantum Flex® Air 880-S z regulowanym ogranicznikiem gtebokosci

WIEPRZOWINA DROB WOLOWINA

o Usuwanie plastrow skory o Odttuszczanie udek z indyka  « Usuwanie bton i niewielkiej
lub wlosow powtoki ttuszczowej z gornej i

o Wykrawanie poledwicy dolnej czesci udzca, mostka,
wieprzowej 1 boczek materiatu na stek a antrykotu
kanadyjski (Canadian
Back)

o Wewngtrzne i zewnetrzne
odttuszczania szynki

2.4 Przeznaczenie Instrukcja nr 108998
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Zalecany sposob obstugi (ciag dalszy)

Quantum Flex® Air 1000

ROZKROJ WIEPRZOWINY
 Odthuszczanie szynek, czesci czotowej
topatki i udzca
 Oddzielania chudego mi¢sa od:
- Czg$¢ czotowa topatki
- Thuszcz z udzca
- Wyczysci¢ plyty
- Bootjack
» Podgardle z topatki przy krancu brzucha
» Boczek (Wire Muscle — Pickle Pocket)
o Trymowanie

Quantum Flex® Air 1300

UBOJ KROW

o Zewnetrzne i wewngetrzne odthuszczanie goracej
wolowiny

o Thuszcz nerkowy, thuszcz sercowy, tluszcz
miedniczny i thuszcz mosznowy

UBOJ WOLOWINY ODKOSTNIANIE / PRODUKCJA  ODKOSTNIANIE SZYNKI
WOLOWINY
« Usuwanie przewodu « Podstawowe ksztaltowanie o Zewnetrzne odtluszczania
rozrodczego pracia thuszczu: szynek
zwierzecia - Paski » Zewngetrzne odtluszczanie
« Usuwanie zewngetrznego - Udziec gorna czgsé topatek wieprzowych
thuszczu - Zebra

o Odtuszczanie ptata zebrowego

(Pastrami)

Quantum Flex® Air 1400 z regulowanym ogranicznikiem glebokosci

PRZETWARZANIE WIEPRZOWINY
o Odtluszczanie
- Cale szynki
- Lopatki
- Boczek kanadyjski
» Usuwanie znakow ttuczka
o Skrobanie platéw stoniny

PRZETWARZANIE WOLOWINY

« Usuwanie zabrudzen i wlosow tuszy

» Odtluszczanie
— Paski New York i gorna czes$¢ udzca
- Ligawa 1 antrykot

Quantum Flex® Air 1500 z regulowanym ogranicznikiem gtebokosci

PRZETWARZANIE WIEPRZOWINY
« Usuwanie ptatéw skory z boczku
o Odtluszczanie

- Cale szynki

- Poledwicy wieprzowej

UBOJ KROW
» Zewngtrzne odtluszczanie goracej wotowiny
» Usuwanie zanieczyszczen 1 wlosow

Instrukcja nr 108998 Przeznaczenie
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Przeznaczenie

Zalecany sposob obstugi (ciag dalszy)
Quantum Flex® TRIMVAC® 18

UBOJ KROW i SWIN
« Usuwanie kregostupa

Quantum Flex® TRIMVAC® 45

UBOJ KROW i SWIN
o Wewngetrzne odtluszczanie

Przetwarzanie tososia i ryb tososiowatych
o Skrobanie szkieletu

Przetwarzanie sera
« Usuwanie plesni

2.6 Przeznaczenie Instrukcja nr 108998
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Rozpakowanie i montaz
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Rozpakowanie i montaz

Bezpieczenstwo przede wszystkim

A OSTRZENIE Ostre noze moga powodowa¢ obrazenia!

Trymer nalezy ostroznie rozpakowac.
O

W zestawie z maszyng — (Male narzedzia Quantum Flex® Air)
Modele: 350, 360, 440, 620, 625, 500, 505, 564

Numer

czesci Opis

173226 | Zestaw smarownicy, regulatora 1 filtra

100642 | Stal specjalna

103603 | 0,47 1 oleju (pinta)

113326 | Pistolet smarowy z przektadnig planetarng (o ostro zakonczonej dyszy)

184134 | Klucz ptaski

107325 | Klucz szesciokatny (mate narzedzie)

184128 | Klucz szesciokatny (duze narzedzie)

184282 | Tubka Max-Z-Lube - 113,4 g (4 uncje)

143631 | Wkiad smaru Special Whizard® - 396,9 g (14 uncji)

32 Rozpakowanie i montaz Instrukcja nr 108998
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Bezpieczen

stwo przede wszystkim

/A OSTRZENIE Ostre noze moga powodowa¢ obrazenia!

Trymer nalezy ostroznie rozpakowadé.

A O

W zestawie z maszyng — (Duze narzedzia Quantum Flex® Air)
Modele: 750, 850, 880-B, 880-S, 1850, 1880, 1000, 1300, 1400, 1500

s
173226 | Zestaw smarownicy, regulatora 1 filtra
100642 | Stal specjalna
103603 | 0,47 1 oleju (pinta)
113326 | Pistolet smarowy z przektadnig planetarng (o ostro zakonczonej dyszy)
184134 | Klucz ptaski
107325 | Klucz sze$ciokatny (mate narzegdzie)
184128 | Klucz szesciokatny (duze narzedzie)
184282 | Tubka Max-Z-Lube - 113,4 g (4 uncje)
143631 | Wkiad smaru Special Whizard® - 396,9 g (14 uncji)
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Rozpakowanie i montaz

Montaz

Stacja robocza powinna by¢ tak zaprojektowana dla danego operatora, aby jego ruchy podczas
wykonywania pracy byty naturalne i tatwe do wykonania. Posuwiste ruchy na boki sg zalecane
w przypadku korzystania z trymerdw zasilanych powietrzem Quantum Flex® Jesli to mozliwe,
nalezy unika¢ ruchow wymagajacych znacznego sig¢gania lub wysokiego nadwyrezenia miegsni.
W celu unikni¢cia zbytniego nadwyrezenia barkow i1 plecow nalezy odpowiednio dostosowac
wysokos$¢ robocza.

Zasilanie powietrzem

Do prawidlowego dziatania wymagane jest zasilanie czystym, suchym 1 smarowanym
powietrzem. Modut filtra, regulatora 1 smarownicy (FRL), ktéry dostarczono z urzagdzeniem
Quantum Flex® Air nalezy zamontowa¢ poziom na wylocie zasilania powietrzem, i w takim
polozeniu, aby mozna byto uzyska¢ tatwy dostgp do modutu w celu oprdznienia czaszy filtra i
uzupelnienia smarownicy. Czaszg filtra nalezy opréznia¢ codziennie, jak rowniez uzupehiacd
smarowniceg.

WAZNA INFORMACJA: Doplyw powietrza na modut powinien byé staty i wynosié¢ 90 funtow
na cal kwadratowy (6,2 bara), a obj¢tos¢ przynajmniej 14 stop szesciennych na minute (396
litrow na minute).

Linia zasilajaca:

® Uzyc¢rury od 5 cmdo 15 cm (2 cale do 6 cali) dla przewodu zasilajacego
powietrza.

® Wszystkie spadki wylotow powietrza musza by¢ podtaczone do gornej czesci linii
zasilajacej powietrza, aby ograniczy¢ mozliwo$¢ przedostania wilgoci i1 zabrudzen
do silnika.
® Spadki powinny mie¢ minimalne wymiary:
o rura 2 cm (% cala) dla jednego (1) narzedzia,
o rura 2,54 cm (1 cal) dla dwéch (2) narzedzi,
« rura 3,18 cm (1% cala) dla trzech (3) narzedzi.

® Dla kazdego narzedzia nalezy uzy¢ modulu FRL. Nie wolno uruchamia¢ wielu
narzedzi z wykorzystaniem tylko jednego modutu FRL.

® Wszystkie wyloty powietrza nalezy umiejscowi¢ w poblizu stanowiska pracy
operatora, aby dodatkowy waz nie byt wymagany.
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Montaz (ciag dalszy)

Spadek 3/4"

Osuszacz npowietrza ‘J

Spadek 1”

S

padek 114"

(2 em) (2.54 cm) 1 ( (3.18 cm)

‘L o
Sprezarka

powietrza

N t\ t\::‘\
f f‘"-" |
Ei -
FRL —— o
l_ uu vl
— Do _'1;- . U J
gu narzedzia )
2 —Csd
u r s
:r r
O
Zbiornik —

Specyfikacja dotyczaca wydajnosci

akumulatora

Spust skraplacza

Cisnienie (psi)

90

Zuzycie powietrza (cfm)

14

Szybkos¢, bez obcigzenia

maks. 5700 bez

(obr./min) obcigzenia zespot
silnika

Moc (km) 0,22 (164W)

Hatas (dBA) maks. 74 dBA

Waga (funty)

0,8 (0,36 kg)
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Instrukcje Eksploatacyjna
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Instrukcje Eksploatacyjna

Opcjonalny wspornik kciuka

W przypadku korzystania z opcjonalnego, regulowanego wspornika kciuka, musi on
catkowicie znajdowac¢ si¢ na wsporniku 1 by¢ komfortowo na nim oparty. Wspornik
kciuka zostata tak zoptymalizowany, aby pasowa¢ do wigkszos$ci ksztattow dtoni.

WAZNE

Jesli operator zwykle nosi rekawice, ten proces
nalezy wykonac z rekawicg/rekawicami uzywanymi podczas
normalnej obstugi.

Nie zalecamy uzywania nitrylowych rekawic w bezposrednim
kontakcie z rekojesciami urzgdzenia Quantum Flex®, poniewaz
rekawice mogq sta¢ sie sliskie.

4-2 Instrukcja esploatacji Instrukcja nr 108998
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Instrukcje Eksploatacyjna
Modut zasilajgcy / Zespét glowicy - Mocowanie i regulacja

Trymery zasilane powietrzem Quantum Flex® Air zostaty zaprojektowane tak, aby umozliwi¢
glowicy narzedzie obracanie si¢ wzglegdem uchwytu. W ten spos6b mozna dostosowacé no6z
narzedzie do produktu, utrzymujac komfortowa pozycje nadgarstka operatora.

Pozycje nalezy wybra¢ na podstawie poszczegolnego stanowiska roboczego, produktu i
operatora. W celu okreslenia prawidlowej pozycji, konieczna jest obserwacja operatora podczas
pracy w roznych pozycjach. Nalezy wybra¢ najbardziej komfortowa pozycj¢ dla operatora.

A OSTRZENIE Ostre noze moga powodowac obrazenia!

A O
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Instrukcje Eksploatacyjna

gn?dl)u zasilajacy / Zespot glowicy - Mocowanie i regulacja (ciag
alszy

Krok 1:

Smarownica kapturowa i
pierscien

 Podnie$¢ trymer Quantum Flex® Air. Smarownica
. . . o kapturowa
* Podnies¢ smarownice kapturowa 1 _ Pierscienie
pierScien. Na pier§cienie uszczelniajgce ~ Uszczelniajace O-ring _— Pierscien
(2) sSmarowania

O-ring ramy zastosowac niewielkg 1lo$¢
specjalnego smaru Whizard®.

*  Wykorzystujac ruch skretny zamontowac
pierscien smarowania na pierscieniach
uszczelniajacych O-ring ramy.

Rama

Nalezy zachowacé
OGLOSZENIE ostroznos¢ i zadbag,
aby pierscienie O-ring
pozostat w rowkach,
poniewaz mogq utknaé
pomiedzy elementami i
zostac¢ uszkodzone.

* Obrodci¢ smarownice kapturowa do pozadanego potozenia.

Krok 2:

Pierscien

dystansowy

Pierscien dystansowy

*  Wybra¢ pierscien dystansowy lub opcjonalny
wspornik kciuka.

* W przypadku wybrania pierscienia
dystansowego, nalezy wsuna¢ go na rame

" koncowka

wezsza koncowka. Rama
4-4 Instrukcja esploatacji Instrukcja nr 108998
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Instrukcje Eksploatacyjna

Modut zasilajgcy / Zespét gtowicy - Mocowanie i regulacja (ciag
dalszy)

Krok 3: Opcjonalny wspornik kciuka

Opcjonalny wspornik kciuka

*  Wzig¢ pierScien dystansowy lub opcjonalny
wspornik kciuka.
* W przypadku korzystania z opcjonalnego

wspornika kciuka, ustawi¢ kliny wspornika
zgodnie z klinami na ramie.

* Opcjonalny wspornik kciuka powinien
znajdowac si¢ po przeciwnej stronie
smarownicy kapturowe;.

Kliny wspornika
kciuka

Kliny ramy dla
wspornika kciuka

Regulacja kata wspornika kciuka

e Podnies¢ przednig czgs¢ wspornika kciuka, do momentu az
zaczep zejdzie z wycigcia znajdujacego si¢ pod
wspornikiem.

e Obréci¢ podpodrke na keiuk do nowego potozenia.

e Ponownie wepchng¢ podporke na kciuk 1 osadzi¢ zaczep na
_nowym wycigciu.
WAZNE: Moze zaistnie¢ koniecznos¢ obrocenia smarownicy
kapturowej do nowego polozenia, aby wyregulowac wspornik do
pozgdanego polozenia.

Podpdrka na kciuk

/

Podnies¢ —/

Zacze

Regulacja
Wyciecia
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Instrukcje Eksploatacyjna

Modut zasilajgcy / Zespét glowicy - Mocowanie i regulacja (ciag
dalszy)

Krok 4:

Modut

zasilajgcy
x-' B
>

Modut zasilajacy

e Trzymajac trymer nalezy podnies¢
modut zasilajacy.

e Zdecydowanie wepchnaé¢ modut
zasilajacy w strone dolnej czesci
pierscienia dystansowego lub
opcjonalnego wspornika kciuka.
Wyréwnac kliny modutu zasilajacego z
klinami w ramie.

Kliny modutu
zasilajgcego

Kliny ramy dla
modutu zasilajgcego

WAZNE: Uchwyt mozna regulowaé w celu dopasowania do operatora i stanowiska roboczego

poprzez wyciggniecie modutu zasilajqcego z ramy i ponowne zamocowanie na innych
wycigciach ramy.

Krok 5:

Sruba mocujaca
® Wiozy¢ srube mocujaca do ramy.
e ZDECYDOWANIE dokreci¢ srube

mocujacg, uzywajac dostarczonego
klucza szesciokatnego.

Rama

WAZNE: Zalecany moment
obrotowy to 5,6-6,8 Nm (50-60
funtow na cal) dla malych narzedzi
oraz 13-16 Nm (115-140 funtow na
cal) dla duzych narzedzi.

Sruba mocujgca
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Instrukcje Eksploatacyjna

Modut zasilajgcy / Zespét glowicy - Mocowanie i regulacja (ciag
dalszy)

Krok 6:

Montaz adaptera napedu

® Zamocowac¢ adapter napgdu 1 wyroOwnac
kwadratowa koncowka z kwadratowym
otworem w module zasilajagcym.

® Adapter napedu powinien znalez¢ si¢ na
miejscu bez uzywania dodatkowe;j sity.

® Jesli Pierscien ustalajacy jest
prawidlowo zamocowany, bedzie

doktadnie przylegat do sruby
mocujace;j. Adapter napedu

Pierscienh ustalajgcy

Krok 7: Montaz tozyska - drobne
narzedzia
e Nalezy recznie wlozy¢ tozysko koncdéwki roboczej do otworu ramy 1 odpowiednio
ustawi¢ niewielki otwor znajdujacy si¢ w $cianie tozyska z gniazdem w ramie. Takie
ustawienie daje prawidlowe wyréwnanie ptaszczyzny na lozysku z plaszczyzng w ramie.

OGLOSZENIE Montaz tozyska do gory nogami spowoduje

uszkodzenie tozyska po dokreceniu pokrywy.

Lozyska NIE WOLNO WCISKAC ,,na site”. Jesli
wystepuja problemy z umieszczeniem tozyska,
nalezy sprawdzi¢ rame i tozysko pod katem

uszkodzen lub nagromadzenia zanieczyszczen.

MALY OTWOR

LOZYSKO GNIAZDO
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Instrukcje Eksploatacyjna

Modut zasilajgcy / Zespét glowicy - Mocowanie i regulacja (ciag
dalszy)

Krok 7: Montaz lozyska - duze narzedzia
e Nalezy recznie wlozy¢ tozysko koncoéwki roboczej do otworu ramy 1 odpowiednio
ustawi¢ gniazdo tozyska ze sworzniem ramy.
e lozysko powinno znalez¢ si¢ na miejscu przy minimalnym wysitku i nie wymaga
weciskania.

OGLOSZENIE Lozyska NIE WOLNO WCISKAC ,,na site”. Jesli

wystepuja problemy z umieszczeniem tozyska,
nalezy sprawdzi¢ rame i tozysko pod kgtem
uszkodzen lub nagromadzenia zanieczyszczen.

GNIAZDO -
SWORZNIA
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Modut zasilajgcy / Zespét gtowicy - Mocowanie i regulacja (ciag

dalszy)

Krok 8:
Montaz zebatki
® Wiozy¢ zgbatke do otworu tozyska.

® Zebatka powinna znalez¢ si¢ na
miejscu przy minimalnym wysitku 1
nie wymaga wciskania.

® Zebatki nie wolno wciskac ,,na site”
w lozysko. Jesli wystepuja problemy
z umieszczeniem zg¢batki, nalezy
sprawdzi¢ tozysko i zebatke pod
katem uszkodzen lub nagromadzenia
zanieczyszczen.

® Ze¢batka powinna idealnie pasowaé
do tozyska. Jesli zgbatka nie pasuje,
nalezy obroci¢ zebatke, aby
dopasowac ja do tozyska.

Krok 9:

7 ~
Zebatka /

tozysko

Montaz obudowy noza, ostony na palec, zespotu ptytki krzywkowej oraz pokrywy

- drobne narzedzia

Modele: 350, 360, 440, 500, 505, 564, 620, 625

e Umiesci¢ pokrywe na ramie i

dokreci¢ $ruby ustalajace. OSLONA PALCA

e Umiesci¢ obudowe noza na ’ ‘  sRuBY
ramie, a nastepnie na o ~ MONTAZOWE
obudowie umiesci¢ zespot OBUDOWY NOzA
ptytki krzywkowej 1 ostong OBU?\I%V\Z/Q -

na palec.

e Uzywajgc klucza
nasadowego 74" poluzowac
Srube szeSciokatng krzywki 1
uzy¢ niewielkiej sity, aby
zaktadki krzywki ztaczyty
si¢ z gniazdami obudowy
ostrza.

e  Wkreci¢ sruby montazowe
obudowy noza do ramy, ale
pozostawi€ je luzne.

POKRYWA —_ i
i

_.—— SRUBY USTALAJACE
POKRYWY

ZEBATK

Instrukcja nr 108998
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Instrukcje Eksploatacyjna

Modut zasilajgcy / Zespét glowicy - Mocowanie i regulacja (ciag
dalszy)

Krok 9:

Montaz obudowy ostrza i pokrywy - duze narzedzia
Modele: 750, 850, 1000, 1300, 1400, 1500, 1850, 1880

Ustawi¢ obudowe ostrza na ramie 1 zatozy¢ pokrywe.
Trzymajac stabilnie pokrywe oparta o obudowe oraz
rame, nalezy przykreci¢ dwie $ruby ustalajace.
Lekko dokrecié $ruby.

SRUBY USTALAJACE
POKRYWY (2)

ZEBATK

POKRYWA

OBUDOWA NOZA

4-10

Instrukcja esploatacji
Instrukcja eksploatacji i wykaz czgSci zamiennych
Quantum Flex® Air

Instrukcja nr 108998
1 listopada 2018 1.



Instrukcje Eksploatacyjna

FZ] BETTCHER
‘ Industries, Inc.

Modut zasilajgcy / Zesp6t glowicy - Mocowanie i regulacja (ciag
dalszy)

Krok 10:
Montaz krzywki na zespole ptytki krzywkowej - tylko drobne narzedzia
Modele: 350, 360, 440, 500, 505, 564, 620, 625

OGLOSZENIE: Nalezy upewnic sie, Ze dwa mate wystepy na
krzywce znajdg sie pod drutem sprezynowym podczas montazu.

ZAKRZYWIONA
CZESC

Umiejscowi¢ zespot ptytki krzywkowej, aby dwa druty
sprezynowe byly widoczne, a wykrzywienie byto skierowana
w kierunku od siebie.

Na oba druty sprezynowe zastosowac niewielka ilo§¢ sprayu

WhizLube. Patrz rozdzial 7. ol

SPREZYNUJACE

Ustawiajac mate zaktadki do gory, wlozy¢ krzywke do FREZ KRZYWKI
(LEWY GORNY)

zespotu ptytki krzywkowej, ustawiajac gniazdo ZESPOL PLYTKI

KRZYWKOWE.
_ _ _ . KRZYWKA
krzywki tak, jak pokazano. Wazne: Fazowanie
krzywki znajduje sie w gornej lewej czesci.
Y jduje sig w gornej lewej cze .
KRZYWKI NIEWIELKIE
ZAKEADKI

Uzywajac plaskiego srubokrgta, lekko nacisngé 1 obrocic¢
krzywke o 1/4 obrotu w prawo, do momentu zatrzymania.

NIEWIELKI WYSTEP
NA KRZYWCE

PtASKI SRUBOKRET

PRZEKRECIC KRZYWKE W )
PRAWO, ABY ZAINSTALOWAC

NIEWIELKIE WYSTEPY POD
DRUTAMI SPREZYNUJACYMI

DRUTY
SPREZYNUJACE
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Instrukcje Eksploatacyjna

Modut zasilajgcy / Zespét glowicy - Mocowanie i regulacja (ciag
dalszy)

Krok 11:
Montaz noza - drobne narzedzia
Modele: 350, 360, 440, 500, 505, 564, 620, 625

A OSTRZENIE Ostre noze moga powodowa¢ obrazenia!
W celu prawidtowej ochrony dioni podczas obstugi tego urzadzenia i

nozy nalezy uzywac rekawic ochronnych. Zaleca sie uzywanie rekawic
@ z metalowa siatkg na dtoni nieobstugujacej ostrza.

Dionie nalezy trzymac¢ z dala od ruchomych ostrzy!

e (Obroci¢ narzedzie, aby Sruby
montazowe obudowy noza byty
skierowane do gory.

e Poluzowac dwie Sruby montazowe noza, OBUDOWA W
ol - POLOZENIU
jesli jeszcze nie zostaty poluzowane. OTWARTYM

e Uzywajac klucza nasadowego 4"
obroci¢ krzywke w prawo o okoto 1/8
obrotu do momenty, gdy zablokuje
obudowe noza w polozeniu otwartym.

e Wilozy¢ nowy néz do obudowy.

e Obroci¢ krzywke w lewo o okoto 1/8
obroty, aby zamkna¢ obudoweg noza. ;

e Dokrgci¢ dwie sruby montazowe " SRUBY MONTAZOWE OBUDOWY
obudowy noza. NOZA

e N6z powinien obracac si¢ swobodnie.

KLUCZ
NASADOWY
1

W PRAWO

OSTRZEZENIE! Nalezy upewni¢ sie, ze noz OBUDOWA W
swobodnie obraca sie w obudowie. Jesli ndz ;g&%lEENTEM

nie obraca si¢ swobodnie, moze powodowac

obracanie si¢ narzedzia w dloni. KLUGZ
NASADOWY

1,7

WAZNE: W przypadku drobnych narzedzi nie
ma regulacji na obudowie noza.

‘L SRUBY MONTAZOWE OBUDOWY

NOZA
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Instrukcje Eksploatacyjna

Modut zasilajgcy / Zespét glowicy - Mocowanie i regulacja (ciag
dalszy)

Krok 11:
Montaz noza - duze narzedzia
Modele: 750, 850, 1000, 1300, 1400, 1500, 1850, 1880

A\ OSTRZENIE Ostre noze moga powodowa¢ obrazenia!
W celu prawidtowej ochrony dioni podczas obstugi

tego urzadzenia i nozy nalezy uzywac rekawic
@ ochronnych. Zaleca sie uzywanie rekawic z
metalowa siatka na dtoni nieobstugujacej ostrza.

Dtonie nalezy trzymac z dala od ruchomych ostrzy!

e Obroci¢ narzedzie, aby n6z byt skierowany do gory.
e Uzywajac Srubokreta rozchyli¢ obudowe noza.
WAZNE: Niewielkie naprezenie na lewej srubie
pokrywy pozwala, aby pozostata w pozycji otwartej.
e Wilozy¢ nowy néz do obudowy.
e Poluzowac lewg $rube ustalajacg pokrywy,
aby obudowa si¢ zamkneta.
e  Wyregulowa¢ obudowg, aby uzyskac
odpowiedni luz roboczy. N6z powinien NR2GNIAZDO _— 4P
obraca¢ si¢ swobodnie z niewielkim ruchem OBUDOWY
poprzecznym. Taki moznaz pozostawia
odpowiednig ilo$¢ na smar.
OSTRZEZENIE! Nalezy upewni¢ si¢, ze noz
swobodnie obraca si¢ w ocbudowie. Jesli noz nie

P NR 3 WSPORNIK |

RAMY™
obraca si¢ swobodnie, moze powodowa¢ obracanie NR 1 SRUBA \
si¢ narzedzia w dloni. USTALAJACA—

'Y _ LEWEJ OSLONY
e Dokreci¢ Srube lewej pokrywy do momentu

4 Nm. (35 funtéw na cal) Zaleca si¢
wykorzystanie zestawu klucza dynamometrycznego Bettcher.
e Sprawdzi¢ ponownie luz roboczy.

N6z jest ustawiony zbyt ciasno
e Jesli ndz jest osadzony zbyt ciasno w obudowie, regulacje mozna wykona¢ poprzez
poluzowanie lewej §ruby ustalajacej i lekkie rozchylenie obudowy.
e Sprawdzi¢ obudowe pod katem odpowiedniego luzu roboczego dokrecic¢ srube lewej
pokrywy do momentu 4 Nm. (35 funtéw na cal) Zaleca si¢ wykorzystanie zestawu klucza
dynamometrycznego Bettcher.
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Instrukcje Eksploatacyjna

Modut zasilajgcy / Zespét glowicy - Mocowanie i regulacja (ciag
dalszy)

Krok 11:
Montaz noza - duze narzedzia (cigg dalszy)
Modele: 750, 850, 1000, 1300, 1400, 1500, 1850, 1880

N6z jest ustawiony zbyt luzno

Jesli noz jest osadzony zbyt luzno w obudowie, regulacje mozna wykonac¢ poprzez lekkie
poluzowanie lewej Sruby ustalajacej 1 $cisnigcie obudowy. Sprawdzi¢ obudowe pod katem
odpowiedniego luzu roboczego dokreci¢ Srube lewej pokrywy do momentu 4 Nm. (35 funtow na
cal) Zaleca si¢ wykorzystanie zestawu klucza dynamometrycznego Bettcher®.

NR 2 GNIAZDO
OBUDOWY

/ P NR 3 WSPORNIK
‘ RAMY

NR 1 SRUBA USTALAJACA
LEWEJ OStLONY
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Instrukcje Eksploatacyjna

Modut zasilajgcy / Zesp6t glowicy - Mocowanie i regulacja (ciag
dalszy)

Krok 12:

Montaz ogranicznika gtebokosci (opcjonalny)
Poluzowac¢ $ruby mocujace ogranicznika gltgbokosci.
Wsung¢ ogranicznik gtebokosci na pokrywe.

Dostosowac ogranicznik gitebokosci do pozadanej wysokosci.

(Aby uzyska¢ wiecej informacji, nalezy zapoznac si¢ z Regulacja ogranicznika
glebokosci)

® Dokreci¢ sSrube/$§ruby mocujgce ogranicznika giebokosci.

Sruby
Mocujgce
ogranicznika

Pokrywa

Ogranicznik

gtebokosci
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Instrukcje Eksploatacyjna

Mocowanie zespotu weza

Krok 1:

Zespot weza

e Wyrdéwnacé sworznie zespolu weza z
rowkami modutu zasilajacego.

Sworzen (2)

Rowek (2)
Modut
Krok 2:
® Wsung¢ modut zasilajacy do
zespotu weza. Zespot weza

® (Obrdci¢ modut zasilajacy o 90°.
® DzZwignia obroci si¢ w dot

narzedzia.
Dzwignia
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Instrukcje Eksploatacyjna

Uruchamianie trymera ze standardowym zespolem weza

® Przytrzymac¢ modut
zasilajacy 1 popchnaé
kotierz lub zacisk zespotu
weza w stron¢ modutu

zasilajgcego.
Zacisk weza

Kotnierz Zespot weza

® Przytrzymac dzwigni¢ blisko modutu
zasilajacego, aby trymer dzialal w trybie
ciggtym.

Dzwignia

® Zwolni¢ dzwignig, aby wylaczy¢ trymer.
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Instrukcje Eksploatacyjna

Uruchamianie trymera ze zespotem weza szybkiego rozruchu

® Zlozy¢ element zabezpieczajacy dzwigni.

Modut

Zespot weza

Element

Dzwignia

® Przytrzymac dzwigni¢ blisko modutu
zasilajacego, aby trymer dziatat w trybie
cigglym.

Dzwignia

® 7Zwolni¢ dzwignie, aby wylaczy¢ trymer.

‘ 4
/é Dzwignia
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Instrukcje Eksploatacyjna

Regulacja ogranicznika gtebokosci

A OSTRZENIE Ostre noze moga powodowa¢ obrazenia!
W celu prawidtowej ochrony dioni podczas obstugi

tego urzadzenia i nozy nalezy uzywac rekawic
A ochronnych.

Przed wykonaniem jakiejkolwiek czynnosci
konserwacyjnych nalezy zawsze odtgcza¢ narzedzie
od zasilania powietrzem.

Modele Quantum Flex® Air 625, 505, 880, 1880, 1400 i 1500:

Te modele sag wyposazone w regulowany ogranicznik glebokosci do ustawienia kontrolowane;j
grubosci trymowania produktu. Ogranicznik glebokosci mozna wyregulowaé do cig¢ o grubosci
maksymalnej 4. Dostepne jest takze urzadzenie do regulacji ogranicznika glebokosci.

W celu regulacji gtebokosci:

® Przytrzymac koncowke robocza z nozem skierowanym w dot.
® Poluzowac¢ $rube/sruby mocujace ogranicznik glebokosci.
® Dostosowac ustawienie ogranicznika gltgbokosci przesuwajac go w gore lub w dot do
wybranej wysokosci.
® Ponownie dokreci¢ $rube/sruby mocujace ogranicznika glebokosci.
Przesungé, aby dostosowac

Przemieszczenie do gory = grubsze ciecie
Przemieszczenie w dot = ciensze ciecie

Sruby Mocujace
ogranicznika

Sruby Mocujgce gtebokosci

ogranicznika
glebokosci 1\

——  Pokrywa Pokrywa
Ogranicznik
Ogranicznik gtebokosci atebokosci
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Instrukcje Eksploatacyjna

Regulacja ogranicznika gtebokosci (ciag dalszy)

Opcjonalne regulowane dyski ograniczajace do tluszczu (F) i skérowaczka (S) dla
modeli Quantum Flex® Air 850, 1850, 1000 i 1300

e Przytrzymac¢ koncowke robocza z nozem
skierowanym w dot.
e Regulacja — Przekreci¢ pokretto do

regulacji w prawo, aby uzyskac grubsze Regulacja
ciecie lub w lewo, aby uzyska¢ ciefisze Pokretio
cigcie.

Wazna informacja: Nalezy zwracaé
uwage, aby nie odkrecaé pokretta
regulacyjnego zbyt daleko, poniewa? dysk
moze odlgczyc si¢ od watka.

A OSTRZENIE Ostre noze moga powodowa¢ obrazenia!
W celu prawidiowej ochrony dtoni podczas obstugi

A tego urzadzenia i nozy nalezy uzywac rekawic
ochronnych.

Przed wykonaniem jakiejkolwiek czynnosci
konserwacyjnych nalezy zawsze odtagcza¢ narzedzie
od zasilania powietrzem.
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Obstuga narzedzia

A OSTRZENIE Ostre noze moga powodowa¢ obrazenia!
Nie wolno trzymaé trymowanego produktu w rece.

.ﬁ @ Produkt musi leze¢ na ptaskiej powierzchni roboczej.

Uchwyt trymera Quantum Flex® Air nalezy trzyma¢ z wyciggnietym kciukiem. Uchwyt
powinien by¢ trzymany w sposob naturalny i rozluzniony. Kazda osoba moze trzymac
koncowke robocza w pozycji, ktéra jest dla niej komfortowa.

Najczegsciej uzywane ruchy to dlugi posuwisty ruch lub przesuwanie po trymowane;j
powierzchni. N6z nalezy trzymac¢ mozliwie ptasko wzgledem trymowanej powierzchni. Wokot
kregu nalezy wykorzysta¢ ruch czerpania.

W przypadku ptaskich kosci, takich jak kregostupy lub topatki, nalezy uzywac¢ dtugich, szybkich
ruchow posuwistych.

W trakcie cigcia nie wolno probowac wyciggac noza z powierzchni cigtej. To ostrze ma
wykonac ciecie, tak jak w przypadku innych narzedzi tnagcych. Znalezienie odpowiedniego kata
do trymowania urzadzeniem Quantum Flex® Air stanie si¢ tatwiejsze w miarg, jak operator
nabierze doswiadczenia w uzywaniu tego narzedzia.

Jak w przypadku kazdego narzg¢dzia do cigcia migsa szybko$¢ 1 wydajnos¢ sg tak dobre, jak
ostros$¢ noza.

W celu osiggniecia maksymalnej wydajnosci maszyny i operatora, zaleca si¢ montaz ostrego
noza podczas kazdej przerwy zmianowej. Dlatego tez zaleca si¢ przechowywanie ostrych nozy
w tatwo dostgpnym miejscu. W przypadku korzystania z 4 jednostek 1 3 przerw zmianowych,
nalezy mie¢ 16 nozy. To zagwarantuje ostry ndz na poczatku pracy oraz jeden na kazda
przerwe.

Postepujac zgodnie z tg procedurag mozna zminimalizowac¢ znieksztalcenie ostrzy noza, a te
wystarczy ostrzy¢ raz dziennie uzywajac uniwersalnej ostrzatki do nozy Whizard® Model 210,
ostrzatki do nozy Whizard® Model 214, Bettcher® AutoEdge lub ostrzy¢ recznie.

Jesli noze nie beda zmieniane na kazdej przerwie zmianowej, wyréwnywanie ostrzy moze by¢
wymagane.
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Instrukcje Eksploatacyjna

Wyréwnywanie krawedzi noza

| /A OSTRZENIE | Ostre noze moga powodowac obrazenia!

W celu prawidtowej ochrony dioni podczas obstugi
tego urzadzenia i nozy nalezy uzywac rekawic

ochronnych.

Przed wykonaniem jakiejkolwiek czynnosci

konserwacyjnych nalezy zawsze odtgcza¢ narzedzie
od zasilania powietrzem.

Wyréwnywanie krawedzie dla modeli Quantum Flex® Air: 350, 440, 500, 564, 620
1750
® QOsetke nalezy trzymac pod wlasciwym katem ostrza noza. Uzywanie osetki pod

wickszym katem niz fabryczny kat wzgledem podtoza spowoduje zaokraglenie krawedzi
1 sprawi, ze przywrocenie ksztattu bedzie trudniejsze.

PRZEKROJ UZYWANIA WIDOK PRZEKROJU
OSELKI WEWNATRZ UZYWANIA OSELKI NA ]
OSTRZA NOZA ZEWNATRZ OSTRZA NOZA

® Osetki nalezy uzywac lekko, a ostatni przebieg osetki zawsze powinien przebiegac po
wewnetrznej stronie noza.

® Znacznie wickszg spojnos¢ ostrzatki mozna uzyskac¢ za pomocg specjalnie
zaprojektowanych ostrzalek Edge Master'™. Aby uzyska¢ wiecej informaciji, nalezy
zapoznac¢ si¢ z Rozdziatem 7, Ostrzenie noza oraz uzywanie ostrzatki lub skontaktuj si¢
ze swoim regionalnym menedzerem lub firmg Bettcher Industries, Inc.

® Wymieni¢ lub naostrzy¢ noz, jesli ta procedura nie powoduje poprawy cigcia.
® Trymery zasilane powietrzem Quantum Flex® Air zostaty zaprojektowane tak, aby
umozliwi¢ szybka wymiane¢ i ponowny montaz noza.
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Ostrzenie noza (ciag dalszy)

Wyréwnywanie krawedzi dla modeli Quantum Flex® Air: 360, 505, 850, 880, 1850,
1880, 1000, 1300, 1400 i 1500

® Uzy¢ specjalnej stalki Whizard® na ptaskim podiozu, na zewnetrznej powierzchni noza.
Stalke nalezy trzymac ptasko i na srodku noza, aby unikna¢ ,,zaokraglania” lub
walcowania krawedzi.

® Wewnetrzna krawedz noza powinna by¢ obrabiana stalkg tylko za pomocg specjalnego
urzadzenia montowanego po wewngetrznej stronie obudowy noza. Mozna to osiggnac w
nastepujacy sposob:

® Trzymac specjalng stalke Whizard® na dolnej krawedzi ostrza noza, skierowac
koncowke robocza w dot lub w kierunku od siebie, a urzadzenie trzymac¢ w dioni, ktora
zwykle stuzy do jego obstugi.

® Jednoczesnie, kciukiem lekko naciskaé przycisk, trzymajac urzadzenie do ostrzenia lekko
oparte o krawedz ostrza przez kilka obrotow noza.

SPECJALNA STALKA
WHIZARD® ORAZ
PRZYCISK

SPECJALNA STALKA WHIZARD®

SPECJALNA STALKA
WHIZARD® ORAZ
PRZYCISK

SPECJALNA STALKA
WHIZARD®
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Wymiana noza — drobne narzedzia

| A\ OSTRZENIE | Ostre noze moga powodowac obrazenia!

W celu prawidtowej ochrony dioni podczas obstugi
tego urzadzenia i nozy nalezy uzywac rekawic

ochronnych.

Przed wykonaniem jakiejkolwiek czynnosci

konserwacyjnych nalezy zawsze odtgcza¢ narzedzie
od zasilania powietrzem.

Demontaz noza - drobne narzedzia
Modele: 350, 360, 440, 500, 505, 564, 620,
625

e Przytrzymac narzedzie w dloni z nozem
skierowanym do gory.

e Poluzowa¢ dwie $ruby montazowe
obudowy noza.

e Uzywajac klucza nasadowego 4 obroci¢ NASADOP\(NL\L(J%
krzywke w prawo o okoto 1/8 obrotu do
momenty, gdy zablokuje obudowe w
polozeniu otwartym.

e Zdemontowac¢ n6z z obudowy.

OBUDOWA W
POLOZENIU
OTWARTYM

W PRAWO

. . " SRUBY MONTAZOWE
Montaz noza - drobne narzedzia OBUDOWY NOZA

Modele: 350, 360, 440, 500, 505, 564, 620, 625
e  Wiozy¢ nowy no6z do obudowy.
e Obroci¢ krzywke w lewo o okoto 1/8 obroty, aby zamkna¢ obudowe noza.
e Dokreci¢ dwie sruby montazowe
obudowy noza.
e NoOz powinien obracac si¢ swobodnie.

OBUDOWA W
POLOZENIU
ZAMKNIETYM

OSTRZEZENIE! Nalezy upewnic¢ sie, ze
n6z swobodnie obraca si¢ w obudowie. Jesli
noz nie obraca si¢ swobodnie, moze

powodowac obracanie si¢ narzedzia w dtoni.

KLUCZ
NASADOWY 7"

WAZNE: W przypadku drobnych narzedzi
nie ma regulacji na obudowie noza.

SRUBY MONTAZOWE
OBUDOWY NOZA
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Instrukcje Eksploatacyjna

Wymiana noza - duze narzedzia
| A OSTRZENIE | Ostre noze moga powodowac obrazenia!

W celu prawidtowej ochrony dioni podczas obstugi
tego urzadzenia i nozy nalezy uzywac rekawic
= ochronnych.

Przed wykonaniem jakiejkolwiek czynnosci
konserwacyjnych nalezy zawsze odtgczac narzedzie
od zasilania powietrzem.

Demontaz noza - duze narzedzia
Modele: 750, 850, 1000, 1300, 1400, 1500, 1850, 1880
e Przytrzymac narzedzie w dioni.
e Poluzowac tylko lewg Srube ustalajaca
pokrywe (element nr 1).
e Uzywajac srubokreta w drugiej dtoni, wlozy¢
go w gniazdo obudowy (element nr 2).
Korzystajac z ramy jako punktu podparcia
(elementy nr 3) rozchylic' obudowe. Ostrze
powinno wypas¢.
WAZNE: Niektore narzedzia majg dwa gniazda w NR 2 GNIAZDO
Oblxld.OWle OBUDOWY
WAZNE: Niewielkie naprezenie na lewej srubie
pokrywy pozwala, aby pozostata w pozycji otwartej.

1
¥ NR 3 WSPORNIK,E

RAMY \
\

Montaz noza - duze narzedzia ,
Modele: 750, 850, 1000, 1300, 1400, 1500, USTALAJAGA _\
1850, 1880 LEWEJ OSLONY

e Obroéci¢ narzedzie, aby noz byt skierowany do gory.

e Uzywajac Srubokreta rozchyhc obudowe noza.

WAZNE: Niewielkie naprezenie na lewej srubie pokrywy pozwala, aby pozostata w pozycji
otwartej.

o  Wiozy¢ nowy noz do obudowy.

e Poluzowaé lewg $rube ustalajaca pokrywy, aby obudowa si¢ zamkneta.

e  Wyregulowa¢ obudowg, aby uzyska¢ odpowiedni luz roboczy. N6z powinien obracac si¢
swobodnie z niewielkim ruchem poprzecznym. Taki moznaz pozostawia odpowiednig
iloS¢ na smar.

OSTRZEZENIE! Nalezy upewnic¢ si¢, ze n6z swobodnie obraca si¢ w obudowie. Jesli n6z nie
obraca si¢ swobodnie, moze powodowac obracanie si¢ narzedzia w dloni.

e Dokreci¢ srube lewej pokrywy do momentu 4 Nm. (35 funtéw na cal) Zaleca si¢
wykorzystanie zestawu klucza dynamometrycznego Bettcher.

e Sprawdzi¢ ponownie luz roboczy.
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Wymiana noza - duze narzedzia (ciag dalszy)

Montaz noza - duze narzedzia (ciag dalszy)
Modele: 750, 850, 1000, 1300, 1400, 1500, 1850, 1880

N6z jest ustawiony zbyt ciasno
e Jesli noz jest osadzony zbyt
ciasno w obudowie, regulacje
mozna wykonaé poprzez
poluzowanie lewej Sruby
ustalajacej 1 lekkie rozchylenie

Obudowy. NR2GNIAZDO —— °
e Sprawdzi¢ obudowg pod katem OBUDOWY

odpowiedniego luzu roboczego
dokreci¢ srube lewej pokrywy '
do momentu 4 Nm. (35 funtow / wswdornkl |
7/ 4 RAMY
& NR 1 SRUBA
USTALAJACA—

na cal) Zaleca si¢
wykorzystanie zestawu klucza

dynamometrycznego Bettcher. LEWEJ OSLONY
Patrz Rozdziatl 7 - narzedzia.

N6z jest ustawiony zbyt luzno
e Jesli ndz jest osadzony zbyt luzno w obudowie, regulacj¢ mozna wykona¢ poprzez lekkie
poluzowanie lewej Sruby ustalajacej 1 $cisnigcie obudowy. Sprawdzi¢ obudowe pod
katem odpowiedniego luzu roboczego dokrecic srube lewej pokrywy do momentu 4 Nm.
(35 funtéw na cal) Zaleca si¢ wykorzystanie zestawu klucza dynamometrycznego
Bettcher®. Patrz Rozdzial 7 - narzedzia.
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Harmonogram konserwacji

Opis Harmonogram konserwacji

Koncowka robocza Codziennie

Modut zasilajacy Po kazdych 80 godzinach
uzytkowania

Zespot weza Wedlug wymagan

Ogdlna konserwacja

Nalezy codziennie oprozniaé czasze filtra.

Sprawdzi¢ filtr pod katem uszkodzen lub nagromadzenia si¢ zabrudzen. Wymieni¢, jesli
jest to konieczne.

Codziennie uzupelnia¢ smarownice (olejarke) lub czesciej, jesli to konieczne.

Sprawdzi¢, czy olejarka jest ustawiona na dozowanie 3 kropli oleju na minutg.

Sprawdzi¢, czy ci$nienie jest ustawione na 90-100 psi. Nie przekraczaé 100 psi!

Koncéwka robocza Konserwacija

/A OSTRZENIE Ostre noze moga powodowaé obrazenia!

[ W celu prawidtowej ochrony dioni podczas obstugi
tego urzadzenia i nozy nalezy uzywac rekawic

ochronnych.

Przed wykonywaniem prac konserwacyjnych nalezy
odigczy¢ zasilanie powietrzem i zdemontowac
narzedzie z zespotu weza.

Trymer Quantum Flex® Air zostat zaprojektowany, aby umozliwia¢ szybki i1 tatwy demontaz
koncowki roboczej z zespotu weza. To pozwala na demontaz trymera z zespotu weza na linii
produkcyjnej. Zespol weza mozna pozostawic¢ na linii produkcyjnej, a koncowke robocza oddaé
do pomieszczenia serwisowania nozy. Zaleca si¢ przestrzeganie tej procedury. Demontaz weza
o dlugosci 3,05 m (10 stop) utatwi serwis, przechowywanie 1 obstuge przez odpowiedni
personel.

Narzedzia wymagane dla konserwacji koncoéwki roboczej

1 — Ptaski $rubokret
1 — Klucz sze$ciokatny (dostarczony z trymerem Quantum Flex® Air)

Instrukcja nr 108998 Konserwacja 5.3
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Demontaz koncéwki roboczej

Krok 1: Demontaz koncowki roboczej z zespotu weza:
® Trzymajac koncéwke robocza, drugg rgka chwyci¢ zespot pokretia.
® (Obroci¢ zespot pokretta 0 90° 1 wyciggnac zespot weza z koncdéwki roboceze;.
® Umiesci¢ zaslepke na koncowce roboczej, aby chroni¢ uchwyt i naped przed
uszkodzeniem woda.

Dzwignia

Smarownica
kapturowa

pokretta

Koncowka
robocza

Zaslepka

Koncowka
robocza

5.4 Konserwacja Instrukcja nr 108998
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Demontaz koncéwki roboczej (ciag dalszy)

Krok 2: Usuwanie / demontaz ogranicznika gtebokosci z pokrywy:
® Poluzowad, ale nie usuwac srub mocujacych ogranicznik gltebokosci, ktore si¢ w nim
znajduja.
® Przesuwac ogranicznik giebokosci do gory do momentu, gdy ten wysunie si¢ z rowkow

pokrywy.

Zaciski
ogranicznika
gtebokosci

Ogranicznik gtebokosci
Sruby
moctjace Ogranicznik
gtebokosci
Instrukcja nr 108998 Konserwacja 5.5
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Demontaz koncéwki roboczej (ciag dalszy)

/A OSTRZENIE Ostre noze moga powodowa¢ obrazenia!

/ W celu prawidtowej ochrony dioni podczas obstugi
tego urzadzenia i nozy nalezy uzywac rekawic

ochronnych.

Przed wykonaniem jakiejkolwiek czynnosci
konserwacyjnych nalezy zawsze odtagcza¢ narzedzie
od zasilania powietrzem.

Krok 3: Demontaz noza - drobne narzedzia
Modele: 350, 360, 440, 500, 505, 564, 620, 625

Przytrzymac narzedzie w dtoni z nozem skierowanym do gory.
Poluzowa¢ dwie sruby montazowe
obudowy noza.

Uzywajac klucza nasadowego '4”
obroci¢ krzywke w prawo o okoto
1/8 obrotu do momenty, gdy
zablokuje obudowe w polozeniu
otwartym.

Zdemontowac n6z z obudowy. KLUCZ
NASADOWY Y’

OBUDOWA W
POLOZENIU
OTWARTYM

® Trzymac narzgdzie B
ostrzem skierowanym do gory.
® Poluzowac tylko lewg W PRAWO
Srubg ustalajacg pokrywy. \
SRUBY MONTAZOWE
OBUDOWY NOZA
5-6 Konserwacja Instrukcja nr 108998
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Demontaz koncéwki roboczej (ciag dalszy)

/A OSTRZENIE Ostre noze moga powodowac obrazenia!

/ W celu prawidtowej ochrony dioni podczas obstugi
tego urzadzenia i nozy nalezy uzywac rekawic

ochronnych.

Przed wykonaniem jakiejkolwiek czynnosci
konserwacyjnych nalezy zawsze odtagcza¢ narzedzie
od zasilania powietrzem.

Krok 3: Demontaz noza - duze narzedzia
Modele 750, 850, 1000, 1300, 1400, 1500, 1850, 1880
e Przytrzymac narzedzie w dioni.
e Poluzowac tylko lewa $rube ustalajaca pokrywe (element nr 1).
e Uzywajac $srubokreta w drugiej dtoni, wlozy¢ go
w gniazdo obudowy (element nr 2). Korzystajac
z ramy jako punktu podparcia (elementy nr 3)
rozchyli¢ obudowe. Ostrze powinno wypasc.
WAZNE: Niektore narzedzia majg dwa gniazda w
obudowie.
WAZNE: Niewielkie naprezenie na lewej srubie NR 2 GNIAZDO .
pokrywy pozwala, aby pozostata w pozycji otwartej. oBUDOWY

”NR 3 WSPORNIK
RAMY
NR 1 SRUBA
USTALAJACA

LEWEJ OSLONY

Instrukcja nr 108998 Konserwacja 5.7
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Demontaz koncéwki roboczej (ciag dalszy)

Krok 4: Zdemontowa¢ obudowe noza, ostone na palce, zespo6t plytki krzywkowej

i pokrywe (tylko drobne narzedzia).

e Poluzowac¢ obie sruby
montazowe obudowy noza
do momentu
umozliwiajgcego jej
swobodne wyciagnigcie.

WAZNE: Sruby pozostang w
zespole plytki krzywkowej.

e Zdemontowa¢ obudowe
noza.

e Poluzowac¢ obie Sruby
ustalajace pokrywy do
momentu umozliwiajgcego
jej swobodne wyciagniecie.

OSLONA NA
PAI CF —

SRUBY
~ MONTAZOWE
OBUDOWY NOZA

ZESPOL PLYTKI - JP
KRZYWKOWE.J

OBUDOWA NOZA .

SRUBY
USTALAJACE
POKRYWY

J zEBATkA

POKRYWA

Nie ma konieczno$ci catkowitego wyciggania $rub ustalajagcych pokrywy z ramy w celu

demontazu pokrywy.
® Wyciaggng¢ sworzen z ramy.

Krok 4: Demontaz obudowy i pokrywy noza (tylko

duze narzedzia)

e Poluzowa¢ $ruby ustalajgce pokrywy do momentu
umozliwiajgcego jej swobodne wyciagniecie.

WAZNE: Sruby pozostang w ramie.
e Zdemontowac¢ obudowe noza.
e Wyciggna¢ sworzen z ramy.

SRUBY USTALAJACE
POKRYWY (2)

RAMA

ZEBATKA

POKRYWA
OBUDOWA NOZA

5.8 Konserwacja
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Demontaz koncéwki roboczej (ciag dalszy)

Krok 5: Demontaz krzywki z zespotu plytki krzywkowej - tylko drobne narzedzia
Modele: 350, 360, 440, 500, 505, 564, 620, 625

e Ustawi¢ krzywke i ptytke krzywkowa, aby NIEWIELKIE
niewielkie zaktadki na krzywce byly skierowane do
gory.

e Uzywajac plaskiego srubokreta obroci¢ krzywke w
lewo o 1/4 obrotu 1 zdemontowac¢ krzywke.

PLASKI SRUBOKRET

OBROCIC KRZYWKEW
LEWO, ABY ZDEMONTOWAC

Instrukcja nr 108998 Konserwacja
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Demontaz koncéwki roboczej (ciag dalszy)

Krok 6: Demontaz tozyska z ramy
e Lozysko nalezy wyciagna¢ z przedniej czesci
narzedzia.
e Uzy¢ $rubokreta, aby dostac si¢ do tozyska 1
zahaczy¢ o rowek do smarowania tozyska.
WAZNE: £ozysko w drobnych narzedziach nie GNIAZDO -
posiada rowka do smarowania. SWORZNIA
e Pociaggajac do gory, nalezy sprobowac
przechyli¢ tozysko do przodu i do tytu. Z uwagi
na to, ze tozysko nie jest wciskane, takie
dziatanie powinno by¢ skuteczne w wigkszosci e
przypadkow. OTWOR

£LOZYSKO GNIAZDO

OGLOSZENIE Jesli wyciagnigcie tozyska sprawia trudnosci, moze

by¢ konieczne nagwintowanie tozyska i wyciaggniecie
go za pomoca gwintu. W takiej sytuacji nalezy
wymieni¢ tozysko ze wzgledu na uszkodzenia
podczas gwintowania.

Dostepne jest narzedzie do demontazu tozyska dla
duzych i drobnych narzedzi. Numer czesci 184983 dla
modeli z duzymi narzedziami oraz 107330 dla modeli z
drobnymi narzedziami

Koncoéwka robocza jest teraz catkowicie rozmontowana.

WAZNE: TYLKO DUZE NARZEDZIA - Zwykle nie ma koniecznosci usuwania Srub
ustalajgcych pokrywy. Jesli usuniecie srub jest konieczne, nalezy obroci¢ srubg podczas
sciggania, aby zagniezdzi¢ gwint w ramie.

5-10 Konserwacja Instrukcja nr 108998
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Demontaz koncéwki roboczej (ciag dalszy)

Krok 7: Demontaz adaptera napedu:
® Wyciggnac¢ adapter napedu z ramy.

Adapter napedu

Pierscien
ustalaiacy
Krok 8: Demontaz ramy z modutu zasilajgcego:

® Uzywajac dostarczonego klucza szesciokatnego odkreci¢ Sruby z wnetrza ramy.

® Usungc¢ ramg z jednostki zasilania.

Klucz
szesciokgtny

Rama

Sruba mocujgca

Instrukcja nr 108998 Konserwacja 5-11
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Codzienna kontrola i konserwacja koncowki roboczej

/A OSTRZENIE

A O

N6z

Kontrola wszystkich czesci pod katem znacznego
zuzycia stanowi bardzo istotny element prawidtowego
i bezpiecznego dziatania. W wyniku znacznego
zuzycia sprzetu moga pojawi¢ sie wibracje lub
blokowanie si¢ urzadzenia.

Ostre noze moga powodowa¢ obrazenia!

Przed wykonaniem czynnosci serwisowych nalezy
zawsze odlgczac zasilanie i urzadzenie od napedu lub
watka gietkiego oraz zespotu odbudowy.

Nie wolno regulowaé uchwytu ani wspornika kciuka w
trakcie pracy trymera lub z zamontowanym nozem.

Po ostrzeniu noza z koncéwki roboczej nalezy usungé¢
pyt scierny. Nalezy rozmontowaé urzadzenie i
uwaznie wyczysci¢ kazdy eilement goraca woda z
mydiem i matym pedzelkiem.

Przed montazem nalezy upewni¢ sie, ze wszystkie
czesci sg czyste i zostaly sprawdzone pod katem
zuzycia.

e Sprawdzi¢ pod katem zuzytych lub ukruszonych zgbdw.
e Sprawdzi¢ pod katem uszkodzenia krawedzi tnace;.

5-12 Konserwacja Instrukcja nr
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Codzienna kontrola i konserwacja koncowki roboczej (ciag dalszy)

Zuzycie obudowy noza

Modele z drobnymi narzedziami: 350, 360, 440, 500, 505, 564, 620, 625
e Sprawdzi¢ wewnetrzng cze$¢ obudowy pod katem zuzycia.
e Po zamontowaniu nowego noza w obudowie narzegdzia nalezy uwaznie sprawdzic je pod
katem luzu noza w obudowie z boku na bok, do géry 1 w dot.

e OGLOSZENIE: Jesli wystepuje nadmierny ruch noza z boku na bok lub do gory i w dof,
obudowa jest w NIEDOPUSZCZALNYM stanie i nalezy jg wymienic.

Modele z duzymi narzedziami: 750, 850, 1000, 1300, 1400, 1500, 1850, 1880
e Sprawdzi¢ wewnetrzng cze$¢ obudowy pod katem zuzycia.
e Trzymajac obudowg z zainstalowanym nowym ostrzem, jeéli szczelina w obudowie
dotknie drugiej strony, a n6z jest wcigz luzny, obudowe nalezy wymienié. Jesli widaé
likg, obudowa jest w dopuszczalnym stanie.

) \.

/ “ Brak szczeliny i luzny néz w

Szczelina — Obudowa jest w obudowie — Obudowa jest w
dopuszczalnym stanie —' NIEDOPUSZCZALNYM stanie

Zebnik
e Sprawdzi¢ pod katem zuzytych lub ukruszonych zebow. Zuzyte zeby mozna rozpoznaé
po zaokraglonych lub spiczastych wierzchotkach zeba.

tozysko
e Zamontowa¢ nowg zebatke i przemiescic jg z boku na bok.
e Jesli tozysko ma wyczuwalny eliptyczny ksztatt, nalezy je wymienic.
e Lozysko nalezy wymieni¢ po 500 godzinach pracy lub wczesniej.

Instrukcja nr 108998 Konserwacja 5-13
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Codzienna kontrola i konserwacja koncowki roboczej (ciag dalszy)

Pokrywa

Wizualnie sprawdzi¢ pod katem oznak korozji lub zuzycia.

Nalezy zwrdci¢ szczeg6lng uwage na obszar oslaniajacy zeby zebatki.

Jesli krawedz pokrywy jest zuzyta i widoczna jest zgbatka wraz oraz zgby noza, nalezy
wymieni¢ pokrywe.

Sprawdzi¢ powierzchni¢ ramy w miejscu montazu obudowy.

Sprawdzi¢ pod katem korozji, jakichkolwiek wyszczerbien lub zadzioréw, ktore moga
uniemozliwi¢ prawidtowe osadzenie obudowy.

Sprawdzi¢ obudowe w miejscu lokalizacji klucza pod katem uszkodzen (tylko duze
narzedzia).

Sprawdzi¢ pierScienie uszczelniajace o-ring pod katem przecie¢ lub innych uszkodzen.
Wymieni¢ w razie potrzeby.

Stalka - modele: 625, 505, 850, 880, 1850, 1880, 1000, 1300, 1400 oraz 1500

Sprawdzi¢ stan powierzchni stali weglikowej. Jesli jest wyszczerbiona lub peknicta,
nalezy ja wymienic.

Upewnic¢ si¢, ze urzadzenie do ostrzenia/stalka 1 trzpien ruchomy przemieszczajg si¢
swobodnie.

Stalka i trzpien ruchomy nalezy czyscic¢ i smarowac olejem mineralnym, aby poruszaty
si¢ swobodnie 1 nie gromadzily si¢ na nich zabrudzenia.

Ogranicznik gtebokosci / zaciski dysku pomiarowego - modele: 625, 505, 850,
880, 1850, 1880, 1000, 1300, 1400 oraz 1500

Sprawdzi¢ ogranicznik gtebokosci / dysk pod katem zuzycia i uszkodzen.
Upewnic sig¢, ze zaciski ogranicznika glebokos$ci / dysku nie sg wygigte.

Zespot adaptera napedu

® Sprawdzi¢ zespot adaptera napedu pod katem nastepujacych probleméw. Wymieni¢
zespoOt adaptera napedu, jesli jest uszkodzony.
o Sprawdzi¢ kwadratowa koncoéwke napedu, czy nie ma zaokraglonych rogow.
e Sprawdzi¢ pierscien ustalajacy pod katem uszkodzen.
® Jesli pierScien ustalajacy wysunat si¢ z rowka lub nie ma pierScienia, nalezy wymienic¢
zespot adaptera napedu.
5-14 Konserwacja Instrukcja nr 108998
Instrukcja eksploatacji i wykaz czesci zamiennych 1 listopada 2018 1.

Quantum Flex® Air



BETTCHER
Industries, Inc.

Konserwacja

Ostrzenie noza
| /A OSTRZENIE | Ostre noze moga powodowaé obrazenia!

Przed wykonaniem czynnosci serwisowych nalezy
@ zawsze odlgczac zasilanie powietrzem.

W celu prawidtowej ochrony dtoni podczas obstugi

tego urzadzenia i nozy nalezy uzywac rekawic
ochronnych.

| /A OSTRZENIE | Po ostrzeniu, z koricéwki roboczej nalezy usunaé
pyt scierny.

Nalezy rozmontowaé urzadzenie i uwaznie

wyczysci¢ kazdy element goragca woda z mydtem i

matym pedzelkiem.

Ostrzenie maszyny

Na koniec kazdego dnia roboczego nalezy obrabia¢ lub ostrzy¢ n6z na uniwersalnej ostrzalce
Whizard® Model 210, ostrzatce Whizard® Model 214 (tylko miedzynarodowe) lub Bettcher®
AutoEdge. Najplerw nalezy usuna¢ smar i czastki migsa, ktore moga przylgnaé do osetki i
znaczgco zmniej szy¢ jej efektywnos¢. W przypadku zabrudzenia osetki, nalezy zeskroba¢
zanieczyszczenia uzywajac goracej wody z mydiem.

Reczna obrébka

Modele: 360, 625, 505, 850, 880, 1850, 1880, 1000, 1300, 1400 oraz 1500

Po uruchomieniu trymera uzy¢ plaskiej powierzchni osetki na zewnetrzng czg$¢ ostrza, jak
pokazano na ilustracji. Plaska czes$¢ osetki powinna by¢ oparta o podtoze i ptaska czes$¢ ostrza
noza. Nalezy wykorzystywac ruch posuwisto-zwrotny. Do wykonczenia procesu ostrzenia
nalezy uzy¢ oselki Special Whizard®.

SPECJALNA
SPECJALNA
OSELKA OSEtKA

KRAWEDZ

KRAWEDZ TNACA NOZA

TNACA NOZA
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Modut zasilajgcy / zespét gtowicy - montaz i regulacja

A OSTRZENIE Przed montazem nalezy upewni¢ sie, ze wszystkie
czesci sg czyste i zostaly sprawdzone pod katem
zuzycia, jak opisano w Rozdziale 5.

Krok 1:

Smarownica kapturowa i
pierscien

Smarownica

¢ Podnie$¢ trymer Quantum Flex® Air. ; kapturowa
. . . Pierscienie
* Podnie$¢ smarownice kapturowg 1 uszczelniajace O- \ Pierscien
pierscien. Na pierscienie uszczelniajace O-  ring (2) ~~" smarowania
ring ramy zastosowac niewielkg ilo$¢
specjalnego smaru Whizard®.
*  Wykorzystujac ruch skretny zamontowac
pierscien smarowania na pierscieniach
uszczelniajgcych O-ring ramy. Rama

Nalezy zachowa¢
OGLOSZENIE ostroznosé i zadbaé
aby pierscienie O-rii
pozostat w rowkach
poniewaz mogg utki
pomiedzy elementai
zostac¢ uszkodzone.

* Obroci¢ smarownice kapturows do pozadanego potozenia.

Krok 2:

Pierscien dystansowy Pierscier
*  Wybrac pierscien dystansowy lub

opcjonalny wspornik.
W przypadku wybrania pierscienia

dystansowego, nalezy wsuna¢ go na rame¢
wezsza koncowka.

Waska koncowka

Rama
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Industries, Inc.

Modut zasilajgcy / Zespét glowicy - Mocowanie i regulacja (ciag

dalszy)
Krok 3:

Opcjonalny Wspornik kciuka Opcjonalny wspornik kciuka

*  Wzigé piericien dystansowy lub
opcjonalny wspornik kciuka.

* W przypadku korzystania z opcjonalnego
wspornika kciuka, ustawi¢ kliny
wspornika zgodnie z klinami na ramie.

* Opcjonalny wspornik kciuka powinien
znajdowac si¢ po przeciwnej stronie
smarownicy kapturowe;.

Regulacja kata wspornika kciuka

e Podnies¢ przednig czgs$¢ wspornika kciuka, do momentu az
zaczep zejdzie z wycigcia znajdujacego si¢ pod
wspornikiem.

e Obroci¢ podporke na kciuk do nowego potozenia.

e Ponownie wepchna¢ podporke na kciuk i osadzi¢ zaczep na
nowym wycieciu.
WAZNE: Moze zaistnie¢ koniecznosé obrécenia smarownicy kapturowej do
nowego potozenia, aby wyregulowac wspornik do pozgdanego polozenia.

Podpérka na kciuk

/

Podniesé

Zacz

Regulacja
Wyciecia

Kliny wspornika kciuka

Kliny ramy dla
wspornika kciuka

Instrukcja nr 108998 Konserwacja
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Konserwacja

Modut zasilajgcy / Zespét glowicy - Mocowanie i regulacja (ciag
dalszy)

Krok 4:

Modut zasilajacy

e Trzymajac trymer nalezy podnies¢ modut
zasilajacy.

e Zdecydowanie wepchna¢ modut zasilajacy
w stron¢ dolnej czg$ci pierscienia
dystansowego lub opcjonalnego
wspornika kciuka. Wyrownac¢ kliny
uchwytu z klinami w ramie.

Kliny modutu
zasilajgcego

. Kliny ramy dla
WAZNE: Uchwyt mozna regulowac w celu modutu zasilajgcego

dopasowania do operatora i stanowiska
roboczego poprzez wyciggniecie
modutu zasilajqcego z ramy i ponowne zamocowanie na innych wycieciach ramy.

Krok 5:

Sruba mocujaca
® Wiozy¢ srube mocujaca do ramy.
e ZDECYDOWANIE dokreci¢ $rubg

mocujacy, uzywajac dostarczonego
klucza szesciokatnego.

Rama

WAZNE: Zalecany moment
obrotowy to 5,6-6,8 Nm (50-60
funtow na cal) dla malych narzedzi
oraz 13-16 Nm (115 funtow na cal)

Sruba mocujgca

dla duZych narzedzi.
5-18 Konserwacja Instrukcja nr 108998
Instrukcja eksploatacji i wykaz czesci zamiennych 1 listopada 2018 1.

Quantum Flex® Air



BETTCHER
Industries, Inc.

Konserwacja

Modut zasilajgcy / Zespét glowicy - Mocowanie i regulacja (ciag
dalszy)

Krok 6:

Montaz adaptera napedu

® Zamocowac¢ adapter napedu i
wyrowna¢ kwadratowg koncowka z
kwadratowym otworem w module
zasilajacym.

® Adapter napedu powinien znalez¢ si¢
na miejscu bez uzywania dodatkowej
sity.

® Jesli Pierscien ustalajacy jest Adapter napedu
prawidlowo zamocowany, bedzie
doktadnie przylegat do $ruby Pierscien
mocujacej. ustalajgcy

Krok 7:

Montaz lozyska - drobne narzedzia
e Nalezy recznie wlozy¢ tozysko koncéwki roboczej do otworu ramy 1 odpowiednio
ustawi¢ niewielki otwér znajdujacy sie w $cianie tozyska z gniazdem w ramie. Takie
ustawienie daje prawidtowe wyréwnanie ptaszczyzny na lozysku z ptaszczyzng w ramie.

Montaz tozyska do géry nogami spowoduje uszkodzenie
OGLOSZENIE lozyska po dokreceniu pokrywy.

Lozyska NIE WOLNO WCISKAC ,,na site”. Jesli wystepuja
problemy z umieszczeniem tozyska, nalezy sprawdzi¢ rame i
tozysko pod katem uszkodzen lub nagromadzenia
zanieczyszczen.

MALY
OTWOR

tozysko /! GNIAZD
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Konserwacja

Modut zasilajgcy / Zespét glowicy - Mocowanie i regulacja (ciag
dalszy)

Krok 7:

Montaz tozyska - duze narzedzia

e Nalezy recznie wlozy¢ tozysko koncéwki roboczej do otworu ramy 1 odpowiednio
ustawi¢ gniazdo tozyska ze sworzniem ramy.

e lozysko powinno znalez¢ si¢ na miejscu przy minimalnym wysitku i nie wymaga
weciskania.

OGLOSZENIE tozyska NIE WOLNO WCISKAC ,,na site”. Jesli wystepuja

problemy z umieszczeniem tozyska, nalezy sprawdzic rame i
tozysko pod katem uszkodzen lub nagromadzenia
zanieczyszczen.

GNIAZDO
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Konserwacja

Modut zasilajgcy / Zespét gtowicy - Mocowanie i regulacja (ciag
dalszy)

Krok 8:

Montaz zebatki
® Wiozy¢ zgbatke do otworu lozyska.

® Zg¢batka powinna znalez¢ si¢ na
miejscu przy minimalnym wysitku i nie
wymaga wciskania.

® Zebatki nie wolno wciskac ,,na site¢” w
tozysko. Jesli wystepuja problemy z
umieszczeniem zebatki, nalezy
sprawdzi¢ tozysko 1 zgbatke pod katem N gl
uszkodzen lub nagromadzenia / -
zanieczyszczen. Zebatke

® Zebatka powinna idealnie pasowac do
tozyska. Jesli zebatka nie pasuje, {ozysko
nalezy obroci¢ z¢batke, aby dopasowaé
ja do tozyska.

Krok 9:
Montaz obudowy noza, ostony na palec, zespotu ptytki krzywkowej oraz pokrywy
- drobne narzedzia
Modele: 350, 360, 440, 500, 505, 564, 620, 625
e Umiesci¢ pokrywe na ramie i
dokreci¢ $ruby ustalajace.

{oéci¢ obud i OSLONA PALCA -
[ J , i
Uml.esc1c obudowg noza na ZESPOL PLYTKI > OBUDOWA NOZA
ramie, a nastgpnie na KRZYWKOWEJ SRUBY MOCUJACE

obudowie umiesci¢ zespot
ptytki krzywkowej i oston¢ na
palec.

e Uzywajac klucza nasadowego
74" poluzowac $rubg
szesciokatng krzywki 1 uzy¢

OBUDOWANOZA

__—— SRUBY USTALAJACE
T POKRYWY

niewielkiej sity, aby zaktadki ‘
krzywki ztaczyly si¢ z w
gmazd?lml obudowy ostrza. POKRYWA | ZE,BAfKA

e Wkreci¢ $Sruby montazowe :

obudowy noza do ramy, ale
pozostawi¢ je luzne.
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Konserwacja

Modut zasilajgcy / Zespét glowicy - Mocowanie i regulacja (ciag

dalszy)

Krok 9:

Montaz obudowy noza i pokrywy - duze narzedzia
Modele: 750, 850, 1000, 1300, 1400, 1500, 1850, 1880
e Ustawi¢ obudowe ostrza na ramie i1 zatozy¢ pokrywe.
e Trzymajac stabilnie pokrywe opartg o obudowe oraz
rame, nalezy przykreci¢ dwie Sruby ustalajace.

e Lekko dokreci¢ sruby.

SRUBY USTALAJACE
POKRYWY (2)

ZEBATKA

POKRYWA

OBUDOWA
NOZA

5.22 Konserwacja
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Konserwacja

Modut zasilajgcy / Zespét glowicy - Mocowanie i regulacja (ciag
dalszy)

Krok 10:
Montaz krzywki na zespole ptytki krzywkowej - tylko drobne narzedzia
Modele: 350, 360, 440, 500, 505, 564, 620, 625

ZAKRZYWIONA
CZESC

e Umiejscowi¢ zespot plytki krzywkowej, aby dwa druty
sprezynowe byly widoczne, a wykrzywienie byto
skierowana w kierunku od siebie.

e Na oba druty sprezynowe zastosowac niewielka ilo$¢ sprayu
WhizLube. Patrz rozdzial 7.

DRUTY
SPREZYNUJACE

e Ustawiajac male zaktadki do géry, wlozy¢ krzywke do zespotu plytki krzywkowe;,
ustawiajac gniazdo krzywki tak, jak pokazano. Wazne: FREZ KRZYWKI

' ] ‘duje si rnej ' czesci. LEWY GORNY ,
Fazowanie krzywki znajduje si¢ w gornej lewej czesci ( ) ESPOL PLYTKI

KRZYWKOWEJ
KRZYWKA
GNIAZDO
KRZYWKI NIEWIELKIE
ZAKEADKI

NIEWIELKI WYSTEP
NA KRZYWCE

o Uzywajac ptaskiego érubokreta, lekko nacisna¢ i obrédcic
krzywke o 1/4 obrotu w prawo, do momentu zatrzymania.

OGLOSZENIE: Nalezy upewnic sie, ze dwa mate wystepy na

. Y . . PLASKI SRUBOKRET
krzywce znajdq si¢ pod drutem sprezynowym podczas montazu.

PRZEKRECIC KRZYWKE W )
PRAWO, ABY ZAINSTALOWAC

NIEWIELKIE WYSTEPY POD
DRUTAMI SPREZYNUJACYMI

DRUTY SPREZYNUJACE
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Modut zasilajgcy / Zespét gtowicy - Mocowanie i regulacja (ciag
dalszy)

Krok 11:
Montaz noza - drobne narzedzia
Modele: 350, 360, 440, 500, 505, 564, 620, 625,

| /A OSTRZENIE | Ostre noze moga powodowaé obrazenia!
W celu prawidiowej ochrony dioni podczas obstugi
tego urzadzenia i nozy nalezy uzywac¢ rekawic

7 ochronnych. Zaleca sie uzywanie rekawic z
‘% metalowa siatkg na dtoni nieobstugujacej ostrza.

Dionie nalezy trzymac¢ z dala od ruchomych ostrzy!

e Obrdci¢ narzedzie, aby §ruby montazowe
obudowy noza byty skierowane do gory.

e Poluzowa¢ dwie §ruby montazowe noza,
jesli jeszcze nie zostaly poluzowane.

e Uzywajac klucza nasadowego 4" obrécic¢
krzywke w prawo o okoto 1/8 obrotu do
momenty, gdy zablokuje obudowe noza w KLUCZ
polozeniu otwartym. NASADOW

e Wiozy¢ nowy no6z do obudowy.

e Obroci¢ krzywke w lewo o okoto 1/8
obroty, aby zamkna¢ obudowe noza.

e Dokreci¢ dwie sruby montazowe obudowy
noza.

e NoOz powinien obracac si¢ swobodnie.

OBUDOWA W
POLOZENIU
OTWARTYM

SRL_JBY MONTAZOWE OBUDOWY
NOZA

OBUDOWA W
POLOZENIU

OSTRZEZENIE! Nalezy upewni¢ si¢, ze n6z ZAMKNIETYM

swobodnie obraca si¢ w obudowie. Jesli n6z nie

obraca si¢ swobodnie, moze powodowac

obracanie si¢ narzedzia w dloni. KLUCZ
WAZNE: W przypadku drobnych narzedzi nie NASADOW =,
ma regulacji na obudowie noza. -

* $RUBY MONTAZOWE OBUDOWY

NOZA
5.24 Konserwacja Instrukcja nr 108998
Instrukcja eksploatacji i wykaz czesci zamiennych 1 listopada 2018 1.

Quantum Flex® Air



BETTCHER
Industries, Inc.

Konserwacja

Modut zasilajgcy / Zespét gtowicy - Mocowanie i regulacja (ciag
dalszy)

Krok 11:
Montaz noza - duze narzedzia
Modele: 750, 850, 1000, 1300, 1400, 1500, 1850, 1880

/A OSTRZENIE Ostre noze moga powodowa¢ obrazenia!
W celu prawidiowej ochrony dioni podczas obstugi

tego urzadzenia i nozy nalezy uzywac rekawic
ochronnych. Zaleca sie uzywanie rekawic z
metalowa siatka na dtoni nieobstugujacej ostrza.

Dionie nalezy trzymac¢ z dala od ruchomych ostrzy!

e Obroci¢ narzedzie, aby ndz byl skierowany do gory.
e Uzywajac Srubokreta rozchyli¢c obudowg noza.
WAZNE: Niewielkie naprezenie na lewej srubie
pokrywy pozwala, aby pozostata w pozycji otwartej.

e Wilozy¢ nowy néz do obudowy.

e Poluzowac lewg $rube ustalajacg pokrywy,
aby obudowa si¢ zamkneta.

e Wyregulowa¢ obudowe, aby uzyskac
odpowiedni luz roboczy. N6z powinien NR 2 GNIAZDO _— A
obracac si¢ swobodnie z niewielkim ruchem OBUDOWY
poprzecznym. Taki moznaz pozostawia
odpowiednig ilo$¢ na smar.

OSTRZEZENIE! Nalezy upewni¢ si¢, ze ndz
swobodnie obraca si¢ w obudowie. Jesli n6z nie
obraca si¢ swobodnie, moze powodowaé obracanie
si¢ narzedzia w dioni.

e Dokreci¢ Srubg lewej pokrywy do momentu
4 Nm. (35 funtéw na cal) Zaleca si¢
wykorzystanie zestawu klucza dynamometrycznego Bettcher.

e Sprawdzi¢ ponownie luz roboczy.

@ NR 3 WSPORNIK!
‘ RAMY

NR 1 SRUBA \
USTALAJACA
LEWEJ OSEONY

N6z jest ustawiony zbyt ciasno
e Jesli ndz jest osadzony zbyt ciasno w obudowie, regulacje mozna wykona¢ poprzez
poluzowanie lewej §ruby ustalajacej i lekkie rozchylenie obudowy.
e Sprawdzi¢ obudowe pod katem odpowiedniego luzu roboczego dokrecic¢ srube lewej
pokrywy do momentu 4 Nm. (35 funtéw na cal) Zaleca si¢ wykorzystanie zestawu klucza
dynamometrycznego Bettcher.
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Konserwacja

Modut zasilajgcy / Zespét glowicy - Mocowanie i regulacja (ciag

dalszy)

Krok 11:
Montaz noza - duze narzedzia (cigg dalszy)

Modele: 750, 850, 1000, 1300, 1400, 1500, 1850, 1880

N6z jest ustawiony zbyt luzno

Jesli noz jest osadzony zbyt luzno w obudowie, regulacje mozna wykonac¢ poprzez lekkie
poluzowanie lewej Sruby ustalajacej 1 $cisnigcie obudowy. Sprawdzi¢ obudowe pod katem
odpowiedniego luzu roboczego dokreci¢ srube lewej pokrywy do momentu 4 Nm. (35 funtow na
cal) Zaleca si¢ wykorzystanie zestawu klucza dynamometrycznego Bettcher®.

NR 2 GNIAZDO
OBUDOWY

R 3 WSPORNIK
RAMY

NR 1 SRUBA
USTALAJACA
LEWEJ OSLONY
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Konserwacja

Modut zasilajgcy / Zespét glowicy - Mocowanie i regulacja (ciag
dalszy)

Krok 12:

Montaz ogranicznika gtebokosci (opcjonalny)
® Poluzowa¢ $§ruby mocujace ogranicznika glebokosci.
® Wsuna¢ ogranicznik glebokosci na pokrywe.
® Dostosowac ogranicznik gltebokosci do pozadanej wysokosci.
°

(Aby uzyska¢ wigcej informacji, nalezy zapoznac si¢ z Regulacja ogranicznika
glebokosct)

® Dokreci¢ Srube/§ruby mocujace ogranicznika giebokosci.

Sruby Mocujgce
ogranicznika
gtebokosci

Pokrywa

Ogranicznik

gtebokosci
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Konserwacja koncowki roboczej Quantum Flex® TRIMVAC®

AN\ OSTRZENIE Ostre noze moga powodowa¢ obrazenia!

/ W celu prawidtowej ochrony dioni podczas obstugi
tego urzadzenia i nozy nalezy uzywac rekawic

ochronnych.

Przed wykonywaniem prac konserwacyjnych nalezy
odiaczy¢ zasilanie powietrzem i zdemontowac
narzedzie z zespotu weza.

Narzedzia wymagane do konserwacji koncéwki roboczej Quantum
Flex TrimVac®.

1 — Klucz sze$ciokatny 3/32” (dostarczony z trymerem Quantum Flex® TRIMVAC®)
1 — Klucz sze$ciokatny 3/8” (dostarczony z trymerem Quantum Flex® TRIMVAC®)

Demontaz koncéwki roboczej Quantum Flex® Trimvac®

Demontaz tej koncowki odbywa si¢ na takiej samej zasadzie, jak w przypadku standardowej malej
koncowki roboczej Quantum Flex® Air z nastepujacymi wyjatkami:

Demontaz we¢za

Demontaz wspornika weza prozniowego
Demontaz adaptera weza 1 pokrywy
Ostrzenie noza TrimVac®

Patrz rozdzial 5, Demontaz koncowki roboczej oraz Codzienna kontrola i konserwacja koncowki
roboczej dla Quantum Flex Air przeznaczonego do drobnych narzedzi.
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Demontaz weza prézniowego koncowki roboczej Quantum Flex
TRIMVAC®

Konserwacja

Krok 1: Demontaz weza prézniowego:

® 7suna¢ waz Quantum Flex® Air z zaczepéw weza
prozniowego.

® (Czynno$¢ powtorzy¢ dla kazdego zacisku.

® Poluzowac $rube na zacisku weza.

® 7sunaé waz préozniowy z adaptera weza.

® Wysung¢ waz z uchwytu weza prézniowego.
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Konserwacja

Demontaz wspornika weza prézniowego z koncowki roboczej
Quantum Flex® TRIMVAC®

Krok 1: Zdemontowaé wspornik weza prézniowego:

® Poluzowac¢ $ruby uchwytu weza.

® Zsuna¢ uchwyt weza z modutu zasilajacego.
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Konserwacja

Demontaz adaptera weza i pokrywy koncéwki roboczej Quantum
Flex®? TRIMVAC®

Krok 1: Zdemontowa¢ adapter weza i pokrywe:

Quantum Flex® Air TRIMVAC® 18:

® Poluzowac¢ $ruby ustalajace pokrywy (2) na ramie, aby zdemontowaé pokrywe 1 adapter
weza.

Krok 1: Zdemontowa¢ adapter weza i pokrywe:

Quantum Flex® Air TRIMVAC® 45:

® Poluzowac¢ $ruby ustalajace pokrywy (2) na ramie, aby zdemontowac pokrywe 1 adapter
weza.
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Konserwacja

Ostrzenie noza koncowki roboczej Quantum Flex® TRIMVAC®

/A OSTRZENIE

A O

/A OSTRZENIE

Ostre noze moga powodowa¢ obrazenia!

Przed wykonaniem czynnosci serwisowych nalezy
zawsze odigczaé zasilanie powietrzem.

W celu prawidtowej ochrony dioni podczas obstugi
tego urzadzenia i nozy nalezy uzywac rekawic
ochronnych.

Po ostrzeniu, z koncéwki roboczej nalezy usunac pyt
scierny.

Nalezy rozmontowac urzadzenie i uwaznie wyczysci¢
kazdy element goragca woda z mydtem i matym
pedzelkiem.

Ostrzenie Quantum Flex® TRIMVAC® 45

® Noz nalezy ostrzy¢ codziennie przy uzyciu uniwersalnej ostrzatki do nozy Whizard®
Model 210, ostrzatki do nozy Whizard® Model 214, Bettcher® AutoEdge lub recznie

osetka.

® Przed ostrzeniem nalezy oczysci¢ ndz z wszelkich pozostatosci smaru 1 czastek migsa.
Ostrzenie nieoczyszczonego noza spowoduje zanieczyszczenie osetki lub $ciernicy i
znaczgco ograniczy ich wydajnose.
o Jesli osetka lub $ciernica zostang zanieczyszczone, lekko zeskrobac
zanieczyszczenia uzywajac goracej wody z mydtem.
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Konserwacja

Ostrzenie noza koncowki roboczej Quantum Flex® TRIMVAC? (ciag
dalszy)

Ostrzenie Quantum Flex® Air TRIMVAC® 18

OGLOSZENIE: Jesli jest to konieczne zdemontowaé ostone na palce Quantum Flex® Air
TrimVac 18 przed uzyciem ostrzatki TrimVacl8. Patrz rozdziat 5, Demontaz koncowki
roboczej, drobne narzedzia.

® Gdy trymer jest uruchomiony, wlozy¢ ndz do ostrzatki TRIMVAC®. Plastikowa zaslepka
na gornej czgsci ostrzatki odpowiada za wprowadzenie koncowki roboczej do ostrzalki.

® Na kilka sekund lekko docisng¢ n6z do pretow ostrzacych i rownajgcych.
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Konserwacja

Montaz adaptera weza i pokrywy koncéwki roboczej Quantum
Flex®? TRIMVAC®

Krok 1: Montaz adaptera weza i pokrywy:

Quantum Flex® Air TRIMVAC® 18:

® Uzywajac $rub ustalajacych pokrywy (2) zamocowac adapter weza 1 pokrywe na ramie.

Krok 1: Montaz adaptera weza i pokrywy:

Quantum Flex® Air TRIMVAC® 45:

® Uzywajac $rub ustalajacych pokrywy (2) zamocowac adapter weza i pokrywe na ramie.
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Konserwacja

Montaz wspornika weza préozniowego na koncéwce roboczej
Quantum Flex® TRIMVAC®

Krok 1: Montaz wspornika weza prézniowego:
® Nasung¢ wspornik weza na modut zasilajacy.

® Wyréwnac ptaska powierzchni¢ na wsporniku weza prozniowego z frezowanym
rowkiem dzwigni na module zasilajacym.

® Dokreci¢ Sruby uchwytu weza.

P
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Konserwacja

Montaz weza prézniowego na konncéwce roboczej Quantum Flex®
TRIMVAC®

Krok 1: Zamocowa¢ waz prézniowy:

® Wysung¢ waz proézniowy przez uchwyt weza
prozniowego.

® Wsung¢ waz prozniowy na adapter weza.

® Dokreci¢ Srube zacisku weza.

® Wsunaé¢ waz Quantum Flex® Air na zaczepy weza
prozniowego.

® (zynno$¢ powtorzy¢ dla kazdego zacisku.
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Konserwacja

Konserwacja modutu zasilajgcego
Narzedzia wymagane do konserwacji modutu zasilajagcego

1 — Klucz (dostarczony z trymerem Quantum Flex® Air)

Demontaz modutu
zasilajgcego
Krok 1: Demontaz zatyczki

® Zdjac zatyczke.

WAZNE: Nie wyrzucaé zatyczki.

B

Zaslep

Modut zasilajgcy

Krok 2: Odkrecanie elementu ustalajgcego

® (dkreci¢ element ustalajacy uzywajac klucza nasadowego znajdujacego si¢ w zestawie.
Element ustalajacy ma lewy gwint i w celu odkrecenia nalezy go przekreci¢ w prawo
(zgodnie z ruchem wskazowek zegara).

,/
Element
Modut zasilajgcy ustalajgcy
Klucz nasadowy Klucz nasadowy
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Konserwacja

Demontaz modutu zasilajacego (ciag dalszy)

KROK 3: Zsuwanie elementow z uchwytu
® 7 uchwytu wysuna¢ ptyte

uszczelniajaca, glowice /‘
przektadni, silnik Uchwyt 3
pneumatyczny, ptyte adaptera, \>/

thumi 1 element ustalajacy.

® Te czgsci powinny tatwo si¢
wysungc. Jesli czesci si¢ nie
wysung, delikatnie stukng¢
uchwytem o plastikowy blok,
aby przemiesci¢ czesci.

KROK 4: Rozdzielanie plyty uszczelniajgcej i zespotu gtowicy przektadni

® (ddzieli¢ ptyte uszczelniajaca i zespot glowicy
przektadni od silnika pneumatycznego, ptyty
adaptera, thumika 1 elementu ustalajacego.

Plyta
uszczelniajgca

Glowica

przektadni
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Konserwacja

Demontaz modutu zasilajacego (ciag dalszy)

Krok 5: Demontaz ptyty uszczelniajgcej
® Usung¢ plyte uszczelniajaca z gornej czesci glowicy przektadni.

® Wiozy¢ srubokret pomiedzy ptyte uszczelniajaca 1 pierscien przektadni 1 przekreci¢ go,
aby zdemontowac ptyte uszczelniajaca.

< Uszczelniaiagca T

<« Srubokret

Glowica

‘,_,-f”'f przektadni . <

T

Krok 6: Rozdzielanie pozostatych komponentéw
® (ddzieli¢ silnik pneumatyczny, ptyte adaptera, thumik i1 element ustalajacy.

Silnik
pneumatvcznv

Piyta
adaptera
L\ Thumik
Element
ustalajgcy
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Konserwacja

Kontrola i konserwacja modutu zasilajgcego

Po kazdych 80 godzinach uzytkowania nalezy wykona¢ kontrol¢ i konserwacje.
Uchwyt

® (Oczysci¢ uchwyt ciepta woda z dodatkiem mydta. Usuna¢ wszelkie nagromadzone
zanieczyszczenia z rowka. Doktadnie sptuka¢ 1 wysuszy¢ uchwyt.

® Sprawdzi¢ uchwyt pod katem nastgpujacych problemoéw 1 wymienic, jesli wykryto
uszkodzenia.

o Sprawdzi¢ rekoje$¢ pod katem rozdar¢, przecigé lub zuzycia.
e Sprawdzi¢ rowki uchwytu pod katem peknie¢ lub zuzycia.

e Sprawdzi¢ I.D. uchwytu pod katem wgniecen.

. s - -
Rekojesé -h_h__/

Rowek (2)
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Konserwacja

Kontrola i konserwacja modutu zasilajgcego (ciag dalszy)

Plyta uszczelniajaca
® Sprawdzi¢ wewnetrzng 1 zewnetrzng czes$¢ plyty uszczelniajacej pod katem peknieé, wgie¢ lub
zuzycia. Wymieni¢ ptyte uszczelniajaca, jesli jest uszkodzona. (Patrz Konserwacja ptyty
uszczelniajace;j.)
® Sprawdzi¢ wewnetrzng uszczelke pod katem peknieé, przecie¢ lub peknig¢. Wymienic
uszczelke, jesli jest uszkodzona. (Patrz Konserwacja ptyty uszczelniajacej.)

Piyta

/ uszczelniajg

Uszczelka

Glowica przektadni

® Sprawdzi¢ gtowice przektadniu poprzez obrécenie watu.
o Jesli watl nie obraca si¢, nalezy wymieni¢ giowice przektadni.

e Jedli podczas obracania walu wyczuwalny jest opor lub ziarnisto$¢, nalezy wymienic
glowice przektadni.

® Glowicg przektadni¢ nalezy smarowac co 80 godzin uzytkowania uzywajac do tego smaru Max-
Z-Lube.

e  Wcisng¢ smar poprzez otwor w wale wirnika, ktéry znajduje si¢ w dolnej czesci glowicy
przektadni.

e Kontynuowac¢ smarowanie do momentu az z otwordw do smarowania w pierscieniu
przektadni zacznie wydobywac si¢ czysty smar.

e Ta metoda pozwala na doktadne przesmarowanie i usunigcie zanieczyszczen

] zgromadzonych w glowicy przektadni.
WAZNE: Uiywaé tylko wysokowydajnego smaru Max-Z-Lube.

Wat
—

Otwory do

smarowania

(po obu

stronach)
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Konserwacja

Kontrola i konserwacja modutu zasilajgcego (ciag dalszy)

Silnik pneumatyczny

® (Oczysci¢ wszelkie zanieczyszczenia z wlotu 1 wylotu.

® Sprawdzi¢ silnik pneumatyczny pod katem nastepujgcych problemow 1 wymieni¢ lub naprawic,
jesli wykryto uszkodzenia. (Patrz rozdziat Silnik pneumatyczny Konserwacja w celu uzyskania

informacji o naprawie silnika.)

e Sprawdzi¢ pod katem zuzytych lub ukruszonych zgboéw. Zuzyte zgby mozna rozpoznaé

po zaokraglonych lub spiczastych wierzchotkach.

e Nalezy szuka¢ peknietych lub ztamanych zeboéw przektadni.

e Sprawdzi¢ wewnetrzng i zewngtrzng czes¢ gornej pokrywy tozyska pod katem peknigé,

wgie¢ lub zuzycia.

e Sprawdzi¢ topatki pod katem wyszczerbionych lub ztamanych koncéwek. Czynnos¢ tg
wykona¢ patrzac przez otwory wylotowe i obraca¢ wat, aby skontrolowa¢ wszystkie pie¢

topatek.
o Sprawdzi¢ kotek prowadzacy czy nie jest skrzywiony.

e Wal powinny obracac si¢ swobodnie.

® Silnik pneumatyczny smarowac olejem mineralnym przez otwory wylotowe.

-

topatka (5)

Otwory
wlotowe

Otwory
wylotowe

Szpilka
prowadzgca

Uzebienie kota
zebatego

Gorna
pokrywa
tozyska
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Konserwacja

Kontrola i konserwacja modutu zasilajgcego (ciag dalszy)

Ptyta adaptera

® Sprawdzi¢ plyte adaptera pod katem pegknie¢ 1 wyszczerbien. Wymieni¢ ptyte adaptera,
jesli jest uszkodzona.

® Sprawdzi¢ pierscien uszczelniajacy pod katem nacigé, przecigé lub rozdarcia. Wymieni¢
pierscien uszczelniajacy o-ring, jesli jest uszkodzony.

Piyta
adaptera

Pierscien
Thumik uszczelniajgcy o-ring

® Sprawdzi¢ thumik pod katem przerwanych lub wystajacych drutow. Wymieni¢ thumik,
jesli jest uszkodzony.

® Thlumik mozna czysci¢ za pomocg srodka czyszczacego do czgsci, aby pozbyc¢ sie
nagromadzonych zanieczyszczen. Wymieni¢ ttumik, jesli zbyt duza ilo$¢ zanieczyszczen
uniemozliwia prawidlowe oczyszczenie czgsci.

Wazne:

Nie czyscic¢ ttumika, jesli
jest wcigz zamontowany
w module zasilajgcym.

Element ustalajacy

® Sprawdzi¢ element ustalajacy pod katem peknigé 1 wyszczerbien. Wymieni¢ element
ustalajacy, jesli jest uszkodzony.

® Sprawdzi¢ element ustalajacy pod katem ewentualnych uszkodzen. Wymieni¢ element
ustalajacy, jesli jest uszkodzony.
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Konserwacja

Montaz modutu zasilajacego

Krok 1: Zamontowa¢ ptyte
uszczelniajgca
® Na wewngetrzng czes¢
uszczelnienia zastosowaé
niewielkg ilo$¢ specjalnego
smaru Max-Z-Lube.

WAZNE: Uzywa¢ tylko
wysokowydajnego smaru Max-Z-
Lube.

Nasmaro

, . . wac
® Nasung¢ plyte uszczelniajaca Glowica wewnetrz

na wal gtowicy przektadni oraz na przektadni
tozysko glowicy przektadni.

Krok 2: Wyréwnac przekladnie z silnikiem pneumatycznym
® Nasuna¢ gtowice przektadni na wal wirnika.
® Wyrownac¢ gorne wyciecia na glowicy przektadni 1 gornej czgsci pokrywy tozyska.
® Osadzi¢ glowice przektadni w gornej plycie.

Wyréwnac
Gorna ptyta tozyska wyciecia

Silnik T Gtowica
pneumatyczny przektadni
5.44 Konserwacja Instrukcja nr 108998
Instrukcja eksploatacji i wykaz czg$ci zamiennych 1 listopada 2018 r.

Quantum Flex® Air



]BETTCHER
Industries, Inc.

Konserwacja

Montaz modutu zasilajacego (ciag dalszy)

Krok 3: Wyréwnac plyte adaptera
® Nasuna¢ ptyte adaptera na sworzen Sworzen
silnika pneumatycznego.

® Wyrdéwnaé wyciecia wylotu na ptycie
adaptera i silniku pneumatycznym.

Silnik
pneumatyczny

Plyta Wyciecia wylotu
Krok 4: Wsuna¢ komponenty do uchwytu adaptera

® Wsuna¢ komponenty do uchwytu.

® Nalezy zachowac¢ ostrozno$¢ 1 nie dopusci¢ do rozdzielenia komponentéw, poniewaz
beda one nieprawidtowo ustawione.

® Trzymajac komponenty, obroci¢ uchwyt.

U
Uchwyt

Komponenty @
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Konserwacja

Montaz modutu zasilajgcego (ciag dalszy)

Krok 5: Montaz ttumika
Wsuna¢ thumik do zespotu weza.

Ttumik

Y

Zamontowany
tumik

Krok 6: Montaz elementu ustalajgcego

® Wkreci¢ zdecydowanie element ustalajacy do modutu zasilajacego, uzywajac klucza
nasadowego znajdujacego si¢ w zestawie. Element ustalajgcy ma lewy gwint 1 w celu
dokrecenia nalezy go przekreci¢ w lewo (przeciwnie do ruchu wskazowek zegara).

WAZNE: Zalecany moment obrotowy do 2,8-3,4 Nm (25-30
Sfuntow na cal)

. Klucz nasadowy
WAZNA INFORMACJA: Naleiy uwazad, aby nie przekrecié
gwintu elementu ustalajacego. To przyczyni sie do niskiej
wydajnosci silnika.

Element
ustalajacy
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Industries, Inc.

Montaz modutu zasilajgcego (ciag dalszy)

Krok 7: Modut zasilajgcy smarownicy
® Nasmarowa¢ wewngetrzne czgsci uchwytu oraz ptyty adaptera

Nasmarowaé wewnetrzng
czesc¢ ptyty adaptera

Nasmarowaé wewnetrzng czesé uchwytu

Krok 8: Montaz zatyczki
® Wsung¢ zatyczke na koncéwke modutu zasilajagcego.

Zaslepka
p ~\}

smarem Max-Z-Lube.
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Konserwacja

Konserwacja ptyty uszczelniajgcej

Narzedzia wymagane do konserwacji plyty uszczelniajgcej
1 - Maty ptaski Srubokret

Wymiana uszczelki

Krok 1: Demontaz uszczelki

® Uzy¢ malego plaskiego srubokreta, aby podwazy¢ uszczelke i wyjac z ptytki
uszczelniajacej.

Piyta

/ uszczelniaj
Srubokret

-

Uszczelka

Krok 2: Montaz uszczelki

® Zastosowac niewielkg ilo$¢ smaru Max-Z-Lube po wewngtrznej stronie plyty
uszczelniajace;j.

WAZNE: Uiywa¢ tylko wysokowydajnego smaru Max-Z-Lube.

® Wcisng¢ uszczelke do plyty uszczelniajacej. Warga uszczelki powinna zawing¢ si¢ na
ptycie uszczelniajacej.

Uszczelka
Uszczelka

Nasmarowaé
wewnetrzng czescé

Piyta
uszczelniajgca
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Konserwacja

Konserwacja silnika pneumatycznego

Narzedzia wymagane do konserwacji silnika pneumatycznego
1 - Mtotek

1 — Zestaw konserwacyjny Quantum Flex® Air

Zatyczka kota Narzedzie do
zebatego demontazu fozyska

Punktak do Zaciski do
demontqzu demontazu gornej
wirnika pokrywy tozyska

Zespot
kapturkavtozyska

Narzedzie do
montazu silnika
pneumatycznego
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Demontaz silnika pneumatycznego

Krok 1: Demontaz gérnej pokrywy tozyska i tozyska

® Umiesci¢ zaciski do demontazu gornej pokrywy tozyska wokot tej pokrywy, a caly
zespot umiesci¢ w zespole puszki zestawu konserwacyjnego.

® Umiesci¢ zaslepke kota zgbatego przektadni na zgbatce przektadnie wirnika.

® Uzy¢ miotka i lekko uderzy¢ koto zgbate przektadni do momentu demontazu wirnika z
gornej pokrywy tozyska.
® Wyciggna¢ gorne tozyska z gdrnej pokrywy tozyska.

Zaciski do

demontazu gérnej tozysko
pokrywy fozyska
Goérna ptyta
tozyska
Pokrywa
gornego
tozyska
Zatyczka kofa
zebatego
Zespot
kapturka
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Konserwacja

Demontaz silnika pneumatycznego
(ciag dalszy)

Krok 2: Demontaz tulei
® Zsunac¢ tuleje z wirnika.

Tuleja
Krok 3: Demontaz topatek
® Wyciggnac topatki z gniazd.
topatek (5)
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Demontaz silnika pneumatycznego (ciag dalszy)

Krok 4: Zdemontowac¢ doing pokrywe tozyska

® Ustawi¢ wirnik / zespdt pokrywy tozyska w losvek
zaciskach do demontazu gornej pokrywy tozyska. L
Nalezy upewni¢ sie, ze ptytka jest dobrze
dopasowana do zaciskow. Sworzen wyréwnujacy w Zesp6t dolnej
dolnym tozysku znajdzie si¢ pomi¢dzy zaciskami. pokrywy tozyska
® Ustawi¢ koniec o malej §rednicy punktaka do
demontazu wirnika na koncu watu wirnika.
® Uzywajac miotka, uderzy¢ punktak do demontazu Przektadka
wirnika az wirnik zostanie zdemontowany z dolne;j dystansowa
pokrywy tozyska.
® Wyciagnac tozysko z dolnej pokrywy tozyska. Wirnik
® Zsung¢ dystans z watu silnika.
) Wirnik/Zespot
Pl_m|§tak do demontazu dolnej pokrywy
wirnika fozyska
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BETTCHER
Industries, Inc.

Kontrola i konserwacja silnika pneumatycznego

Goérne i dolne tozysko

Goérna pokrywa tozyska

® Sprawdzi¢ ostony pod katem wgniecen.
W razie uszkodzenia, wymieni¢ tozysko. Srodek piasty

® Obrdci¢ tozysko. W razie wyczucia
znacznego oporu lub ziarnistosci,
wymieni¢ tozysko.

® Jesli piasta porusza si¢ z boku na bok,
nalezy wymieni¢ tozysko.

., . ., Ostony (po
® Sprawdzi¢ wewnetrzng i zewnetrzng czese ' obu Stronach)

pod katem pekniec¢, wgie¢ lub zuzycia.
Wymieni¢ gorng pokrywe tozyska, jesli
jest uszkodzona.
® Sprawdzi¢ sworzen wyrOwnujacy czy nie jest skizywiony. Wymieni¢ gorng pokrywe
tozyska, jesli jest uszkodzona.
® Doktadnie wyczyscic 1 osuszy¢ czgs€.

Tuleja

® Sprawdzi¢ rowki wewnatrz tulei. Jesli gtebokos¢ rowka wynosi wigeej niz 0,05 mm
(0,002 cala), nalezy wymieni¢ tuleje.

® Doktadnie wyczy$cic 1 osuszy¢ czesC.

topatki

® Sprawdzi¢ topatki pod katem wyszczerbionych lub ztamanych koncowek. Wymieni¢ w
razie uszkodzenia.

® Sprawdzi¢ rowki topatek. Jesli gtebokos$¢ rowka wynosi wigcej niz 0,25 mm (0,010
cala), nalezy wymieni¢ topatki.

® Sprawdzi¢ wysokos¢ topatek. Jesli ogolna wysokos¢ topatek wynosi mniej niz 0,5 mm
(0,195 cala), nalezy wymieni¢ topatki.

WAZNE: Nalezy zawsze wymieniac wszystkie piec¢ (5) lopatek.
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Industries, Inc. Konserwadja

Kontrola i konserwacja silnika pneumatycznego (ciag dalszy)

Wirnik Uzebiﬁnje
e . . . , O a
® Sprawdzi¢ uzgbienie kota zgbatego pod katem wyszczerbien zebateao

lub ztamanych zebow 1 wymieni¢ wirnik, jesli jest
uszkodzony.

® Sprawdzi¢ uzebienie kota zebatego pod katem znacznego
zuzycia. Jezeli uzebienie
kota zgbatego jest zuzyte do zaostrzonego punktu, nalezy
wymieni¢ wirnik.

® Dokladnie wyczysci¢ i osuszy¢ czes¢.

Przektadka dystansowa

® Sprawdzi¢ przektadke dystansowa pod katem peknie¢ lub zuzycia. Wymieni¢ w razie
uszkodzenia.

® Dokladnie wyczysci¢ 1 osuszy¢ czesC.

Dolna pokrywa tozyska
® Sprawdzi¢ wewnetrzng 1 zewnetrzng czgs¢ pod katem pekniec, wgiec lub zuzycia.
Wymieni¢ dolng pokrywe lozyska, jesli jest uszkodzona.
® Sprawdzi¢ sworzen wyrdéwnujacy, aby upewnic sie, ze nie jest skrzywiony. Wymienic¢
dolng pokrywe tozyska, jesli jest uszkodzona.
® Doktadnie wyczyscic i osuszy¢ czesc.
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Konserwacja
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Montaz silnika pneumatycznego

Krok 1: Montaz wirnika
® (sadzi¢ tozysko w dolnej pokrywie tozyska.

® Umiesci¢ dolng pokrywe tozyska wraz z
tozyskiem w narzedziu do montazu silnika
pneumatycznego. Wyrdwnac sworzen w
dolnej pokrywie tozyska z otworem w
narzedziu do montazu silnika

pneumatycznego.

® Wiozy¢ przektadke dystansowa do dolne;j
pokrywy tozyska.

® Wilozy¢ maly wal wirnika do przektadki Dolna pokrywa
dystansowe;j. tozyska

® Nasung¢ narz¢dzie do montazu tozyska na wat wirnika.

® Uzywajac miotka, uderzy¢ narzgdzie do montazu tozyska az wirnik zostanie
catkowicie osadzony w dolnej pokrywie tozyska.

Narzedzie do

Dolna pokrywa K Przekfadka demontazu
tozyska z dystansowa tozvska \
tozyskiem :

Wirnik

Narzedzie do

tozvsko

demontazu
silnika
pneumatycznego
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Montaz silnika pneumatycznego (ciag dalszy)

Krok 2: Montaz tulei

® Wyrowna¢ kanaty
wylotowe na tulei i dolnej
pokrywie tozyska.

® Nasung¢ tuleje na wirnik.

® Sworzen wyrOwnujacy w Sworzef
dolnej pokrywie lozyska wyrownujacy
wsunie si¢ do otworu
wyrownujgcego w tulei.

Krok 3: Montaz topatek
® Wsunac¢ topatki (5) do gniazd (5).

Wazne: Zopatki muszg by¢ ustawione
zaokrqglong strong w kierunku srodka
wirnika. Dlugosé topatki musi topatek(5)
odpowiadaé dlugosci gniazda wirnika.
Nie uzywaé standardowego zestawu do
montazu topatki Whizard® AirMax w
przypadku urzgdzenia Quantum Flex®
Air.
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Montaz silnika (ciag dalszy)

Krok 4: Montaz gornej pokrywy tozyska

Narzedzie do
demontazu
tozvska

Wirnik

Nasung¢ gorng pokrywe tozyska na wat
wirnika.

Sworzen wyrownujacy w
gornej pokrywie tozyska
wsunie si¢ do otworu
wyrdéwnujacego w tulei.

Gobrna pokrywa
tozyska

Nasung¢ gorne tozysko na
wat wirnika.

Umiesci¢ narzedzie do _
montazu tozyska na gornym Tuleja
tozysku.

Uzywajac mlotka, uderzy¢
narzedzie do montazu
tozyska az gérna pokrywa
tozyska zostanie catkowicie
osadzona na tulei.

Sworzen
wyréwnujacy

Po prawidtlowym montazu
wirnik bedzie swobodnie si¢ obracac.
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Konserwacja zespotu zaworu i weza

Narzedzia wymagane do konserwaciji zespotu zaworu i weza

1 — Klucz oczkowo-ptaski 1/2”
1 — Klucz oczkowo-ptaski 9/16”

Kontrola zespotu zaworu i weza Waz

odprowadzajgcy

Zespot zaworu i weza

e Podlaczy¢ zespot zaworu 1 weza do modutu
FRL o cisnieniu 90-100 psi.

e Jesli powietrze ulatnia si¢ wokot zespotu Korpus
wtyczki, wymieni¢ zespot zaworu. zaworu

e Jesli korpus zaworu jest wgnieciony, ,
nadtamany lub porysowany, nalezy Zespot

. ., ; zatyczki
wymieni¢ zespot zaworu.

e Jesli w okolicach thumika wyczuwalny jest
strumien powietrza, nalezy wymienic¢
zespot weza.

e Jesli waz odprowadzajacy jest przecigty,
rozdarty lub nadtamany, nalezy go
wymienic.

Jesli thumik jest zabrudzony lub zatkany,
nalezy go wymienic.

/;— S, «—— Ttumik

odprowadzajgcy
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Konserwacja

Demontaz zaworu i weza
Krok 1: Odiaczy¢é waz odprowadzajacy

® 7Zdjac obejme weza.
® 7Zsuna¢ waz odprowadzajacy z kolnierza.

P Zacisk weza

Kotnierz

/

Waz
odprowadzajacy

Krok 2: Odiaczyé waz cisSnieniowy
® (dkreci¢ nakretke ze zlacza zaciskowego.

® 7suna¢ waz ci$nieniowy ze ztgcza zaciskowego.

Ztacze
zaciskowe

o Nakretka

Waz
cisnieniowy
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Konserwacja

Montaz zaworu i weza

Krok 1: Podtaczy¢ waz ciSnieniowy
® Nasung¢ nakretke na waz ci$nieniowy.
® Nasung¢ waz cisnieniowy na zlgcze zaciskowe.

® Zdecydowanie dokreci¢ nakretke na ztacze zaciskowe.

Waz
cisnieniowy

Ztgcze
zaciskowe

Nakretka

Krok 2: Podtaczy¢é waz odprowadzajacy
® Nasuna¢ waz odprowadzajacy na kolnierz.
® Zamontowac obejme weza.

Waz odprowadzajgcy
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Konserwacja

Konserwacja zespotu zaworu szybkiego uruchamiania i weza

Narzedzia wymagane do konserwacji zespotu zaworu szybkiego
uruchamiania i weza

1 — Klucz oczkowo-ptaski 1/2”
1 — Klucz oczkowo-ptaski 9/16”

Kontrola zespotu zaworu i weza

Zespot zaworu szybkiego uruchamiania i weza

° Podlqczyc zespoOt zaworu 1 weza do modutu FRL o Zatyczka
ci$nieniu obudowy
90-100 psi.

® Jesli powietrze ulatnia si¢ wokot zatyczki obudowy,
wymieni¢ pier§cien uszczelniajacy o-ring
na zatyczce obudowy.

® Jesli powietrze ulatnia si¢ wokot wentyla, wymieni¢ dolny
pierscien uszczelniajacy o-ring wentyla zaworu.

® Jesli powietrze ulatnia si¢ przez rurke zaworu, wymienic¢
gorny
pierscien uszczelniajacy o-ring wentyla zaworu.

® W przypadku, gdy wymiana pier§cieni uszezelniaj qcych o-ring wentyla nie naprawi
problemu ulatniajacego si¢ powietrza, nalezy wymieni¢
korpus zaworu.

® Jesli rurka zaworu jest wgnieciona, nadtamana lub
porysowana, nalezy wymieni¢ korpus zaworu.

® Jesli w okolicach thumika Wyczuwalny Jest strumien
powietrza, nalezy wymieni¢ zespot weza.

® Jesli waz odprowadzajgey jest przecigty, rozdarty lub
nadlamany, nalezy
go wymienic.

a \ Rurka zaworu

® Jesli thumik jest zabrudzony lub zatkany, nalezy go

wymienic.
>
Tlumik —>
Waz odprowadzajgcy
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Konserwacja

Demontaz zesp6t zaworu szybkiego uruchamiania i weza

Krok 1: Odtaczy¢é waz odprowadzajacy
® Zdjac obejme weza.
® 7Zsuna¢ waz odprowadzajacy z kolnierza.

Zacisk weza Kotnierz

Waz /

odprowadzajgc

Krok 2: Odtaczyé waz ciSnieniowy
® (dkreci¢ przylacze roziaczania od przytacza wlotowego.

Przytgcze

Przytacze
wlotowe

/ roztgczania

Przytacze Przly{?cze /
roztaczania wiotowe
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Konserwacja

Montaz zesp6t zaworu szybkiego uruchamiania i weza

Krok 1: Podtaczy¢ waz ciSnieniowy
® Przykrecié przytacze roztaczania do przylacza wlotowego.

Przytgcze roztgczania

Przytgcze wlotowe
Przytgcze roztgczania
Krok 2: Podtaczy¢é waz odprowadzajacy

® Nasung¢ waz odprowadzajacy na kohierz.
® Zamontowac obejme weza.

Kotnierz

Waz
odprowadzajgcy
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Konserwacja
Wykrywanie i usuwanie usterek
MOZLIWA
PROBLEM PRZYCZYNA ROZWIAZANIE

Koncowka robocza
Wibracje

Zuzyta koncowka robocza

Wymieni¢ tozysko

Zuzyte koto zegbate

Wymieni¢ kolo zebate

Zuzyty zab na kole zgbatym

Wymieni¢ koto zgbate

Zbyt ciasno spasowany noz w
obudowie

Wyregulowa¢ obudowe noza

Nagromadzenie produktu

Oczysci¢ trymer

Koncowka robocza jest goraca

Koto zebate jest ciasno
spasowane w lozysku koncowki
roboczej

Oczysci¢ korozje z tozyska
koncowki roboczej i
nasmarowac lub wymieni¢

Ciasno spasowany n6z w
obudowie

Wyregulowa¢ obudowe noza

Lozysko koncowki roboczej nie
jest prawidtowo zamontowane
(brak luzu pomiedzy czotem
kota zgbatego 1 obudowa noza),
co powoduje mechaniczne
faczenia

Ponownie zamontowac tozysko
w prawidtowy sposob.

Zuzyta uszczelka modutu
zasilajacego (powietrze jest
wydmuchiwane przez przednig
cze$¢ modutu zasilajacego)

Wymieni¢ uszczelkg i pierscien
uszczelniajacy o-ring w module
zasilajagcym

N6z nie obraca si¢

Zbyt ciasno zamontowana
obudowa noza

Wyregulowa¢ obudowe noza

NOz przerywa

Zbyt luzno spasowany ndz w
obudowie

Wyregulowa¢ obudowe noza

Tepy noz

Nieprawidlowo naostrzone
noze beda powodowaé spadki
produkcji, zwiekszaé zuzycie
czesci 1 przyczyniac si¢ do
zmgczenia operatora.

Noze nalezy ostrzy¢ za pomocg
urzadzen Whizard® Model 210,
ostrzatki do nozy Whizard® 214
lub Bettcher® AutoEdge.

Opcjonalny wspornik kciuka
obraca si¢

Zeberko zapobiegajace
obracaniu si¢ zostato wytamane

Wymieni¢ wspornika kciuka
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Wykrywanie i usuwanie usterek (ciag dalszy)

PROBLEM

Silnik nie uruchamia si¢

MOZLIWA
PRZYCZYNA

Waz zasilajacy powietrzem jest
nieszczelny

ROZWIAZANIE

Wymieni¢ zespot weza

Cisnienie powietrza jest zbyt
niskie

Ustawi¢ ci$nienie na 90-100 psi

Gwint elementu ustalajacego
zostat przekrecony

Zdemontowac element
ustalajgcy 1 wkrecic¢
prawidtowo

Plyta adaptera jest uszkodzona

Wymieni¢ ptyt¢ adaptera

Zatarte tozyska silnika
pneumatycznego

Wymieni¢ silnik 1 fozyska

Lopatki sa uszkodzone lub
zuzyte

Wymieni¢ wszystkie 5 topatek

Zatarta gtowica przektadni

Wymieni¢ gtowice przektadni

Silnik pracuje, ale n6z nie
obraca si¢

Zuzyty zab na kole zgbatym

Wymieni¢ koto zebate

Zuzyty zab na nozu

Wymieni¢ ndz

Zuzyty adapter napedu

Wymieni¢ adapter napgdu

Brak adaptera napedu

Zamontowac¢ adapter napedu

Silnik 1 gtowica przektadni nie
s zalaczone

Prawidtowo zalaczy¢ silnik
pneumatyczny i glowice
przektadni

Zuzyty zab na wirniku

Wymieni€ silnik pneumatyczny
lub wirnik

Zuzyta gtowica przektadni

Wymieni¢ gtowice przektadni

Luzna $ruba mocujaca
przektadni

Dokreci¢ $rubg mocujaca
przektadni
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Konserwacja
Wykrywanie i usuwanie usterek (ciag dalszy)
MOZLIWA
PROBLEM PRZYCZYNA ROZWIAZANIE

Utrata mocy

Zbyt niskie ci$nienie powietrza

Ustawic¢ ci$nienie na
90-100 psi (6,2-6,9 bar)

Olej mineralny nie jest
dostarczany do narzgdzia

Uzupetni¢ smarownice
(olejarke)

Zbyt duza ilo§¢ wody w
przewodzie powietrza

Wymieni¢ filtr

Oprézni¢ czaszg filtra

Oprodzni¢ syfony

Wymienic¢ filtr

Ciasno spasowany noz w
obudowie

Wyregulowaé obudowe noza

Zuzyty adapter napedu

Wymieni¢ adapter napedu

Silnik i gtowica przekladni nie
sg zalaczone

Prawidtowo zataczy¢ silnik
pneumatyczny i gtowice
przektadni

Zuzyty zab na wirniku

Wymieni¢ silnik pneumatyczny
lub wirnik

Zuzyta glowica przektadni

Wymieni¢ glowicg przektadni

Gtlowica przektadni nie jest
odpowiednio nasmarowana

Nasmarowac glowice
przektadni

Waz zasilajacy powietrzem jest
nieszczelny

Wymieni¢ zespot weza

Gwint elementu ustalajacego
zostat przekrecony

Zdemontowac element
ustalajacy 1 wkreci¢ prawidlowo

Plyta adaptera jest uszkodzona

Wymieni¢ ptyte adaptera

Lopatki sg uszkodzone lub
zuzyte

Wymieni¢ wszystkie 5 topatek

Zatkany thumik w module
zasilajagcym

Wymienié¢ thumik

Nieprawidlowy zestaw lopatek
w silniku pneumatycznym

Uzy¢ zestawu topatek dla
urzadzenia Quantum Flex® Air
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Czyszczenie

Rozdziat 6 Czyszczenie

ZAWARTOSC TEGO ROZDZIALU

Okresowe czyszczenie podczas UZYtKOWaNIA ............oooviiiiiiiii i e 6-2
Czyszczenie PO COAZIENNYIM UZYCIU ......uuuuuiiiiiiiiiiiiiiieiitieaseeeseeseeesee b eeeee b eaeesesesssssssssssssnnesnnees 6-2
STOAKI CZYSZOZGCE ...ttt ee ettt n et e st s een e e st ennsaenneeneennans 6-2
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Czyszczenie

Okresowe czyszczenie podczas uzytkowania
Zaleca si¢ lekkie sptukiwanie podczas eksploatacji

Szczegolnie zaleca si¢ doktadne splukanie na kazdej przerwie, poniewaz to poprawia wydajnos$¢
narzedzia.

Czyszczenie po codziennym uzyciu

W przypadku demontazu koncodwki roboczej z zespolu weza, nalezy zalozyc¢ zatyczke, aby woda
1 zanieczyszczenia nie dostaty si¢ do silnika w trakcie czyszczenia.

Catkowicie zdemontowac¢ zespot gtowicy trymera Quantum Flex® Air i wyczysci¢ doktadnie
kazda cze$¢, uzywajac do tego szczotki i §rodka czyszczacego. Aby uzyskac najlepsze wyniki,
trymer Quantum Flex® Air nalezy czyS$ci¢ uzywajac wysokowydajnego $rodka czyszczacego
Bettcher® EXTRA rozcienczonego zgodnie z wytycznymi na pojemniku. Po czyszczeniu
doktadnie sptuka¢ woda kazda czgs$¢ 1 wysuszy¢. Zmontowac zespot glowicy zgodnie z
instrukcjami w Rozdziale 5.

Srodki czyszczace

Unikac¢ korzystania z agresywnych produktow do czyszczenia 1 wszystkich zawierajacych
NaOH (wodorotlenek sodu), poniewaz spowoduja uszkodzenie koncéwki robocze;.
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CzeSci serwisowe

Rozdzial 7 Czesciserwisowe

ZAWARTOSC TEGO ROZDZIALU

Zespdt gltowicy 350 QUANTUM FIEXE Al . ..veiieeeeecee et 7-4
Zespot gtowicy 360 QUaNtUM FIEX® Al .....oooeiiieie e 7-6
Zespot glowicy Quantum FIex® TrimVac® 18......ccueciviiivieiieiiecie ettt 7-8
Zespot glowicy 440 QUANTUM FIEXE ANl ......oviiieeeieie et 7-10
Zespot glowicy 620 QUANTUM FIEXE ANl ......oviiieiiieie et 7-12
Zespot glowicy 625 QUANTUM FIEBXE Al .. ..veeeieeeeeeeeee e 7-14
Zespdt glowicy Quantum FIex® TrimVac® 45. ... 7-16
Zespot gtowicy 500 QuUaNtumM FIEX® Al ......ovveiiieeeee e 7-18
Zespot gtowicy 505 QuUantum FIEX® Al ... 7-20
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CzeSci serwisowe

STRONA CELOWO POZOSTAWIONA PUSTA

Instrukcja nr 108998 1 Cze$ci serwisowe 73
listopada 2018 r. Instrukcja eksploatacji i wykaz czg$ci zamiennych
Quantum Flex® Air



Fe] BETTCHER
Industries, Inc.

CzeSci serwisowe

Zespot gtowicy 350 Quantum Flex® Air

7.4 Czgsci serwisowe Instrukcja nr 108998
Instrukcja eksploatacji i wykaz czgsci zamiennych 1 listopada 2018 1.
Quantum Flex® Air



CzeSci serwisowe

] BETTCHER

Industries, Inc.

Zespot gtowicy 350 Quantum Flex® Air (ciag dalszy)

350
ELEMENT OPIS Quantum | ILOSC
Flex® Air
| IS)z)Illie:Zoazlel)ica kapturowa (czesci nie sg 101090 1
Podktadka 123523 1
Tylko pier$cien ustalajacy 101576 1
Zaréwka 163265 1
Kapturek z mocowaniem 101089 1
2 Rama 107192 1
3 Sruba mocujaca 106825 1
4 Zespot adaptera napgdu 106818 1
5 Lozysko 104943 1
6 Zgbatka 104902 1
7 Pokrywa 107142 1
8 Sruba ustalajaca pokrywy 107222 2
9 Noz 107188 1
10 Obudowa noza 106576 1
11 Pierscienie uszczelniajace O-ring ramy 103388 2
12a Pierscien smarowania 100961 1
12b Pierscien dystansowy smarowania 101614 1
13a Pierscien dystansowy uchwytu 101130 1
13b Regulowany wspornik kciuka 101021 1
13¢ Staty wspornik kciuka 103251 1
14 Modut zasilajacy 106806 1
15 Krzywka 106602 1
16 Zespot ptytki krzywkowe;j 106557 1
17 Ostona na palce 106589 1

Instrukcja nr 108998 1
listopada 2018 .

Czesci serwisowe

Instrukcja eksploatacji i wykaz czg$ci zamiennych

Quantum Flex® Air
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Fe] BETTCHER
Industries, Inc.

CzeSci serwisowe

Zespot glowicy 360 Quantum Flex® Air

7.6 Czesci serwisowe Instrukcja nr 108998
Instrukcja eksploatacji i wykaz czgsci zamiennych 1 listopada 2018 1.
Quantum Flex® Air



CzeSci serwisowe

] BETTCHER

Industries, Inc.

Zespot gtowicy 360 Quantum Flex® Air (ciag dalszy)

360
ELEMENT OPIS Quantum | ILOSC
Flex® Air
| IS)z)Illie:Zoazlel)ica kapturowa (czesci nie sg 101090 1
Podktadka 123523 1
Tylko pier$cien ustalajacy 101576 1
Zaréwka 163265 1
Kapturek z mocowaniem 101089 1
2 Rama 107192 1
3 Sruba mocujaca 106825 1
4 Zespot adaptera napgdu 106818 1
5 Lozysko 104943 1
6 Zgbatka 104902 1
7 Pokrywa 107142 1
8 Sruba ustalajaca pokrywy 107222 2
9 Noz 105546 1
10 Obudowa noza 106576 1
11 Pierscienie uszczelniajace O-ring ramy 103388 2
12a Pierscien smarowania 100961 1
12b Pierscien dystansowy smarowania 101614 1
13a Pierscien dystansowy uchwytu 101130 1
13b Regulowany wspornik kciuka 101021 1
13¢ Staty wspornik kciuka 103251 1
14 Modut zasilajacy 106806 1
15 Krzywka 106602 1
16 Zespot ptytki krzywkowe;j 106557 1
17 Ostona na palce 106589 1

Instrukcja nr 108998 1
listopada 2018 .

Czesci serwisowe

Instrukcja eksploatacji i wykaz czg$ci zamiennych
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BETTCHER
Industries, Inc.

CzeSci serwisowe

Zespot glowicy Quantum Flex® TrimVac® 18

7.8 Czgsci serwisowe Instrukcja nr 108998
Instrukcja eksploatacji i wykaz czesci zamiennych 1 listopada 2018 1.
Quantum Flex® Air



CzeSci serwisowe

] BETTCHER

Industries, Inc.

Zespot gtowicy Quantum Flex® TrimVac® 18 (ciag dalszy)

ELEMENT OPIS TRIMYAC® | 1Los¢
1 Smarownica kapturowa (cze¢sci nie sg pokazane) 101090 1
Podktadka 123523 1
Tylko pierscien ustalajacy 101576 1
ZaroOwka 163265 1
Kapturek z mocowaniem 101089 1
2 Rama 107192 1
3 Sruba mocujaca 106825 1
4 Zespot adaptera napgdu 106818 1
5 Lozysko 104943 1
6 Zc¢batka 104902 1
7 Pokrywa 107142 1
8 Sruba ustalajaca pokrywy 107316 2
9 N6z 107223 1
10 Obudowa noza 106576 1
11 Pierscienie uszczelniajgce O-ring ramy 103388 2
12a Pier§cien smarowania 100961 1
12b Pierscien dystansowy smarowania 101614 1
13a Pierscien dystansowy uchwytu 101130 1
13b Regulowany wspornik kciuka 101021 1
13¢ Staty wspornik kciuka 103251 1
14 Modut zasilajacy 106806 1
15 Krzywka 106602 1
16 Zespo6t ptytki krzywkowe;j 106557 1
17 Ostona na palce 106589 1
18 gle;si;zzzt\ﬁlsggomikéw weza prozniowego (zawiera 184344 1
19 Sruba ustalajaca 120053 2
20 Zespot weza prozniowego (zawiera element 21) 184358 1
21 Zacisk we¢za 184359 1
22 Zespot adaptera weza (zawiera element 8) 107497 1
Instrukcja nr 108998 1 Czegsci serwisowe 7-9
listopada 2018 r. Instrukcja eksploatacji i wykaz czg$ci zamiennych
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Fe] BETTCHER
Industries, Inc.

CzeSci serwisowe

Zespot glowicy 440 Quantum Flex® Air

7-10 Czgsci serwisowe Instrukcja nr 108998
Instrukcja eksploatacji i wykaz czgsci zamiennych 1 listopada 2018 1.
Quantum Flex® Air



CzeSci serwisowe

] BETTCHER

Industries, Inc.

Zespot glowicy 440 Quantum Flex® Air (ciag dalszy)

440
ELEMENT OPIS Quantum | ILOSC
Flex® Air
| IS)z)Illie:Zoazlel)ica kapturowa (czesci nie sg 101090 1
Podktadka 123523 1
Tylko pier$cien ustalajacy 101576 1
Zaréwka 163265 1
Kapturek z mocowaniem 101089 1
2 Rama 107192 1
3 Sruba mocujaca 106825 1
4 Zespot adaptera napgdu 106818 1
5 Lozysko 104943 1
6 Zgbatka 104902 1
7 Pokrywa 107141 1
8 Sruba ustalajaca pokrywy 107222 2
9 Noz 107187 1
10 Obudowa noza 106577 1
11 Pierscienie uszczelniajace O-ring ramy 103388 2
12a Pierscien smarowania 100961 1
12b Pierscien dystansowy smarowania 101614 1
13a Pierscien dystansowy uchwytu 101130 1
13b Regulowany wspornik kciuka 101021 1
13¢ Staty wspornik kciuka 103251 1
14 Modut zasilajacy 106806 1
15 Krzywka 106602 1
16 Zespot ptytki krzywkowe;j 106557 1
17 Ostona na palce 106589 1

Instrukcja nr 108998 1
listopada 2018 .

Czesci serwisowe
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Fe] BETTCHER
Industries, Inc.

CzeSci serwisowe

Zespot glowicy 620 Quantum Flex® Air

7-12 Czgsci serwisowe Instrukcja nr 108998
Instrukcja eksploatacji i wykaz czgsci zamiennych 1 listopada 2018 1.
Quantum Flex® Air



CzeSci serwisowe

] BETTCHER

Industries, Inc.

Zespot glowicy 620 Quantum Flex® Air (ciag dalszy)

620
ELEMENT OPIS Quantum | ILOSC
Flex® Air
| IS)z)Illie:Zoazlel)ica kapturowa (czesci nie sg 101090 1
Podktadka 123523 1
Tylko pier$cien ustalajacy 101576 1
Zaréwka 163265 1
Kapturek z mocowaniem 101089 1
2 Rama 107192 1
3 Sruba mocujaca 106825 1
4 Zespot adaptera napgdu 106818 1
5 Lozysko 104943 1
6 Zgbatka 104902 1
7 Pokrywa 107139 1
8 Sruba ustalajaca pokrywy 107222 2
9 Noz 107185 1
10 Obudowa noza 105366 1
11 Pierscienie uszczelniajace O-ring ramy 103388 2
12a Pierscien smarowania 100961 1
12b Pierscien dystansowy smarowania 101614 1
13a Pierscien dystansowy uchwytu 101130 1
13b Regulowany wspornik kciuka 101021 1
13¢ Staty wspornik kciuka 103251 1
14 Modut zasilajacy 106806 1
15 Krzywka 106602 1
16 Zespot ptytki krzywkowe;j 106557 1
17 Ostona na palce 106589 1

Instrukcja nr 108998 1
listopada 2018 .

Czesci serwisowe

Instrukcja eksploatacji i wykaz czg$ci zamiennych

Quantum Flex® Air
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Fe] BETTCHER
Industries, Inc.

CzeSci serwisowe

Zespot glowicy 625 Quantum Flex® Air

7-14 Czgsci serwisowe Instrukcja nr 108998
Instrukcja eksploatacji i wykaz czgsci zamiennych 1 listopada 2018 1.
Quantum Flex® Air



CzeSci serwisowe

] BETTCHER

Industries, Inc.

Zespot glowicy 625 Quantum Flex® Air (ciag dalszy)

ELEMENT OPIS ngifum ILOSC
Flex® Air

1 g;rll{agzogrvlrel)ica kapturowa (czg$ci nie sg 101090 1
Podktadka 123523 1
Tylko pier$cien ustalajacy 101576 1
Zaroéwka 163265 1
Kapturek z mocowaniem 101089 1
2 Rama 107192 1
3 Sruba mocujaca 106825 1
4 Zespot adaptera napgdu 106818 1
5 Lozysko 104943 1
6 Zgbatka 104902 1
7 Pokrywa 107174 1
8 Sruba ustalajaca pokrywy 107222 2
9 Noz 104835 1
10 Obudowa noza 105366 1
11 Pier$cienie uszczelniajace O-ring ramy 103388 2
12a Pierscien smarowania 100961 1
12b Pierscien dystansowy smarowania 101614 1
13a Pierscien dystansowy uchwytu 101130 1
13b Regulowany wspornik kciuka 101021 1
13¢ Staty wspornik kciuka 103251 1
14 Modut zasilajacy 106806 1
15 Krzywka 106602 1
16 Zespot ptytki krzywkowe;j 106557 1
17 Ostona na palce 106589 1
18 Zespot ogranicznika glebokosci (opcjonalny) 107178 1

Instrukcja nr 108998 1
listopada 2018 .
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BETTCHER
Industries, Inc.

CzeSci serwisowe

Zespot gtowicy Quantum Flex® TrimVac® 45

7-16 Czesci serwisowe Instrukcja nr 108998
Instrukcja eksploatacji i wykaz czesci zamiennych 1 listopada 2018 1.
Quantum Flex® Air



CzeSci serwisowe

Fe] BETTCHER
Industries, Inc.

Zespot glowicy Quantum Flex® Air TrimVac® 45 (cigg dalszy)

ELEMENT OPIS Trim¥ac® | Los¢

1 Smarownica kapturowa (cze¢$ci nie sg pokazane) 101090 1
Podktadka 123523 1

Tylko pierscien ustalajacy 101576 1

Zarowka 163265 1

Kapturek z mocowaniem 101089 1

2 Rama 107192 1
3 Sruba mocujaca 106825 1
4 Zespot adaptera napedu 106818 1
5 Lozysko 104943 1
6 Zgbatka 104902 1
7 Pokrywa 107174 1
8 Sruba ustalajgca pokrywy 183376 2
9 No6z 104835 1
10 Obudowa noza 105366 1
11 PierScienie uszczelniajace O-ring ramy 103388 2
12a Pier§cien smarowania 100961 1
12b Pierscien dystansowy smarowania 101614 1
13a Pierscien dystansowy uchwytu 101130 1
13b Regulowany wspornik kciuka 101021 1
13¢ Staty wspornik kciuka 103251 1
14 Modut zasilajacy 106806 1
15 Krzywka 106602 1
16 Zespot ptytki krzywkowej 106557 1
17 Ostona na palce 106589 1

Zestaw wspornikOw weza prézniowego (zawiera
18 clement 19) 184344 1
19 Sruba ustalajaca 120053 2
20 Zespot weza prozniowego (zawiera element 21) 184358 1
21 Zacisk weza 184359 1
22 Zespot adaptera weza (zawiera element 8) 107498 1
Instrukcja nr 108998 1 Czesci serwisowe 7-17
listopada 2018 r. Instrukcja eksploatacji i wykaz czg$ci zamiennych
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Fe] BETTCHER
Industries, Inc.

CzeSci serwisowe

Zespot glowicy 500 Quantum Flex® Air

7-18 Czgsci serwisowe Instrukcja nr 108998
Instrukcja eksploatacji i wykaz czgsci zamiennych 1 listopada 2018 1.
Quantum Flex® Air



CzeSci serwisowe

] BETTCHER

Industries, Inc.

Zespot gtowicy 500 Quantum Flex® Air (ciag dalszy)

500
ELEMENT OPIS Quantum | ILOSC
Flex® Air
| IS)z)Illie:Zoazlel)ica kapturowa (czesci nie sg 101090 1
Podktadka 123523 1
Tylko pier$cien ustalajacy 101576 1
Zaréwka 163265 1
Kapturek z mocowaniem 101089 1
2 Rama 107192 1
3 Sruba mocujaca 106825 1
4 Zespot adaptera napgdu 106818 1
5 Lozysko 104943 1
6 Zgbatka 104902 1
7 Pokrywa 107140 1
8 Sruba ustalajaca pokrywy 107222 2
9 Noz 107186 1
10 Obudowa noza 106596 1
11 Pierscienie uszczelniajace O-ring ramy 103388 2
12a Pierscien smarowania 100961 1
12b Pierscien dystansowy smarowania 101614 1
13a Pierscien dystansowy uchwytu 101130 1
13b Regulowany wspornik kciuka 101021 1
13¢ Staty wspornik kciuka 103251 1
14 Modut zasilajacy 106806 1
15 Krzywka 106602 1
16 Zespot ptytki krzywkowe;j 106557 1
17 Ostona na palce 106589 1

Instrukcja nr 108998 1
listopada 2018 .

Czesci serwisowe

Instrukcja eksploatacji i wykaz czg$ci zamiennych

Quantum Flex® Air
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Fe] BETTCHER
Industries, Inc.

CzeSci serwisowe

Zespot gtowicy 505 Quantum Flex® Air

720 Czgsci serwisowe Instrukcja nr 108998
Instrukcja eksploatacji i wykaz czgsci zamiennych 1 listopada 2018 1.
Quantum Flex® Air



CzeSci serwisowe

] BETTCHER

Industries, Inc.

Zespot glowicy 505 Quantum Flex® Air (cigg dalszy)

ELEMENT OPIS Qufl?lfum ILOSC
Flex® Air

1 IS);rll(e;rZoglgca kapturowa (czgs$ci nie sg 101090 1
Podktadka 123523 1

Tylko pier$cien ustalajacy 101576 1

Zaréwka 163265 1

Kapturek z mocowaniem 101089 1

2 Rama 107192 1
3 Sruba mocujaca 106825 1
4 Zespot adaptera napedu 106818 1
5 Lozysko 104943 1
6 Zebatka 104902 1
7 Pokrywa 107241 1
8 Sruba ustalajaca pokrywy 107222 2
9 Noz 105548 1
10 Obudowa noza 106596 1
11 Pierscienie uszczelniajace O-ring ramy 103388 2
12a Pier§cien smarowania 100961 1
12b Pierscien dystansowy smarowania 101614 1
13a Pierscien dystansowy uchwytu 101130 1
13b Regulowany wspornik kciuka 101021 1
13¢ Staty wspornik kciuka 103251 1
14 Modut zasilajacy 106806 1
15 Krzywka 106602 1
16 Zespot plytki krzywkowe;j 106557 1
17 Ostona na palce 106589 1
18 Zespol ogranicznika glebokosci (opcjonalny) 107242 1

Instrukcja nr 108998 1
listopada 2018 .
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Fe] BETTCHER
Industries, Inc.

CzeSci serwisowe

Zespot glowicy 564 Quantum Flex® Air

7.22 Czgsci serwisowe Instrukcja nr 108998
Instrukcja eksploatacji i wykaz czgsci zamiennych 1 listopada 2018 1.
Quantum Flex® Air



CzeSci serwisowe

] BETTCHER

Industries, Inc.

Zespot gtowicy 564 Quantum Flex® Air (cigg dalszy)

ELEMENT OPIS ngﬁ‘t‘um ILOSC
Flex® Air

| E(r)r;{a:zogzvlg)ica kapturowa (czg$ci nie sg 101090 1
Podktadka 123523 1
Tylko pierscien ustalajacy 101576 1
Zarowka 163265 1
Kapturek z mocowaniem 101089 1
2 Rama 107192 1
3 Sruba mocujaca 106825 1
4 Zespo6t adaptera napedu 106818 1
5 Lozysko 104943 1
6 Zebatka 104902 1
7 Pokrywa 107244 1
8 Sruba ustalajaca pokrywy 107222 2
9 Noz 107144 1
10 Obudowa noza 107208 1
11 Pierscienie uszczelniajgce O-ring ramy 103388 2
12a Pier§cien smarowania 100961 1
12b Pierscien dystansowy smarowania 101614 1
13a Pier$cien dystansowy uchwytu 101130 1
13b Regulowany wspornik kciuka 101021 1
13¢ Staty wspornik kciuka 103251 1
14 Modut zasilajacy 106806 1
15 Krzywka 106602 1
16 Zespo6t ptytki krzywkowej 106557 1
17 Ostona na palce 106589 1

Instrukcja nr 108998 1
listopada 2018 .

Czesci serwisowe

Instrukcja eksploatacji i wykaz czg$ci zamiennych

Quantum Flex® Air
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Fe] BETTCHER
Industries, Inc.

CzeSci serwisowe

Zespot gtowicy 750 Quantum Flex® Air

724 Czgsci serwisowe Instrukcja nr 108998
Instrukcja eksploatacji i wykaz czgsci zamiennych 1 listopada 2018 1.
Quantum Flex® Air



CzeSci serwisowe

3
Gy

BETTCHER
Industries, Inc.

Zespot gtowicy 750 Quantum Flex® Air (ciag dalszy)

ELEMENT OPIS QuZi?um ILOSC
Flex® Air

1 Sgﬁ;ﬁgca kapturowa (czesci nie sg 100998 1
Tylko pierScien ustalajacy 101577 1
Tylko zbiornik i pier§cien 173208 1
Kapturek z mocowaniem 100999 1
2 Rama 107199 1
3 Sruba mocujaca 184119 1
4 Zespot adaptera napedu 184120 1
5 Lozysko 105533 1
6 Zgbatka 105443 1
7 Pokrywa 105465 1
8 Sruba ustalajaca pokrywy 188017 2
9 Noz 105042 1
10 Obudowa noza 105445 1
11 Pier$cienie uszczelniajgce O-ring ramy 103388 2
12a Pierscien smarowania 100961 1
12b Pierscien dystansowy smarowania 101614 1
13a Pier$cien dystansowy uchwytu 101130 1
13b Regulowany wspornik kciuka 101021 1
13¢ Staty wspornik kciuka 103251 1
14 Modut zasilajacy 107055 1

Instrukcja nr 108998 1
listopada 2018 .
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Fe] BETTCHER
Industries, Inc.

CzeSci serwisowe

Zespot glowicy 850 Quantum Flex® Air

726 Czgsci serwisowe Instrukcja nr 108998
Instrukcja eksploatacji i wykaz czgsci zamiennych 1 listopada 2018 1.
Quantum Flex® Air



CzeSci serwisowe

] BETTCHER

Industries, Inc.

Zespot gtowicy 850 Quantum Flex® Air (ciag dalszy)

850
ELEMENT OPIS Quantum | ILOSC
Flex® Air
1 Smarownica kapturowa (czg¢$ci nie sg 100998 1
pokazane)
Tylko pierScien ustalajacy 101577 1
Tylko zbiornik i pier§cien 173208 |
Kapturek z mocowaniem 100999 1
2 Rama 107199 1
3 Sruba mocujaca 184119 1
4 Zespot adaptera napedu 184120 1
5 Lozysko 105533 1
6 Ze¢batka 105443 1
7 Pokrywa 105488 1
8 Sruba ustalajaca pokrywy 188017 2
9 Noz 104834 1
10 Obudowa noza 105445 1
11 Pierscienie uszczelniajace O-ring ramy 103388 2
12a Pierscien smarowania 100961 1
12b Pier§cien dystansowy smarowania 101614 1
13a Piers§cien dystansowy uchwytu 101130 1
13b Regulowany wspornik kciuka 101021 1
13¢ Staty wspornik kciuka 103251 1
14 Modut zasilajacy 107055 1
Zestaw dysku pomiarowego 850S
15 (opcjonalny) 183801 1
(Obejmuje 15a, 15b, 15¢, 15d)
15a Pokretto 183791 1
15b Zespot ramy 183798 1
15¢ Sprezyna 121635 1
15d Zespot dysku 183799 1
Instrukcja nr 108998 1 Czegsci serwisowe 7.27
listopada 2018 . Instrukcja eksploatacji i wykaz czesci zamiennych
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Fe] BETTCHER
Industries, Inc.

CzeSci serwisowe

Zespot glowicy 880 Quantum Flex® Air

7.28 Czgsci serwisowe Instrukcja nr 108998
Instrukcja eksploatacji i wykaz czgsci zamiennych 1 listopada 2018 1.
Quantum Flex® Air



CzeSci serwisowe

] BETTCHER

Industries, Inc.

Zespot gtowicy 880 Quantum Flex® Air (ciag dalszy)

880
ELEMENT OPIS Quantum | ILOSC
Flex® Air
1 Smarownica kapturowa (czg$ci nie sg 100998 1
pokazane)

Tylko pier$cien ustalajacy 101577 1

Tylko zbiornik i pier§cien 173208 1

Kapturek z mocowaniem 100999 1

2 Rama 107199 1

3 Sruba mocujaca 184119 1

4 Zespot adaptera napedu 184120 1

5 Lozysko 105533 1

6 Ze¢batka 105443 1

7 Pokrywa 105488 1

8 Sruba ustalajaca pokrywy 188017 2

9 Noz 104834 1

10 Obudowa noza 105445 1

11 Pierscienie uszczelniajgce O-ring ramy 103388 2

12a Pierscien smarowania 100961 1

12b Pier§cien dystansowy smarowania 101614 1

13a Pierscien dystansowy uchwytu 101130 1

13b Regulowany wspornik kciuka 101021 1

13¢ Staty wspornik kciuka 103251 1

14 Modut zasilajacy 101216 1

15 Zespot ogranicznika glebokosci 183075 1

Instrukcja nr 108998 1 Czegsci serwisowe 7.29
listopada 2018 . Instrukcja eksploatacji i wykaz czesci zamiennych

Quantum Flex® Air



Fe] BETTCHER
Industries, Inc.

CzeSci serwisowe

Zespot glowicy 880-S Quantum Flex® Air

7-30 Czesci serwisowe Instrukcja nr 108998
Instrukcja eksploatacji i wykaz czgsci zamiennych 1 listopada 2018 1.
Quantum Flex® Air



FZ] BETTCHER
‘ Industries, Inc.

CzeSci serwisowe

Zespot gtowicy 880-S Quantum Flex® Air (ciag dalszy)

880
ELEMENT OPIS Quantum | ILOSC
Flex® Air

1 Smarownica kapturowa (cze$ci nie sg 100998 |
pokazane)

Tylko pier$cien ustalajacy 101577 1

Tylko zbiornik i pier§cien 173208 1

Kapturek z mocowaniem 100999 1

2 Rama 107199 |

3 Sruba mocujaca 184119 1

4 Zespot adaptera napedu 184120 1

5 Lozysko 105533 1

6 Ze¢batka 105443 1

7 Pokrywa 105488 1

8 Sruba ustalajaca pokrywy 188017 2

9 Noz 104834 1

10 Obudowa noza 105445 1

11 Pierscienie uszczelniajace O-ring ramy 103388 2

12a Pierscien smarowania 100961 1

12b Pierscien dystansowy smarowania 101614 |

13a Pierscieni dystansowy uchwytu 101130 1

13b Regulowany wspornik kciuka 101021 |

13¢ Staty wspornik kciuka 103251 1

14 Modut zasilajacy 107055 1

15 Zespot ogranicznika glebokosci 183076 1

Instrukcja nr 108998 1 Czegsci serwisowe 731
listopada 2018 . Instrukcja eksploatacji i wykaz czesci zamiennych

Quantum Flex® Air



Fe] BETTCHER
Industries, Inc.

CzeSci serwisowe

Zespot gtowicy 1850 Quantum Flex® Air

7-32 Czgsci serwisowe Instrukcja nr 108998
Instrukcja eksploatacji i wykaz czgsci zamiennych 1 listopada 2018 1.
Quantum Flex® Air



CzeSci serwisowe

] BETTCHER

Industries, Inc.

Zespot gtowicy 1850 Quantum Flex® Air (ciag dalszy)

1850
ELEMENT OPIS Quantum | ILOSC
Flex® Air
1 Smarownica kapturowa (czg$ci nie sg 100998 1
pokazane)

Tylko pierScien ustalajacy 101577 1

Tylko zbiornik i pier§cien 173208 |

Kapturek z mocowaniem 100999 1

2 Rama 107199 1
3 Sruba mocujaca 184119 1
4 Zespot adaptera napedu 184120 1
5 Lozysko 105533 1
6 Ze¢batka 105443 1
7 Pokrywa 105489 1
8 Sruba ustalajaca pokrywy 188017 2
9 Noz 105497 1
10 Obudowa noza 105445 1
11 Pierscienie uszczelniajgce O-ring ramy 103388 2
12a Pierscien smarowania 100961 1
12b Pier§cien dystansowy smarowania 101614 1
13a Pierscien dystansowy uchwytu 101130 1
13b Regulowany wspornik kciuka 101021 1
13¢ Staty wspornik kciuka 103251 1
14 Modut zasilajacy 107055 1
15 Zestaw dysku pomiarowego - opcjonalny 184479 1
15a Pokretlo 183791 1
15b Rama 183798 1
15¢ Sprezyna 121635 1
15d Zespo6t dysku 184481 1

Instrukcja nr 108998 1 Czegsci serwisowe 7-33
listopada 2018 . Instrukcja eksploatacji i wykaz czesci zamiennych

Quantum Flex® Air



Fe] BETTCHER
Industries, Inc.

CzeSci serwisowe

Zespot gtowicy 1880 Quantum Flex® Air

734 Czgsci serwisowe Instrukcja nr 108998
Instrukcja eksploatacji i wykaz czgsci zamiennych 1 listopada 2018 1.
Quantum Flex® Air



CzeSci serwisowe

] BETTCHER

Industries, Inc.

Zespot gtowicy 1880 Quantum Flex® Air (ciag dalszy)

1880
ELEMENT OPIS Quantum | ILOSC
Flex® Air
1 Smarownica kapturowa (czg$ci nie sg 100998 1
pokazane)

Tylko pierScien ustalajacy 101577 1

Tylko zbiornik i pier§cien 173208 |

Kapturek z mocowaniem 100999 1

2 Rama 107199 1

3 Sruba mocujaca 184119 1

4 Zespot adaptera napedu 184120 1

5 Lozysko 105533 1

6 Ze¢batka 105443 1

7 Pokrywa 105489 1

8 Sruba ustalajaca pokrywy 188017 2

9 Noz 105497 1

10 Obudowa noza 105445 1

11 Pierscienie uszczelniajgce O-ring ramy 103388 2

12a Pierscien smarowania 100961 1

12b Pier§cien dystansowy smarowania 101614 1

13a Pierscien dystansowy uchwytu 101130 1

13b Regulowany wspornik kciuka 101021 1

13¢ Staty wspornik kciuka 103251 1

14 Modut zasilajacy 107055 1

15 Zespot ogranicznika glebokosci 183077 1

Instrukcja nr 108998 1 Czegsci serwisowe 7-35
listopada 2018 . Instrukcja eksploatacji i wykaz czesci zamiennych

Quantum Flex® Air



Fy] BETTCHER
Industries, Inc.

CzeSci serwisowe

Zespot gtowicy 1000 Quantum Flex® Air

7-36 Czesci serwisowe Instrukcja nr 108998
Instrukcja eksploatacji i wykaz czgsci zamiennych 1 listopada 2018 1.
Quantum Flex® Air



CzeSci serwisowe

] BETTCHER

Industries, Inc.

Zespot gtowicy 1000 Quantum Flex® Air (ciag dalszy)

1000
ELEMENT OPIS Quantum | ILOSC
Flex® Air
1 Smarownica kapturowa (czg$ci nie sg 100998 1
pokazane)

Tylko pierScien ustalajacy 101577 1

Tylko zbiornik i pier§cien 173208 |

Kapturek z mocowaniem 100999 1

2 Rama 107200 1
3 Sruba mocujaca 184119 1
4 Zespot adaptera napedu 184120 1
5 Lozysko 105533 1
6 Ze¢batka 105502 1
7 Pokrywa 105529 1
8 Sruba ustalajaca pokrywy 101046 2
9 Noz 104881 1
10 Obudowa noza 105505 1
11 Pierscienie uszczelniajgce O-ring ramy 103388 2
12a Pierscien smarowania 100961 1
12b Pier§cien dystansowy smarowania 101614 1
13a Pierscien dystansowy uchwytu 101130 1
13b Regulowany wspornik kciuka 101021 1
13¢ Staty wspornik kciuka 103251 1
14 Modut zasilajacy 107055 1

Zestaw dysku pomiarowego (opcjonalny)

15 X1000 skorowaczka (S) 183792 1
X1000 do zdejmowania ttuszczu (F) 183793 1

X1000 element specjalny (N) 184365 1

15a Pokretto 183791 1
15b Zespot ramy 183784 1
15¢ Sprezyna 121635 1
15d Zespo6t dysku (S) 183787 1
15¢ Zespot dysku (F) 183788 1
15f Zespo6t dysku (N) 184367 1

Instrukcja nr 108998 1 Czegsci serwisowe 7.37
listopada 2018 . Instrukcja eksploatacji i wykaz czesci zamiennych

Quantum Flex® Air



Fe] BETTCHER
Industries, Inc.

CzeSci serwisowe

Zespot gtowicy 1300 Quantum Flex® Air

7-38 Czesci serwisowe Instrukcja nr 108998
Instrukcja eksploatacji i wykaz czgsci zamiennych 1 listopada 2018 1.
Quantum Flex® Air



CzeSci serwisowe

FZ] BETTCHER
‘ Industries, Inc.

Zespot gtowicy 1300 Quantum Flex® Air (ciag dalszy)

1300
ELEMENT OPIS Quantum | ILOSC
Flex® Air
1 Smarownica kapturowa (czesci nie sg 100998 1
pokazane)
Tylko pier$cien ustalajacy 101577 1
Tylko zbiornik 1 pierscien 173208 1
Kapturek z mocowaniem 100999 1
2 Rama 107200 1
3 Sruba mocujaca 134119 1
4 Zespo6t adaptera napedu 184120 1
5 Lozysko 105533 1
6 Ze¢batka 105502 1
7 Pokrywa 105531 1
8 Sruba ustalajaca pokrywy 101046 2
9 Noz 104882 1
10 Obudowa noza 105505 1
11 PierScienie uszczelniajgce O-ring ramy 103388 2
12a Pierscien smarowania 100961 1
12b Pierscien dystansowy smarowania 101614 1
13a Pierscien dystansowy uchwytu 101130 1
13b Regulowany wspornik kciuka 101021 1
13¢ Staty wspornik kciuka 103251 1
14 Modut zasilajgcy 107055 |
Zestaw dysku pomiarowego (opcjonalny)
15 X1300 skorowaczka (S) 183794 1
X1300 do zdejmowania ttuszczu (F) 183795 1
X1300 do migsa typu Kebab (K) 184996 1
Czesci dysku pomiarowego
15a Pokretto 183791 1
15b Zespot ramy 183784 1
15¢c Sprezyna 121635 1
15d Zespot dysku (S) 183789 1
15¢ Zespo6t dysku (F) 183790 1
15f Zespo6t dysku (K) 184994 1
Instrukcja nr 108998 1 Czegsci serwisowe 7-39
listopada 2018 . Instrukcja eksploatacji i wykaz czesci zamiennych

Quantum Flex® Air



Fe] BETTCHER
Industries, Inc.

CzeSci serwisowe

Zespot gtowicy 1400 Quantum Flex® Air

7-40 Czgsci serwisowe Instrukcja nr 108998
Instrukcja eksploatacji i wykaz czgsci zamiennych 1 listopada 2018 1.
Quantum Flex® Air



FZ] BETTCHER
‘ Industries, Inc.

CzeSci serwisowe

Zespot gtowicy 1400 Quantum Flex® Air (ciag dalszy)

1400
ELEMENT OPIS Quantum | |} e
Flex
Air

1 IS)(r)rll(a;rzozrvlZl)ica kapturowa (czg$ci nie sg 100998 1
Tylko pierscien ustalajacy 101577 1

Tylko zbiornik i pierscien 173208 1

Kapturek z mocowaniem 100999 1

2 Rama 107200 1

3 Sruba mocujaca 184119 1

4 Zespot adaptera napgdu 184120 1

5 Lozysko 105533 1

6 Zgbatka 105502 1

7 Pokrywa 105531 1

8 Sruba ustalajgca pokrywy 101046 2

9 Noz 104882 1

10 Obudowa noza 105505 1

11 Pierscienie uszczelniajgce O-ring ramy 103388 2

12a Pierscien smarowania 100961 1

12b Pierscien dystansowy smarowania 101614 1

13a Pierscien dystansowy uchwytu 101130 1

13b Regulowany wspornik kciuka 101021 1

13¢ Staly wspornik kciuka 103251 1

14 Modut zasilajacy 101216 1

15 Zespot ogranicznika glebokosci 183159 1

Instrukcja nr 108998 1 Czesci serwisowe 7.41
listopada 2018 r. Instrukcja eksploatacii i wykaz czesci zamiennych

Quantum Flex® Air



Fe] BETTCHER
Industries, Inc.

CzeSci serwisowe

Zespot gtowicy 1500 Quantum Flex® Air

742 Czgsci serwisowe Instrukcja nr 108998
Instrukcja eksploatacji i wykaz czgsci zamiennych 1 listopada 2018 1.
Quantum Flex® Air



CzeSci serwisowe

] BETTCHER

Industries, Inc.

Zespot gtowicy 1500 Quantum Flex® Air (ciag dalszy)

ELEMENT OPIS Qlllz;SI?t(:lm ILOSC
Flex® Air

1 IS)(r)rll(rcallrzoaz;vlZl)ica kapturowa (czg$ci nie sg 100998 1
Tylko pierscien ustalajacy 101577 1
Tylko zbiornik 1 pierscien 173208 1
Kapturek z mocowaniem 100999 1
2 Rama 107200 1
3 Sruba mocujaca 184119 1
4 Zespo6t adaptera napedu 184120 1
5 Lozysko 105533 1
6 Zg¢batka 105502 1
7 Pokrywa 105529 1
8 Sruba ustalajaca pokrywy 101046 2
9 Noz 104881 1
10 Obudowa noza 105505 1
11 Pierscienie uszczelniajagce O-ring ramy 103388 2
12a Pierscien smarowania 100961 1
12b Pierscien dystansowy smarowania 101614 1
13a Pierscien dystansowy uchwytu 101130 1
13b Regulowany wspornik kciuka 101021 1
13c Staly wspornik kciuka 103251 1
14 Modut zasilajacy 107055 1
15 Zespo6t ogranicznika glebokosci 183160 1

Instrukcja nr 108998 1
listopada 2018 .

Czesci serwisowe

Instrukcja eksploatacji i wykaz czg$ci zamiennych

Quantum Flex® Air

7-43



FZ] BETTCHER
‘ Industries, Inc.

CzeSci serwisowe

Smarowanie i sprzet do smarowania

Numer czeSci Opis
103603 0,47 1 oleju (pinta)
184282 Tubka smaru Max-Z-Lube - 113,4 g (4 uncje)
143631 Wktad smaru Whizard® ok. 397 g (14 uncji)
163328 Wktad smaru Whizard® ok. 397 g (14 uncji)- 25 szt. w opakowaniu
100640 Wiaderko smaru Whizard® ok. 15,9 kg (35 funtow)
113415 Smarownik
113326 Pistolet smarowy z przektadnig planetarng (o ostro zakonczonej dyszy)
101316 Duza smarownica kapturowa (opcjonalna)
102273 Mocowanie smarowe
183631 Kolanko - korpus

Sprzet do zasilania powietrzem

Numer czeSci Opis
173226 Zestaw smarownicy, regulatora i filtra (FRL)
185789 Element filtra wymiennego
103386 Automatyczne zlacze powietrzne
7-44 Czgsci serwisowe Instrukcja nr 108998
Instrukcja eksploatacji i wykaz czgsci zamiennych 1 listopada 2018 1.

Quantum Flex® Air



F¥] BETTCHER
‘ Industries, Inc.

CzeSci serwisowe

Opcjonalne noze

Numer czgéci Ogis

107053 N6z zagbkowany X1850

105541 N6z zagbkowany X1000 / X1500

105542 N6z zagbkowany X1300 / X1400

107521 No6z zabkowany X350

107286 Noz stozkowy X350

107224 No6z XTV 18 z gwintem 8 mm

107278 Noz XTV 14

107277 Noz XTV 24 15/16”
Instrukcja nr 108998 1 Cze$ci serwisowe 7.45
listopada 2018 r. Instrukcja eksploatacji i wykaz czg$ci zamiennych

Quantum Flex® Air



FZ] BETTCHER
‘ Industries, Inc.

CzeSci serwisowe

Ostrzenie noza i uzywanie ostrzafki

Numer czesci | Opis
100655 Specjalna osetka (drobne narzedzia)
100660 Specjalna osetka (duze narzedzia)
100641 Stal specjalna (drobne narzedzia)
100642 Stal specjalna (duze narzedzia)
100650 Ostrzalka ceramiczna
107237 350 Whizard® EdgeMaster'
163074 360 Whizard® EdgeMaster"
107238 440 Whizard® EdgeMaster™
163077 500 Whizard® EdgeMaster™
163072 505 Whizard® EdgeMaster'
163079 620 Whizard® EdgeMaster'"
163073 625 Whizard® EdgeMaster"
163076 750 Whizard® EdgeMaster
163071 850 / 880 Whizard® EdgeMaster™"
163069 1000 / 1500 Whizard® EdgeMaster""
163070 1300 / 1400 Whizard® EdgeMaster
122740 Rolka pozycjonujaca Whizard® EdgeMaster
107254 Ostrzatka do krawedzi 350 Bettcher® EZ
183928 Ostrzatka do krawedzi 360 Bettcher® EZ
107255 Ostrzatka do krawedzi 440 Bettcher® EZ
183907 Ostrzatka do krawedzi 500 Bettcher® EZ
183927 Ostrzatka do krawedzi 505 Bettcher® EZ
183892 Ostrzatka do krawedzi 620 Bettcher® EZ
183926 Ostrzatka do krawedzi 625 Bettcher® EZ
183908 Ostrzatka do krawedzi 750 Bettcher® EZ
183925 Ostrzatka do krawedzi 850/880 Bettcher® EZ
173322 Ostrzatka do krawedzi 1000/1500 Bettcher® EZ
173298 1300/1400 Bettcher® EZ Edge Sharpener
184423 Koncéwka kulowa stalki
7-46 Czgsci serwisowe Instrukcja nr 108998
Instrukcja eksploatacji i wykaz czgsci zamiennych 1 listopada 2018 1.

Quantum Flex® Air



F¥] BETTCHER
‘ Industries, Inc.

CzeSci serwisowe

Pokrywy, ograniczniki gtebokosci i sprzet do ogranicznikow
gtebokosci

Numer czesci | Opis
107242 Ogranicznik gtebokosci X505
107178 Ogranicznik gtebokosci X625
173347 Zestawu urzadzen do regulacji ogranicznika giebokosci 880-S&B
173348 Zestawu urzadzen do regulacji ogranicznika glgbokosci 1400 1 1500
107166 Pokrywa do drobiu X350 / X360 / X440 / X500 / X564 / X620
107183 Pokrywa do drobiu X505 / X625

Sprzet do czyszczenia

Numer czesci | Opis
184334 Zestaw do czyszczenia koncdwki roboczej (zawiera nastepujace elementy)
184335 Szpikulec do czyszczenia koncowki roboczej
184336 Szczotka reczna ze stali nierdzewne;j
184337 Szczotka do skrobania
184338 Szczotka do rur o srednicy 1-1/2”
184339 Szczotka do rur o $rednicy '%”

Srodek czyszczacy

Numer czeSci Opis

184331 Opakowanie $rodka czyszczacego EXTRA (cztery stoiki po ok. 3,8 1- 1 galon)
184332 Srodek czyszczacy EXTRA (stoik ok. 3,8 1 - 1 galon)
Instrukcja nr 108998 1 Czegsci serwisowe 747
listopada 2018 r. Instrukcja eksploatacji i wykaz czg$ci zamiennych

Quantum Flex® Air



Fe] BETTCHER
Industries, Inc.

CzeSci serwisowe

Kompletny zesp6t modutu zasilajgcego

7-48 Czgsci serwisowe Instrukcja nr 108998
Instrukcja eksploatacji i wykaz czgsci zamiennych 1 listopada 2018 1.
Quantum Flex® Air



CzeSci serwisowe

] BETTCHER

Industries, Inc.

Kompletny zespét modutu zasilajgcego (ciag dalszy)

Maly

?Sl;?;‘y) (l\é[;;);y) gniebieski 1(\;[;13;)
ELEMENT | OPIS Quantum | Quantum | ) g, | Quantum | g
ﬂex Flex® Flex® Flex®
odut Modul Modul Modu}
zasilajacy | zasilajacy zasilaiac zasilajacy
Kompletny zesp6t modutu
- zasilajacego 107055 | 106806 | 107016 | 107422
(Obejmuje elementy 1,2, 3,4, 5, 6,
7,8, 9)
Uchwyt formowany z
1 pierscieniem uszczelniajagcym | 107057 | 106807 | 107020 | 107421 1
O-ring
Pierscien uszczelniajacy O-
- ring uchwytu (nie pokazano) 122316 | 122316 | 122316 | 122316 1
(Dotaczono z elementem nr 1)
2 Blok uszczelniajacy 184062 | 184062 | 184062 | 184062
3 Zestaw uszczelnienia 184427 | 184427 | 184427 | 184427
4 Zespot gtowicy przektadni 185935 | 185935 | 185935 | 185935
5 Zespot silnika 107017 | 107017 | 107017 | 107017 | 1
pneumatycznego
6 Zespot ptyty adaptera 107019 | 107019 | 107019 | 107019 1
Pier$cien uszczelniajacy o-ring
- (nie pokazano) 122315 | 122315 | 122315 | 122315 1
Dotaczono z elementem nr 6
7 Thumik 184388 | 184388 | 184388 | 184388
8 Element ustalajacy 184049 | 184049 | 184049 | 184049
9 Zaslepka 184286 | 184286 | 184286 | 184286
Instrukcja nr 108998 1 Czegsci serwisowe 7-49

listopada 2018 .

Quantum Flex® Air

Instrukcja eksploatacji i wykaz czg$ci zamiennych



Fe] BETTCHER
Industries, Inc.

CzeSci serwisowe

Kompletny zespét silnika pneumatycznego

7-50 Czesci serwisowe Instrukcja nr 108998
Instrukcja eksploatacji i wykaz czgsci zamiennych 1 listopada 2018 1.
Quantum Flex® Air



] BETTCHER
Industries, Inc.

CzeSci serwisowe

Kompletny zespét silnika pneumatycznego (ciag dalszy)

ELEMENT OPIS 1\%15;4%% ILOSC
Kompletny zespot silnika
pneumatycznego 107017
(Obejmuje elementy 1,2, 3,4, 5, 6, 7, 8)
1 Gorne tozysko 185950 1
2 Zespo6t pokrywy tozyska gérnego 185948 1
3 Tuleja 106161 1
4 Wirnik 185944 1
5 Zestaw topatek (zawiera 5 topatek) 185790 1
6 Przektadka dystansowa 184043 1
7 Zespot dolnej pokrywy tozyska 107018 1
8 Dolne tozysko 184046 1
Instrukcja nr 108998 1 Czesci serwisowe 751
listopada 2018 r. Instrukcja eksploatacii i wykaz czesci zamiennych

Quantum Flex® Air



BETTCHER
Industries, Inc.

Czesci serwisowe

Kompletny zespét zaworu i weza

7-52 Czesci serwisowe Instrukcja nr 108998
Instrukcja eksploatacji i wykaz czesci zamiennych 1 listopada 2018 1.
Quantum Flex® Air



CzeSci serwisowe

FZ] BETTCHER
‘ Industries, Inc.

Kompletny zespot zaworu i weza (cigg dalszy)

CZESC £ -
ELEMENT OPIS NeAmR | TLOSC
}(()g;nnl?éitgz mzeigailé?woru 1 weza 185137

! (Z()ebse?rr?gjggl\::vn?;?ty 2,3,4,5,6,8a,8b,8¢c,9, 10, 11, 12) 185138 1

2 Korpus zaworu 185139 1
Zespot zatyczki (obejmuje pierscienie 185140 1
uszczelniajace o-ring)

. Pierscien uszczelniajaey o-ring zatyczki 103299 1

(nie pokazano)

4 Sprezyna zaworu 184057 1
Zespo6t mocowania wylotu (obejmuje pierscief 184264 1
uszczelniajagcy O-ring wylotu)

. Pierscien uszczelniajgey O-ring wylotu 103388 1

(nie pokazano)

6 Zespo6l pokretta 184051 1
Zespo6l mocowania elementu obrotowego

7 (zawiera pierscien uszczelniajgey O-ring 184265 1
elementu obrotowego)

. Pierscien uszczelniajacy O-ring 103388 1

elementu obrotowego (nie pokazano)

8 8Zbesétce)1w zlacza zaciskowego (obejmuje elementy 8a, 184260 1
8a Pierscien uszczelniajacy o-ring 143434 1
8b Podktadka 184310 1
8c ZYacze zaciskowe 184240 1

9 Sruba pasowana 184065 1
10 Zacisk 184053 1
11 Nakretka kapturkowa 184066 1
12 Dzwignia 183108 1

Zespot weza

13 (Obgjmujetz elementy 14,15,16,17,18,19,20,21,22) 184263 !
14 Nakretka 184241 1
15 Rury ci$nieniowe 184061 1
16 Zacisk weza 184484 2
17 Rury odprowadzajace 184072 1
18 Adapter rury wylotowe;j 184074 1
19 Pierscien uszczelniajacy o-ring 122315 1
20 Zacisk weza 184063 1
21 Przytacze roztaczania 121433 1
22 Thumik 184498 1

Instrukcja nr 108998 1 Czegsci serwisowe 7-53
listopada 2018 r. Instrukcja eksploatacji i wykaz czg$ci zamiennych

Quantum Flex® Air



BETTCHER
Industries, Inc.
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Kompletny zespot zaworu szybkiego uruchamiania i weza
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FZ] BETTCHER
‘ Industries, Inc.

Kompletny zespét zaworu szybkiego uruchamiania i weza (ciag

dalszy)
CZESC .
ELEMENT | OPIS NUMER ILOSC
Kompletny zesp6t zaworu 1 weza
(Obejmuje elementy 1, 14) 185374
Zespo6l zaworu
1 (Obejmuje elementy 2,4,5,6,7,8, 11, 13) 185351 1
2 Zespot korpusu zaworu (zawiera element 3) 185352 1
Zestaw dzwigni
3 (Obejmuie zespot dzwigni i sworzeh dzwigni) | L0000 !
4 Pierscien uszczelniajacy o-ring 122480 1
5 Zatyczka obudowy 185383 1
6 Pierscien uszczelniajacy o-ring 143434 2
7 Sprezyna zaworu 163792 1
2 %g)spol wentyla zaworu (zawiera elementy 9, 185356 1
9 Pier$cien uszczelniajacy o-ring 143328 1
10 Pier$cien uszczelniajacy o-ring 122481 1
1 %;:)spol mocowania wylotu (zawiera element 185366 1
12 Pier$cien uszczelniajacy o-ring 122480 1
13 Przylacze wlotowe 185368 1
Zespot weza
14 (Obejmuje elementy 15, 16, 17, 18, 19, 20, 21, 185369 1
22,23)
15 Mocowanie 1/8” NPT 143404 1
16 Rury ci$nieniowe 185370 1
17 Rury odprowadzajace 185373 1
18 Zacisk weza 185372 2
19 Deflektor wylotu 185371 1
20 Pierscien uszczelniajacy o-ring 122315 1
21 Zacisk weza 184063 1
22 Przylacze roztaczania 121433 1
23 Ttumik 184498 1
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Zestaw narzedzi i do konserwaciji
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] BETTCHER
Industries, Inc.

Zestaw narzedzi i do konserwacji (ciag dalszy)

ELEMENT OPIS 1\%15;4%% ILOSC
1 Klucz nasadowy 184134 1
2a Klucz szesciokatny (duze narzgdzie) 184128 1
2b Klucz sze$ciokatny (mate narzedzie) 107325 1
3 | i ey s 5 62,89 185878 !
4 Zespo6l podstawy 185976 1
5 Punktak do demontazu wirnika 184254 1
6 Zatyczka kota zebatego 185977 1
7 Narzedzie do demontazu tozyska 185978 1
3 (Zzasiil;i(; ;i;él)lontazu gbrnej pokrywy 184255 )
9 Zespo6t kapturka 184246 1
10 Zestaw klucza dynamometrycznego 183900 1
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Informacje kontaktowe i na temat dokumentu

Adresy do kontaktu i numer telefonu

Aby uzyska¢ dodatkowe informacje, pomoc techniczng i czesci zamienne, nalezy
skontaktowac sie z regionalnym kierownikiem, dystrybutorem lub przedstawicielem
firmy Bettcher:

Bettcher Industries, Inc. BETTCHER GmbH

P.O. Box 336 Pilatusstrasse 4

Vermilion, Ohio 44089 CH-6036 Dierikon

USA SZWAJCARIA

Tel.: +1 440/965-4422 Tel.: +011-49-32-221-850-896
Faks: +1 440/328-4535 Faks: +011-41-41-348-0229

Bettcher do Brasil Comércio de Maquinas Ltda.
Av. Fagundes Filho, 145 Cj 101/102 - Sao Judas
Séao Paulo - SP

CEP 04304-010 - BRAZYLIA

Tel.: +55 11 4083 2516

Faks: +55 11 4083 2515

Odwiedz naszg witryne www.bettcher.com

Identyfikacja dokumentu

Kopie niniejszej Instrukcji eksploatacji mozna zamowi¢ podajgc numer identyfikacyjny
dokumentu jak wyszczegdiniono ponizej:

Identyfikator dokumentu: Instrukcja nr 108998

Opis dokumentu: Instrukcja eksploatacji i wykaz czesci zamiennych
Do trymeréw Quantum Flex® Air

Ponowne wydanie: 1 listopada 2018 .

Mozna uzyskac instrukcje eksploatacji innych modeli trymera poprzez zamieszczenie
oznaczenia modelu narzedzia jak pokazano na tabliczce znamionowej na trymerze.

) Informacje kontaktowe i na temat dokumentu Instrukcja nr 108998
Instrukcja eksploatacji i wykaz czgsci zamiennych 1 listopada 2018 1.
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Informacje kontaktowe i na temat dokumentu

Oprogramowanie i powielanie

Aby uzyska¢ dodatkowe informacje, nalezy skontaktowac sie z lokalnym
przedstawicielem lub:

Bettcher Industries, Inc.
Asystent administracyjny/Wydziat inzynieryjny

PO Box 336
Vermilion, Ohio 44089
USA
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