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] Informacje zawarte w niniejszej instrukcji eksploatacji sg wazne dla
AOSTRZEZE'“E Twojego zdrowia, komfortu i bezpieczenstwa. W celu prawidtowej i
bezpiecznej obstugi przeczytaj cata instrukcje przed uzyciem tego

urzadzenia.

@ Nalezy przeczyta¢ i zachowac niniejszg instrukcje. Przed probg montazu,
instalacji, eksploatacji lub konserwacji tego produkty nalezy uwaznie
przeczytac niniejszg instrukcje. Nalezy chroni¢ siebie, innych i sprzet
poprzez przestrzeganie wszystkich informacji dotyczacych
bezpieczenstwa. Nieprzestrzeganie niniejszych instrukcji, moze
doprowadzi¢ do obrazenia ciata i/llub uszkodzenia wyposazenia.
Korzystanie z urzgdzenia w przypadku zastosowan innych niz te, do
ktorych ten sprzet zostat skonstruowany i stworzony moze skutkowaé
powaznymi obrazeniami.

Instrukcje nalezy zachowa¢ do pozniejszego wykorzystania. Nalezy
doktadnie zapoznac¢ sie z elementami sterowania i prawidiowym
wykorzystaniem sprzetu.

Producent nie ponosi zadnej odpowiedzialnosci za wszelkie
nieupowaznione zmiany w procedurach eksploatacyjnych,
nieupowaznione zmiany lub modyfikacje w konstrukcji maszyny albo
fabrycznie montowanych urzadzen zabezpieczajacych, bez wzgledu na to
czy zmiany te zostaly wprowadzone przez wiasciciela tego urzadzania,
pracownikow lub serwisantow, ktorzy nie zostali wczesniej zatwierdzenie
przez Bettcher Industries, Inc.
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Bezpieczenstwo

SLOWA SYGNALIZUJACE | PANELE SLOW SYGNALIZUJACYCH

A\ NiEBEZPIECZENSTWO

/\ OSTRZEZENIE

/A UWAGA |

OGLOSZENIE

Oznacza niebezpieczng sytuacje, ktorej zlekcewazenie bedzie skutkowaé
smiercig lub powaznymi obrazeniami.

(Stowo sygnalizujgce Niebezpieczenstwo jest napisane bialymi literami
na czerwonym tle bezpieczenstwa.)

Oznacza niebezpieczng sytuacje, ktorej zlekcewazenie moze grozic¢
$miercig lub powaznymi obrazeniami.

(Stowo sygnalizujace OSTRZEZENIE jest napisane czarnymi literami na
pomaranczowym tle bezpieczenstwa.)

Wskazanie potencjalnie niebezpiecznej sytuacji, ktérej skutkiem moga
by¢ drobne lub srednie obrazenia ciala.

(Stowo sygnalizujgce PRZESTROGA jest napisane czarnymi literami na
z6itym tle bezpieczenstwa.)

Oznacza wazne informacje, ktére nie sg powigzane z
niebezpieczenstwem (np. komunikaty powigzane z uszkodzeniem
mienia).

(Stowo sygnalizujgce OGLOSZENIE jest napisane biatymi literami na
niebieskim tle bezpieczenstwa.)

Podane stowo sygnalizujace sg zgodne z amerykanska norma krajowa dotyczacga informacji na temat
bezpieczenstwa produktu w instrukcjach obstugi produktéw, instrukcjach i innych materiatach
pobocznych (ANSI 2535.6-2011).

Niniejsza instrukcja technologiczna zostata wydrukowana w trybie czarno-biatym.

1-2 Bezpieczenstwo
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SYMBOLE DOT. BEZPIECZENSTWA

Ten symbol alertu dotyczacego bezpieczenstwa wskazuje potencjalne

ryzyko odniesienia obrazen. Nie jest on uzywany dla komunikatow
odnoszacych sie do uszkodzenia mienia. Ten symbol alertu dotyczacego
bezpieczenstwa moze by¢ uzywany samodzielnie lub w potaczeniu ze
stowem sygnalizujagcym na panelu stowa sygnalizujgcego.

Niebezpieczenstwo porazenia pradem elektrycznym

Uwaga ostrza, trzymac rece z dala

Przeczyta¢ podrecznik operatora

Nalezy nosi¢ rekawice ochronne

O PP

Symbole sg zharmonizowane z normami ANSI Z535.4 oraz ISO 3864-2. Symbole ostrzegawcze znajduja sie
na z6itym tle bezpieczenstwa. Symbole obowigzkowego dziatania znajduja sie na niebieskim tle
bezpieczenstwa.

Niniejsza instrukcja technologiczna zostata wydrukowana w trybie czarno-biatym.

Instrukcja nr 108997 Bezpieczenstwo 1-3
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ZALECENIA | OSTRZEZENIA W ZAKRESIE BEZPIECZENSTWA

] Producent nie ponosi zadnej odpowiedzialnosci za wszelkie
AQSTRZEZENlE nieupowaznione zmiany w procedurach eksploatacyjnych,
nieupowaznione zmiany lub modyfikacje w konstrukcji maszyny albo
fabrycznie montowanych urzadzen zabezpieczajacych, bez wzgledu na to
czy zmiany te zostaly wprowadzone przez wilasciciela tego urzadzania,
pracownikow lub serwisantow, ktoérzy nie zostali wczesniej zatwierdzenie
przez Bettcher Industries, Inc.

Nalezy uzywaé tylko czesci zamiennych wyprodukowanych przez
Bettcher Industries, Inc. Uzycie czesci zastepczych spowoduje
uniewaznienie gwarancji i moze powodowa¢ obrazenia operatorow i
uszkodzenia sprzetu.

Uzywanie czesci innych niz te wyszczegodlnione w wykazie czesci dla
danego modelu moze powodowac¢ zablokowanie sie ostrza, co prowadzi
do niebezpiecznych warunkéw dziatania.

Ostre noze moga powodowac¢ obrazenia!

/\ OSTRZEZENIE

W celu prawidiowej ochrony dloni podczas obstugi tego urzadzenia i

nozy nalezy uzywacé rekawic ochronnych. Zaleca sie uzywanie rekawic z
@ metalowa siatka na wolnej ostrza.

Dlonie nalezy trzyma¢ z dala od ruchomych noza.

] W celu unikniecia obrazen przed rozpoczeciem jakichkolwiek czynnosci
AQSTRZEZENlE regulacyjnych, demontazu/montazu, rozwigzywania usterek lub
czyszczenia nalezy zawsze odlagczaé przewdd zasilajacy.

A /{\ Wszelkie naprawy elektryczne musi wykonywaé¢ wykwalifikowany
) elektryk lub zatwierdzony serwis.

Nalezy zawsze wylaczaé¢ modut napedowy Whizard® i umieszczaé
koncowke robocza na uchwycie wieszaka. Nie wolno ktas¢ koncowki
roboczej na stacji roboczej ani pozostawia¢ jej wiszacej na uktadzie
przeniesienia napedu i zespole obudowy. Nie wolno umieszcza¢
koncowki roboczej na wieszaku, gdy n6z wciaz sie obraca.

Przed wykonaniem czynnosci serwisowych nalezy zawsze odlgczac¢
zasilanie i urzadzenie od ukladu przeniesienia napedu lub watka gietkiego
oraz zespotu odbudowy.

1-4 Bezpieczenstwo Instrukcja nr 108997
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ZALECENIA | OSTRZEZENIA W ZAKRESIE BEZPIECZENSTWA
(CIAG DALSZY)

. Jesli w jakimkolwiek momencie maszyna wydaje sie pracowac
AOSTRZEZENE nieprawidtowo lub nastapita znaczaca zmiana wydajnosci, nalezy
natychmiast ja wylaczyé¢, odtaczy¢ od zasilania oraz oznakowac¢ jako
,NIEBEZPIECZNA” do momentu dokonania odpowiednich napraw i
przywrécenia prawidtowego dziatania maszyny.

ADSTRZEiENIE Unika¢ eksploatacji maszyny w stojacej wodzie.

. Czeste lub diugotrwate korzystanie z elektronarzedzi o znacznym
AOSTRZEZENE poziomie wibracji w przypadku oséb wrazliwych moze przyczynia¢ si¢ do
powstawania pewnych schorzen dtoni, nadgarstka lub przedramienia.
Jesli pojawia sie znaczne wibracje, jest to oznaka, ze pewne czesci ulegty
zuzyciu i nalezy je wymienié.

Jesli w trymerze Quantum Flex® powstaja wibracje,

nalezy zaprzesta¢ jego uzytkowania najpierw wprowadzajac dziatlania
naprawcze jak wyszczegolniono w czesci wykrywania i usuwania usterek
niniejszej instrukcji.

Wat elastyczny Whizard® Series Il oraz zespoty oston nie sa kompatybilne
OGLOSZENIE yezny poly a kompaty

z narzedziami Quantum Flex ®. Przed uzyciem watu elastycznego

Whizard® Series Il oraz zespotéw oston z narzedziami Quantum Flex ®
nalezy dokona¢ ich przeksztalcenia.

Instrukcja nr 108997 Bezpieczenstwo 1-5
22 czerwca 2018 r. Instrukcja eksploatacji i wykaz cze$ci zamiennych trymera Quantum Flex®
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CECHY BEZPIECZENSTWA

Wszystkie narzedzia Quantum Flex® zostaty zaprojektowany do uzytku z opcjonalnym
wylgcznikiem, ktory zatrzymuje obracajacy si¢ ndz po zwolnieniu spustu/dzwigni.
Spust/dzwignia zostaty zaprojektowane, aby wymagaty tylko minimalnej sity chwytu do
dzialania - uzywajac trzech palcow.

FUNKCJE ERGONOMICZNE

Aby poprawi¢ chwyt i komfort operatora, dostgpne sg rozne rozmiary uchwytu: maty, $redni i
duzy. Dopasowanie wlasciwego rozmiaru uchwytu jest bardzo istotne. Narzedzie Quantum
Flex® mozna skonfigurowa¢ dl uzytkownikéw prawo i leworgcznych.

Opcjonalny wspornik kciuka - Dostepny jest opcjonalna, regulowana podpdrka na kciuk, ktora
zapewnia prawidlowe 1 komfortowe dopasowanie, a takze dodatkowa kontrolg 1 stabilnos¢
narzedzia w trakcie uzytkowania.

Whizard® Micro- Break Hand Strap - Ten pas zostat zaprojektowany, aby umozliwié
uzytkownikom rozluznienie palcéw pomiedzy cyklami roboczymi przy zachowaniu kontroli nad
trymerem. Zmniejsza narazenie na naprezenia mechaniczne 1 wptywa korzystanie na prace
operatora.

POZIOMY HALASU | DRGANIA

Sity wywierane na pracownika sag w duzej mierze zmniejszane przez silnik oraz ograniczane do
prowadzenia ostrza noza krazkowego.

Poziom hatasu wynosi mniej niz 79 dB(A)

Wibracje koncowki roboczej wynosza mniej niz 1,1 m/s2

Nie zglaszano zadnych objawow niepozadanych.

1-6 Bezpieczenstwo Instrukcja nr 108997
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Rozdzial 2 Przeznaczenie

ZAWARTOSC TEGO ROZDZIALU
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] Producent nie ponosi zadnej odpowiedzialnosci za wszelkie
AOSTRZEZENE nieupowaznione zmiany w procedurach eksploatacyjnych,
nieupowaznione zmiany lub modyfikacje w konstrukcji maszyny albo
fabrycznie montowanych urzadzen zabezpieczajacych, bez wzgledu na to
czy zmiany te zostaly wprowadzone przez wlasciciela tego urzadzania,
pracownikow lub serwisantow, ktdrzy nie zostali wczes$niej zatwierdzenie
przez Bettcher Industries, Inc.

Nalezy uzywac¢ tylko czesci zamiennych wyprodukowanych przez
Bettcher Industries, Inc. Uzycie czesci zastepczych spowoduje
uniewaznienie gwarancji i moze powodowa¢ obrazenia operatorow i
uszkodzenia sprzetu.

Uzywanie czesci innych niz te wyszczegolnione w wykazie czesci dla
danego modelu moze powodowac¢ zablokowanie si¢ ostrza, co prowadzi
do niebezpiecznych warunkoéw dziatania.

Instrukcja nr 108997 Przeznaczenie 2-1
22 czerwca 2018 r. Instrukcja eksploatacji i wykaz czesci zamiennych trymera Quantum Flex®
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PRZEZNACZENIE

Trymery Quantum Flex® zostaty specjalnie zaprojektowane do wspotpracy z modutami napedowymi
Whizard Quantum®, Whizard® Ultra oraz Whizard® UN-84. Sg uzywane do usuwania ttuszczu i tkanki
oraz oddzielania chudego mig¢sa od thuszczu oraz sg wykorzystywane jako uniwersalne narzgdzie do
ciecia w przemysle migsnym. OSTRZEZENIE! Korzystanie z urzadzenia w przypadku zastosowan
innych niz te, do ktérych trymer Quantum Flex® zostat skonstruowany i stworzony moze skutkowa¢
powaznymi obrazeniami.

SPECYFIKACJE MASZYNY

Trymery Quantum Flex® sa bardzo wydajne w przemysle migsnym i zostaly zaprojektowane z
zachowaniem najwyzszych standardéw bezpieczenstwa, ergonomii i produkcji. Dzigki starannemu
procesowi projektowania i trwatemu ostrzu noza te wszechstronne maszyny pozwalaja zachowac
jednorodnos$¢ i konsekwentng kontrolg nad wszystkimi operacjami. Niniejsza instrukcja obstugi
obejmuje nastgpujace modele:

MODEL PRZEZNACZENIE
X350 Trymer do kosci
X360 Trymer do kosci
X440 Trymer do kosci
X500 Trymer do kosci
X500A Trymer do kosci
X505 Maszyna do odtluszczania
X564 Trymer do kosci
X620 Trymer do kosci
X620A Trymer do kosci
X625 Maszyna do odtluszczania
X750 Trymer do kosci
X850 Maszyna do odtluszczania
X880 (BiS) Podstawowa strugarka do tluszczu
X1850 Maszyna do odtluszczania
X1880 Podstawowa strugarka do tluszczu
X1000 Maszyna do odtluszczania
X1300 Podstawowa strugarka do tluszczu
X1400 Wykanczanie szynki
X1500 Maszyna do skérowania
2-2 Przeznaczenie Instrukcja nr 108997
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Przeznaczenie

ZALECANY SPOSOB OBSLUGI

Trymery zasilane powietrzem Quantum Flex® zostaly stworzone do kilku zalecanych operacji. Nalezy
upewnic si¢, ze uzywane narzedzie jest wykorzystywane do okreslonego zastosowania. Ponizszy wykaz
zalecen nie stanowi catkowitej i kompletnej listy, a stanowi jedynie wytyczne. Inne zastosowania sg
takze mozliwe.

Model X350 / X360

UBOJ KROW /

ODPADKI DROB UBOJ SWIN / ODPADKI

Usuwanie chrzastki Indyk: piersi, szyja, udka, klatka Kosci guziczne

Punkty na watrobie Grzbiety kurczaka Wykrywanie kosci

Wykrywanie kosci Gruczoty tojowe Punkty na watrobie / Usuwanie pecherzy

Rozdzielanie jelita zbtciowych

Model X440

DROB

Wycinanie skrzydetek kurczaka
Odkostnianie udek kurczaka

Odkostnianie udek indyka/golonki z indyka

Model X500 / X500A

ROZBIOR TUSZY

DROB UBOJ SWIN WIEPRZOWE.

Golonki z indyka Wycinanie ryja wieprzowego Oddzielanie chudego miesa od

PRZEMYSLOWE

Przemyst przetwérstwa pianki

Model X505

DROB

Wycinanie udek z indyka

Wycinanie tchawicy wieprzowej
Wycinanie gtow wieprzowych

kosci szyjnych duzych $win
Usuwanie ogonow duzych swin

Usuwanie 99% miesni topatki z
boczku

Usuwanie poledwic wieprzowych

ODKOSTNIANIE/PRODUKCJA WOLOWINY

Oddzielania chudego miesa od tluszczu podczas produkcji

Instrukcja nr 108997
22 czerwca 2018 r.
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ZALECANY SPOSOB OBSLUGI (CIAG DALSZY)
Model X564

UBOJ SWIN

Usuwanie poledwicy
Oznaczanie poledwicy

Model X620 / X620A

UBOJ KROW / ODPADKI DROB UBOJ SWIN / ODPADKI
Oddzielania chudego miesa od Oddzielania chudego migsa z Usuwanie powiek
gtéw tuszek indyczych

Czyszczenie ran

Usuwanie zyt z watroby Oddzielania chudego migsa z Usuwanie bebenkow
szyjek indyczych ¢

Oddzielania chudego miesa od

Usuwanie pecherzy zotciowych glow

Punkty na watrobie / Usuwanie
pecherzy zétciowych

ODKOSTNIANIE / PRODUKCJA

ROZBIOR TUSZY WIEPRZOWEJ
WOLOWINY
Oddzielania chudego miesa od kosci, a zwlaszcza: Wykrawanie kregéw szyjnych
Kregow szyjnych - kregu szczytowego Oddzielania chudego miesa od kosci
Kosci grzbietowych od paskéw lub antrykotu Usuwanie ogonéw

Kosci miednicy / Kregow krzyzowych
Klatek piersiowych

topatek

Kosci z rostbefu

Wyrostkéw grzbietowych

2-4 Przeznaczenie Instrukcja nr 108997
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ZALECANY SPOSOB OBSLUGI (CIAG DALSZY)
Model X625
WOLOWINA DROB WIEPRZOWINA
Poprawki wykrawania Wykrywanie ttuszczu z udek indyka Wykrywanie ttuszczu ze schabu
Wykrywanie skor indyka
Model X750
PRZEMYSL 2 1 QVANIK] ROZBIOR TUSZY
PRZETWORSTWA PIANKI el WIEPRZOWEJ
Usuwanie wad Usuwanie miesa policzkéw U§uwanie przepony z chudego
Wykrywanie naddatku Usuwanie zakrzepow krwi z migsa
podgardla Usuwanie fopatki - serce
Model X850 / X1850
4 PRZETWARZANIE
WOLOWINA DROB WIEPRZOWINY
Odzyskiwanie chudego migsa od Odtluszczanie skor indyka Zewnetrzne odttuszczanie szynki
tuszczu Odtluszczanie udek z indyka Wewnetrzne odtluszczanie szynki

Wykrawanie chudego migsa z

seber Odtluszczone poledwice wieprzowe

Wykrawanie flakéw wotowych Usuwanie migsa ostryg
Ubgj swin

Usuwanie ptatow stoniny

MODEL X880-B / X1880 z regulowanym ogranicznikiem gtebokosci

ODKOSTNIANIE/PRODUKCJA WOLOWINY

Usuwanie zabrudzeh i wioséw
- Podtoga rzezni
- Przed tadowaniem
- Po odbiorze
- Przed produkcjg

Koncowe wykrawanie podczas podstawowego
ksztattowania ttuszczu

Instrukcja nr 108997 Przeznaczenie 2-5
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ZALECANY SPOSOB OBStUGI (CIAG DALSZY)
MODEL X880-S / X1880 z regulowanym ogranicznikiem gtebokosci

GORNA CZESG UDZCA /

UBOJ WIEPRZA / ROZKROJ DOLNA CZESC UDZCA /

WIEPRZA / INDYK
PRZETWARZANIE SZYNKI OSMASILS R 2D L
STEK Z ANTRYKOTU
Usuwanie plastrow skory lub wiosow Usuwanie bton i niewielkiej powtoki Odfttuszczanie udek z indyka
Wykrawanie poledwicy wieprzowej i tuszczowej
boczek kanadyjski (Canadian Back)
Wewnetrzne i zewnetrzne
odtluszczania szynki
Model X1000
ROZKROJ WIEPRZA UBOJ KROW
Odttuszczanie szynek, czesci czolowej topatki i udzca Zewnetrzne i wewnetrzne odttuszczanie gorgcej wotowiny
Oddzielania chudego miesa od: Ttuszcz nerkowy, ttuszcz sercowy, tluszcz miedniczny i

Czes¢ czotowa fopatki - Ttuszcz z udzca tuszcz mosznowy

Karkéwka - pachwina
Podgardle z topatki przy krancu boczku

Boczek (miesien poprzeczny — kieszonki do
konserwowania)

Trymowanie

Model X1300

A ODKOSTNIANIE
UBOJ WOLOWINY PRODUKCJA WOLOWINY ODKOSTNIANIE SZYNKI
Usuyvanig przevyodu rozrodczego Podstawowe ksztattowanie tluszczu: Zewnetrzne odtluszczania szynek
pracla zwierzecia Paski Zewnetrzne odttuszczanie

Usuwanie zewnetrznego ttuszczu topatek wieprzowych

Udziec, gérna czesc
Zebra

Odtuszczanie ptata zebrowego
(Pastrami)
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Przeznaczenie

ZALECANY SPOSOB OBSLUGI (CIAG DALSZY)
MODEL X1400 z regulowanym ogranicznikiem gtebokosci

PRZETWARZANIE WIEPRZOWINY PRZETWARZANIE WOLOWINY
Odfttuszczanie Usuwanie zabrudzen i wioséw tuszy
- Cate szynki Odtluszczanie
- Lopatki — Paski New York i gorna cze$¢ udzca
- Boczek kanadyjski - Lata i antrykot

Usuwanie znakéw ttuczka
Skrobanie pfatéw stoniny

MODEL X1500 z regulowanym ogranicznikiem gtebokosci

PRZETWARZANIE WIEPRZOWINY uBOJ KROW
Usuwanie ptatéw skoéry z boczku Zewnetrzne odttuszczanie gorgcej wotowiny
Odfttuszczanie Usuwanie zanieczyszczen i wioséw
- Cate szynki

- Poledwicy wieprzowej
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Przeznaczenie

FUNKCJA

Trymery Quantum Flex® sa wytrzymate i skuteczne, dzigki czemu zapewniaja wyzsza
wydajno$¢ podczas trymowania miesa. Trymery Quantum Flex® sa doskonale zaprojektowane
dla tatwej obstugi i zmniejszenia zmgczenia operatora.

Poziomy silnik napedza watek gietki. Watek gietki poprzez przektadnie i koto z¢bate napedza
ndz obrotowy w koncowce roboczej. Sity wywierane na pracownika sg w duzej mierze
zmniejszane przez silnik oraz ograniczane do prowadzenia ostrza noza krazkowego.

2-8 Przeznaczenie Instrukcja nr 108997
Instrukcja eksploatacji i wykaz czesci zamiennych trymera Quantum Flex® 22 czerwca 2018 .



Rozpakowanie i montaz
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SPIS TRESCI

Nastepujace czesci znajduja sie w zestawie z kazdym trymerem Quantum Flex®. Prosimy o
sprawdzenie elementdw podczas rozpakowywania i skonsultowac¢ si¢ z przedstawicielem
Bettcher Industries, jesli przesytka jest niepetna.

Modele: X350, X360, X440, X500, X500A, X505, X564, X620, X620A,
X625

NUMER

CZESCI OPIS
100642 Whizard® ze stali specjalnej 1
102609 Wkiad wysokowydajnego smaru Whizard Quantum® - 1

382,7 g (13,5 unciji)

107334 Instrukcja obstugi i wykaz czesci zamiennych 1

Modele: X750, X850, X880, X1850, X1880, X1000, X1300, X1400 i
X1500

NUMER
CZESCI OPIS
100642 Whizard® ze stali specjalnej 1
102609 Whktad wysokowydajnego smaru Whizard Quantum® - 1
382,7 g (13,5 uncji)
107334 Instrukcja obstugi i wykaz czesci zamiennych 1
3-2 Rozpakowanie i montaz Instrukcja nr 108997
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Rozpakowanie i montaz

STACJA ROBOCZA

(0]e/do0Ly4=\'|]|=]l Prawidlowy montaz jest bardzo istotny, aby uzyskaé maksymalna

wydajnosé trymer Quantum Flex® oraz operatora. Nieprawidtowy montaz
moze utrudnié ruchy operatorowi i powodowaé¢ nadmierne zuzywanie sie
lub uszkodzenie uktadu przeniesienia napedu oraz czesci jednostki.

Stacja robocza powinna by¢ tak zaprojektowana dla danego operatora, aby jego ruchy podczas
wykonywania pracy byty naturalne i fatwe do wykonania. Posuwiste ruchy na boki sg zalecane w
przypadku korzystania z trymeréw zasilanych powietrzem Quantum Flex®. Jesli to mozliwe,
nalezy unika¢ ruchow wymagajacych znacznego si¢gania lub wysokiego nadwyrezenia migsni.
W celu uniknigcia zbytniego nadwyrgzenia barkow 1 plecoOw nalezy odpowiednio dostosowaé
wysoko$¢ robocza.

Nieprawidtlowo zawieszone moduly napedowe moga powodowac
A UWAGA nadmierne zmeczenie i ograniczenie ruchéw operatora. Moze wystapi¢
zmeczenie i spadki w wydajnosci pracy.

Nalezy zapoznaé si¢ z odpowiednimi instrukcjami modutéw napedowych Whizard®, aby
uzyska¢ informacje na temat prawidlowego umieszczenia 1 montazu modutéw napedowych
Whizard®.

Instrukcja nr 108997 Rozpakowanie i montaz 33
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REGULACJA OPCJONALNEJ PODPORKI NA KCIUK | UCHWYTU

Trymer Quantum Flex® jest dostarczony pierécieniem dystansowym lub opcjonalng podporka na
kciuk. W przypadku korzystania z opcjonalnej podporki na kciuk, ten musi znajdowac si¢ w
catosci na wsporniku 1 by¢ komfortowo na nim oparty. Podporka na kciuk zostata tak
zoptymalizowany, aby pasowa¢ do wigkszoS$ci ksztattoéw dloni.

Dopasowanie odpowiedniego rozmiaru uchwytu do chwytu operatora jest bardzo istotnym
elementem redukowania ograniczania ryzyka powigzanego z zburzeniami kumulowanymi
wskutek urazéw. WAZNE: Oznaczenia S, M, L na uchwycie.

T~—
Ponizej znajduje si¢ bardzo prosta procedura pozwalajaca okresli¢ prawidtowy rozmiar uchwytu:
KROK 1 - Zmontowac¢ trzy (3) noze z roznymi rozmiarami uchwytu.

KROK 2 - Uzytkownik musi chwyci¢ n6z w taki sposob, jak podczas wykonywania pracy.

WAZNE: Jesli operator zwykle nosi rekawice, ten proces powinien by¢ przeprowadzony przy
wykorzystaniu rekawic uzywanych podczas pracy.

Operator powinien wybra¢ najbardziej komfortowy uchwyt. Nalezy umozliwi¢ operatorowi
prace z tym uchwytem przez klika dni. Je$li operator nie czuje si¢ komfortowo podczas pracy z
tym uchwytem nalezy umozliwi¢ mu wyprobowanie innego.

3-4 Rozpakowanie i montaz Instrukcja nr 108997
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REGULACJA OPCJONALNEJ PODPORKI NA KCIUK | UCHWYTU
(CIAG DALSZY)

Trymery Quantum Flex® zostaty
zaprojektowane tak, aby umozliwi¢ gtowicy
narzedzia 1 podpodrce na kciuk obracanie si¢
wzgledem uchwytu. W ten sposdéb mozna
dostosowac pozycje narzgdzia do ostrza 1
produktu, podczas gdy uchwyt mozna ustawi¢ w
komfortowej pozycji dla nadgarstka operatora.

Rozpakowanie i montaz

Wybrana pozycja bedzie r6zni¢ si¢ w zaleznosci
od poszczeg6lnych stanowisk roboczych,
produktéw 1 operatora. W celu okreslenia
prawidtowej pozycji, konieczna jest obserwacja
operatora podczas pracy w réznych pozycjach.
Nalezy wybra¢ pozycje, w ktorej nadgarstek
operatora znajduje si¢ w najbardziej neutralnej
pozycji 1 jest ona komfortowa dla operatora.

KROK 1
* Podnie$¢ trymer Quantum Flex®.

® Poluzowac¢ pokretto ustalajgce uchwytu, aby wyciagna¢ uchwyt do tyhu 1 odtaczy¢ go od
wypustow ramy.

KROK 2 R
® Pociggnac podpdrke na kciuk do tytu, aby odlaczy¢
od wypustow ramy.

® Obroci¢ podporke na kciuk do nowego potozenia i
popchna¢ ja do przodu, aby ztaczyta si¢ z
wypustami.

KLINY NA RAMIE DO
MONTAZU UCHWYTU

Instrukcja nr 108997 Rozpakowanie i montaz 3-5
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REGULACJA OPCJONALNEJ PODPORKI NA KCIUK | UCHWYTU
(CIAG DALSZY)

WAZNE: Moze zaistnie¢ konieczno$¢ obrécenia smarownicy kapturowej do nowego potozenia,
aby wyregulowac podporke do pozgdanego polozenia.
® (Obroci¢ uchwyt do nowej pozycji 1 popchnaé go do przodu, aby zaczepi¢ go o wypustki
ramy.
WAZNE: Uchwyt mozna regulowaé w celu dopasowania do operatora i stanowiska roboczego
poprzez wyciggniecie go z ramy i przesunigcie na innych zestaw wyciec¢ tulei ramy.

KROK 3
® Dokreci¢ pokretto ustalajagce uchwytu.

Zdecydowanie dokrecié¢ pokretto, ale nie przekreci¢ gwintu, poniewaz
OGLOSZENIE mozna w ten sposob uszkodzié¢ uchwyt.

Instrukcja nr 108997
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OPCJONALNY PASEK NA NADGARSTEK WHIZARD®
MICRO-BREAK | JEGO REGULACJA

Pasek na nadgarstek Whizard® Micro-Break
- Ten pas zostat zaprojektowany, aby
umozliwi¢ uzytkownikom rozluznienie
palcéw pomiedzy cyklami roboczymi przy
zachowaniu kontroli nad trymerem, co moze
zmniejszaé ryzyko powigzane z
naprezeniami 1 wplyna¢ korzystnie na
obstuge.

Pasek na nadgarstek Whizard® Micro-Break
jest dostarczany w komplecie z gtownym i
dodatkowym paskiem. W celu uzyskania
komfortowego chwytu mozna regulowac
dtugos¢ paskow, wykorzystujac do tego
pierscien paska, ktory znajduje si¢ w dolne;j
czesci uchwytu. Jesli drugi pasek nie jest
potrzebny, mozna go odpia¢ z pierscienia.
WAZNE: Giowny pasek posiada przelothke i

umieszcza si¢ go na gwincie Smarownicy
kapturowej.

DRUGI PASEK

GLOWNY

PIERSCIEN
PASA

® Zdemontowa¢ smarownice kapturowa 1 pokretio ustalajgce z narzedzia.

® Po zdemontowaniu pokretla ustalajacego z uchwytu umiesci¢ pierscien paska na pokretle

ustalajgcym uchwytu.
® Wkreci¢ pokretlo ustalajace uchwytu.

OGtOSZENIE

Zdecydowanie dokreci¢ pokretto, ale nie przekreci¢ gwintu, poniewaz
mozna w ten sposob uszkodzi¢ uchwyt.

* Umiesci¢ przelotke podstawowego paska na gwincie smarownicy kapturowe;.

® Wkreci¢ smarownicg kapturowa na pierscien smarowania.

* Uzywajac pierscienia dostosowac dtugos¢ paska.

Instrukcja nr 108997
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OPCJONALNY DYSK OGRANICZAJACY GLEBOKOSC | JEGO
MONTAZ

Opcjonalny dysk ograniczajacy
giebokos¢ do modeli: X850, SOKRETLO
X1850, X1000 i X1300 o0

REGULACJI

Opcjonalne regulowane dyski ograniczajace
glebokos¢ sg dostepne dla trymerow X1000 i
X1300. Patrz Rozdziat 7, Czesci serwisowe aby
Zamowic.
* Wsuna¢ dysk ograniczajacy w dot, wzdhuz
rowkow naktadki tak, aby zatrzasngé
zaczepy dysku.

SRUBY
USTALAJACE

® Ostateczng regulacje wysokosci mozna 2)

wykona¢ po zamontowaniu ostrza.

DYSK/ OGRANICZNIK

® Dokreci¢ dwie sruby mocujace GLEBOKOSCH

Regulowany ogranicznik glebokosci tylko do modeli: X880 (S i B),
X1880, X1400 i X1500

Te narzedzia sg wyposazone w regulowany
ogranicznik gtebokosci do ustawienia
kontrolowanej grubos$ci trymowania produktu.
Ogranicznik glebokosci mozna wyregulowac do
cig¢ o grubo$ci maksymalnej %4”. Dostepne jest ~ SRUBY
takze urzadzenie do regulacji ogranicznika USTALAJACE
glebokosci.

® Wsung¢ ogranicznik glebokosci w dot,
wzdhuz rowkow naktadki tak, aby
zatrzasna¢ zaczepy ogranicznika.

® QOstateczng regulacje wysokosci mozna
wykona¢ po zamontowaniu ostrza.

® Dokreci¢ dwie sruby mocujace
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Rozpakowanie i montaz

OPCJONALNY ZESTAW REKOJESCI

W celu zmniejszenia mozliwosci wystgpienia urazoOw skumulowanych nadgarstka, ktore
powodowane sg przez nadmierne zginanie (odchylenie lokciowe) niezbedne do wykonania
niektérych operacji trymowania lub odttuszczania, dla wszystkich trymeréw Quantum® dostepne
sg rekojesci.

Ta rekojes¢ umozliwia operatorowi trzymanie narz¢dzia z nadgarstkiem w bardziej naturalnej i
odprezonej pozycji. W przypadku skrobania operator trzyma te pionowa rekojes¢ w bardziej
naturalnej pozycji, a zespot ten zostata takze zaprojektowany, aby umozliwi¢ operatorowi
rozluznienie uchwytu pomidzy ci¢ciami, co stanowi dodatkowa korzys¢.

Te uniwersalng rekoje$¢ mozna dostosowac niemal do kazdego zadania. Wystarczy poluzowac
pierscien zaciskowy, dostosowac¢ pionowa rekojes¢ do najbardziej komfortowej pozycji 1
ponownie dokreci¢ pierscien.

Regulacja boczna: -

® Poluzowac¢ pokretto ustalajace rekojesci,
pierscien zaciskowy, §rubg 1 nakretke.

* Pociggnac¢ rekojesc i pierscien zaciskowy NAKRETKA PIERSCIENIA
do tytu, aby odlaczy¢ je od wypustow
ramy.

® (Qbroci¢ pierscien zaciskowy 1 rgkojesé
do nowego potozenia. \é

® Popchng¢, aby zaczepi¢ o wypusty ramy. PIERSCIET ZRISIONY

SRUBA PIERSCIENIA ZACISKOWEGC(

® Dokreci¢ srube 1 nakretke pierscienia
zaciskowego oraz pokretlo ustalajace
rekojesci.

POKRETLO USTALAJACE UCHWYTU

Regulacja paska na ramig:
® Dzigki dwém parom zatrzaskéw dostepne sg dwa poziomy regulacji.

® Nalezy wybra¢ najbardziej komfortowa pozycje.

Nalezy skontaktowac¢ si¢ z kierownikiem regionalnym, aby uzyska¢ informacje o cenie 1
przydatnosci rekojesci do danego zastosowania. Patrz Rozdzial 7, Czesci serwisowe aby
Zamowic.
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MOCOWANIE TRYMERA QUANTUM FLEX® DO UKLADU
PRZENIESIENIA NAPEDU WHIZARD QUANTUM® LUB WALKA
GIETKIEGO WHIZARD ® | ZESPOLU OBUDOWY

Rozigczana obudowa

Przytrzymac trymer w dioni, w ktorej bedzie znajdowac si¢ podczas pracy, a druga dionia
chwyci¢ uktad przeniesienia napedu Whizard Quantum® lub watek gietki Whizard® oraz

zespot obudowy i przez pokretto ustalajace uchwytu wepchna¢ je do konca narzedzia, do

momentu az zatrzask znajdzie si¢ na zaczepie.

Dzwignia odlaczania obraca si¢ swobodnie wokét uchwytu.

Ustawi¢ dzwigni¢ roztgczania w obszarze z wycieciami. Lekko rozluzni¢ palce dtoni
trzymajacej trymer. Popchna¢ uklad przeniesienia napgdu lub watek gietki do $rodka, a
dlonig stuzaca do obstugi urzadzenia przytrzymaé dzwigni¢ w rowku.

Sprawdzi¢, czy dzwignia zostata catkowicie 1 ptasko osadzona w rowku.

Zwolni¢ dzwignie, a obudowa powinna odskoczy¢ i zatrzymac ruch obrotowy noza. Silnik
pozostanie uruchomiony.

ZAPADKA

3-10

Rozpakowanie i montaz Instrukcja nr 108997
Instrukcja eksploatacji i wykaz czesci zamiennych trymera Quantum Flex® 6 listopada 2020 .



] BETTCHER®
Industries, Inc.
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MOCOWANIE TRYMERA QUANTUM FLEX® DO UKLADU
PRZENIESIENIA NAPEDU WHIZARD QUANTUM® LUB WALKA
GIETKIEGO WHIZARD ® | ZESPOLU OBUDOWY (CIAG DALSZY)

Modele nieroztagczane

* Przytrzymaé trymer Quantum Flex® w dloni stuzacej do obstugi urzadzenia.

* Druga dlonig chwyci¢ uktad przeniesienia napedu Whizard Quantum® lub zesp6t obudowy
watka gietkiego Whizard® i wepchna¢ ja przez pokretlo ustalajace uchwytu.

® Wepchna¢ uktad przeniesienia napedu lub watek gietki 1 zespdt obudowy az oba wceigcia
znajda si¢ na wlasciwym miejscu. Beda styszalne dwa (2) kliknigcia.

PO

KRETLO USTALAJACE
UCHWYTU

KOLNIERZ
ZATRZASKU
OBUDOWY
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MONTAZ UKLAD PRZENIESIENIA NAPEDU WHIZARD QUANTUM®
W MODULE NAPEDOWYM WHIZARD QUANTUM®

Instalacja uktadu przeniesienia
napedu Whizard Quantum® w
roztagczanym korpusie

.y , . ;o . . ZATRZASK ELEMEN’
Wiozy¢ wlasciwa koncoéwke uktadu przeniesienia ROZLACZANA USTALAJACEGO OB
napedu do rozigczanego korpusu. Po catkowitym OBUDOWA
wlozeniu do roztaczanego korpusu uktad

przeniesienia napedu zatrzasnie si¢ na miejscu.

T
T
1
;

ZESPOL UKELADU
PRZENIESIENIA NAPEDU

MOCOWANIE WAL KA GIETKIEGO WHIZARD® | ZESPOLU
OBUDOWY W MODULE NAPEDOWYM WHIZARD® UN-84 LUB
WHIZARD® ULTRA

Zainstalowac¢ watek gietki
Whizard® i zesp6t obudowy
modutu napedowego

Zamontowa¢ walek gietki i zespot obudowy w
rozlaczanym korpusie poprzez podniesienie
kotnierza roztaczajacego 1 wtozenie koncowki
adaptera watka gigtkiego oraz obudowy do
rozlaczanego korpusu. Moze zaistnie¢
koniecznos¢ obrdcenia zespotu obudowy, celem
wyroéwnania czworokatnej koncowki watka KONCOWKA ADAPTERA
gietkiego z otworem w adapterze watka silnika.

Zwolni¢ kolnierz roztaczajacy, aby zabezpieczy¢

obudowe¢ w zespole silnika. Watek gietki/zespol

obudowy powinny swobodnie si¢ obracac.

KOENIERZ ROZtACZAJAC

OBUDOWA ROZtACZAJACA
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PRZYGOTOWANIE DO PRACY

Ostre noze moga powodowac obrazenia!

/\ OSTRZEZENIE

W celu prawidtowej ochrony dloni podczas obstugi tego urzadzenia i
nozy nalezy uzywac rekawic ochronnych. Zaleca sie uzywanie rekawic z

‘ﬁ @ metalowq siatkg na wolnej ostrza.

Przed uruchomieniem nalezy ZAWSZE sprawdza¢, czy n6z obraca sie
swobodnie w maszynie. Jesli n6z nie obraca sie, moze powodowac
obracanie sie narzedzia w dloni.

Dlonie nalezy trzyma¢ z dala od ruchomych noza.

NIE WOLNO ktas¢ koncowki roboczej na stacji roboczej ani pozostawia¢
jej wiszacej na ukladzie napedowym i zespole obudowy. Nalezy zawsze
wytacza¢ modut napedowy i umieszczaé koncéwke robocza na uchwycie
wieszaka. Nie wolno umieszcza¢ koncowki roboczej na wieszaku, gdy
noéz wciaz sie obraca.

Trzymajac koncowke robocza w dtoni uzywanej podczas pracy nalezy stang¢ w normalne;j
pozycji roboczej 1 poruszaé rgkg z koncéwka robocza po normalnym obszarze roboczym, aby
sprawdzi¢, czy na uktadzie przeniesienia napedu, watku gigtkim ani zespole obudowy nie
wystepuja zadne wigzania czy ostre zagiecia.

Druga dlonig nalezy wtaczy¢ modut napedowy poprzez pociagniecie lub obrocenie dzwigni
przetacznika. Nacisng¢ gumowa zatyczke smarownicy kapturowej kciukiem, gdy néz si¢ obraca.
Naciska¢ tylko do momentu pojawienia si¢ niewielkiej powloki smaru na nozu, w okolicach
zebow przektadni.

W trakcie codziennej eksploatacji gumowg zatyczke smarownicy kapturowej nalezy naciskac co
30 minut. Po oproznieniu napetnic.

Wysokowydajny smar Whizard Quantum® spetnia normy stosowane w
OGLOSZENIE uprzednio zatwierdzonych smarach H-1 do uzytku w zaktadach migsnych
i drobiowych zatwierdzonych przez jednostki federalne. NIE UZYWAC

zastepczych smarow. Korzystanie z zastepczych smaréw moze
doprowadzi¢ do uszkodzenia urzadzenia.
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STRONA CELOWO POZOSTAWIONA PUSTA
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Instrukcja eksploatacji

INSTRUKCJA EKSPLOATACJI

Koncowke robocza trymera Quantum Flex® nalezy zawsze trzyma¢ z wyciagnietym kciukiem.
Koncowke roboczg nalezy trzyma¢ w naturalny i rozluzniony sposéb. Kazda osoba moze
trzymac koncoéwke robocza w pozycji, ktora jest dla niej komfortowa.

Najczgs$ciej uzywane ruchy to dlugi posuwisty ruch lub przesuwanie po trymowane;j
powierzchni. NOz nalezy trzyma¢ mozliwie ptasko wzgledem trymowanej powierzchni. Wokoét
kregu nalezy wykorzysta¢ ruch czerpania, taki jak w przypadku nabierania lodow.

W przypadku ptaskich kosci, takich jak krggostupy lub topatki, nalezy uzywac dtugich, szybkich
ruchow posuwistych.

W trakcie cigcia NIE WOLNO probowac wyciagac noza z powierzchni cigtej. To ostrze ma
wykonac¢ ciecie, tak jak w przypadku innych narzedzi tnacych. Znalezienie odpowiedniego kata
pracy dla trymera Quantum Flex® bedzie znacznie prostsze, gdy operator nabierze
doswiadczenia w korzystaniu z narzedzia.

Jak w przypadku kazdego narzedzia do cigcia migsa szybkos$¢ 1 wydajno$¢ sa tak dobre, jak
ostro$¢ noza.

W celu osiggniecia maksymalnej wydajno$ci maszyny 1 operatora, zaleca si¢ montaz ostrego
noza podczas kazdej przerwy zmianowej. Dlatego tez zaleca si¢ przechowywanie ostrych nozy
w latwo dostepnym miejscu. W przypadku korzystania z 4 jednostek 1 3 przerw zmianowych,
nalezy mie¢ 16 nozy. To zagwarantuje ostry n6z na poczatku pracy oraz jeden na kazda przerwe.

Postepujac zgodnie z tg procedura, niemal eliminuje si¢ potrzebe wyrownywania krawedzi noza,
a te nalezy ostrzy¢ tylko raz dziennie. Na koniec kazdego dnia roboczego nalezy obrabia¢ lub
ostrzy¢ néz na uniwersalnej ostrzatce Whizard® Model 210, ostrzatce Whizard® Model 214 lub
Bettcher® AutoEdge. Patrz Rozdziatl 5, Ostrzenie noza.

Jesli noze nie beda zmieniane na kazdej przerwie zmianowej, wyrownywanie ostrzy moze by¢
wymagane. Patrz Rozdzial 4, Obrobka krawedzi noza.
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INSTRUKCJA EKSPLOATACJI (CIAG DALSZY)

Opcjonalny dysk ograniczajacy
gtebokos¢é do modeli: X850, POKRETLO

. D
X1850, X1000 i X1300 REGUAGC)
Opcjonalne regulowane dyski ograniczajace
glebokos$¢ sg dostepne dla trymerow X1000 1
X1300. Patrz Rozdziatl 7, Czesci serwisowe aby
zZamowic.

W celu regulacji gltgbokosci:

® Przytrzymac koncowke roboczg z nozem

skierowanym w dot. USTALAJACE

)
® Przekreci¢ pokretto do regulacji w prawo, aby

uzyska¢ grubsze cigcie lub w lewo, aby DYSK / OGRANICZNIK
uzyskac ciensze cigcie. GLEBOKOSCI

WAZNE: Nalezy zwracaé uwage, aby nie
odkrecac pokretta zbyt mocno, poniewaz piasta kontroli glebokosci moze odlgczy¢ sie od watka.

Regulowany ogranicznik gtebokosci tylko do modeli: X880 (S i B),
X1880, X1400 oraz X1500

Te narzedzia sg wyposazone w regulowany
ogranicznik gtebokosci do ustawienia
kontrolowanej grubosci trymowania produktu.
Ogranicznik glebokosci mozna wyregulowac do SRUBY
cie¢ o grubosci maksymalnej %4”. Dostepne jest USTALAJACE
takze urzadzenie do regulacji ogranicznika
glebokosci.

W celu regulacji giebokosci:

® Przytrzymac¢ koncowke roboczg z nozem
skierowanym w dot.

® Poluzowa¢ §ruby mocujace podstawy
ogranicznika gtebokosci wykonanego z
tworzywa sztucznego.

® Dostosowac ustawienie przesuwajac go w gore lub w dot do wybranej wysokosci.

® Dokreci¢ dwie Sruby mocujace.
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OBROBKA KRAWEDZI NOZA

Uzywac stalki specjalnej Whizard, kiedy tylko uzytkownik stwierdzi, ze krawedZ noza musi by¢
odnowiona dla uzyskania lepszego ci¢cia.

Obrabianie krawedzi dla modeli: X360, X505, X850, X880, X1850,
X1880, X1000, X1300, X1400 i X1500

Uzy¢ specjalnej stalki Whizard® na ptaskim podtozu, na zewnetrznej powierzchni noza. Stalke
nalezy trzymac ptlasko 1 na $srodku noza, aby unikng¢ ,,zaokraglania” lub walcowania krawedzi.

WEWNETRZNA krawedZ noza powinna by¢ obrabiana stalka tylko za pomocg specjalnego
urzadzenia montowanego po wewnetrznej stronie obudowy noza. Mozna to osiggnaé w
nastepujacy sposob:

* Trzymac specjalng stalk¢ Whizard na dolnej krawedzi ostrza noza, skierowa¢ koncoéwke
roboczg w dot lub w kierunku od siebie, a urzagdzenie trzymac¢ w dtoni, ktora zwykle stuzy
do jego obstugi.

* Uzywajac kciuka, lekko wcisna¢ przycisk na stalce. NIE WOLNO trzyma¢ stalki na state
przytozonej do obracajgcego si¢ noza, a raczej lekko przyktadac¢ ja do ostrza noza.

Wymieni¢ lub naostrzy¢ noz, jesli ta procedura nie powoduje poprawy ciecia.

SPECJALNA

A3 STALKA WHIZARD
SPECJALNA STALKA WHIZARD & ORAZ PRZYCISK

SPECJALNA
STALKA WHIZARD
ORAZ PRZYCISK

SPECJALNA STALKA WHIZARD
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OBROBKA KRAWEDZI (CIAG DALSZY)

Obrabianie krawedzi dla modeli: X350, X440, X500, X500A, X564,
X620, X620A i X750

Osetke nalezy trzymac pod wlasciwym katem ostrza noza. Uzywanie osetki pod wickszym katem
niz fabryczny kat wzgledem podtoza spowoduje zaokraglenie krawedzi 1 sprawi, ze
przywrocenie ksztattu bedzie trudniejsze.

PRZEKROJ UZYWANIA PRZEKROJ UZYWANIA
OSELKI WEWNATRZ OSELKI NA ZEWNATRZ
OSTRZA NOZA OSTRZA NOZA

Osetki nalezy uzywac lekko, a ostatni przebieg osetki po ostrzu zawsze powinien przebiegac po
wewnetrznej stronie noza.

Znacznie wigksza spojnos¢ ostrzatki mozna uzyskac za pomoca specjalnie zaprojektowanych
ostrzatek Whizard® Edge Master. Wiecej informacji mozna uzyskaé od przedstawiciela
handlowego w firmie Bettcher Industries. Patrz Rozdziat 7, Sprzet do ostrzenia noza i obrobki.

Wymieni¢ lub naostrzy¢ noz, jesli ta procedura nie powoduje poprawy ciecia. Czas pracy ostrza
mozna wydtuzyé poprzez uzywania ostrzatek Bettcher® EZ Edge. Bettcher® EZ Edge pozwala
operatorowi ostrzy¢ noz na stanowisku roboczym. . Patrz Rozdzial 7, Sprzet do ostrzenia noza i
obrobki.

Trymery Quantum Flex® zostaty zaprojektowane tak, aby umozliwi¢ szybka wymiane i ponowny
montaz noza.
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WYMIANA NOZA — DROBNE NARZEDZIA

. Ostre noze moga powodowac obrazenia!
/\ OSTRZEZENIE

W celu prawidtowej ochrony dioni podczas obstugi tego urzadzenia i

nozy nalezy uzywac rekawic ochronnych. Zaleca sie¢ uzywanie rekawic z
‘ﬁ @ metalowa siatkg na wolnej ostrza.

Dtonie nalezy trzyma¢ z dala od ruchomych noza.

Demontaz noza - drobne narzedzia

Modele: X350, X360, X440, X500, X505, X500A, X564, X620, X625,
X620A

® Przytrzymac narz¢dzie w dloni z nozem skierowanym do gory.

® Poluzowa¢ dwie sruby montazowe obudowy noza o okoto '2 obrotu.

* Uzywajac klucza nasadowego 4" obrdcic¢ krzywke w prawo o okoto 1/8 obrotu do
momenty, gdy zablokuje obudowe w potozeniu otwartym.

® Zdemontowac¢ n6z z obudowy.

OBUDOWA W
POLOZENIU
OTWARTYM

KLUCZ NASADOWY V4"

W PRAWO

SRUBY MONTAZOWE OBUDOWY NOZA
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WYMIANA NOZA — DROBNE NARZEDZIA (CIAG DALSZY)

Instrukcja eksploatacji

Montaz noza - drobne narzedzia

Modele: X350, X360, X440, X500, X505, X500A, X564, X620, X625,
X620A

AOSTRZEiENIE Ostre noze moga powodowaé obrazenia!

W celu prawidtowej ochrony dtoni podczas obstugi tego urzadzenia i

nozy nalezy uzywac rekawic ochronnych. Zaleca sie uzywanie rekawic z
A metalowa siatka na wolnej ostrza.

Dtonie nalezy trzyma¢ z dala od ruchomych noza.

® Obroci¢ narzedzie, aby Sruby
montazowe obudowy noza byly
skierowane do gory.

OBUDOWA W
POLOZENIU
OTWARTYM

® Poluzowa¢ dwie $ruby montazowe
noza o okoto 1/2 obrotu, jesli jeszcze
nie zostaty poluzowane.

® Uzywajac klucza nasadowego 4"
obroci¢ krzywke w prawo o okoto 1/8
obrotu do momenty, gdy zablokuje
obudowe noza w potozeniu
otwartym.

W PRAWO

* Wiozy¢ nowy n6z do obudowy.

® Obrdci¢ krzywke w lewo o okoto 1/8
obroty, aby zamkna¢ obudowg noza.

OBUDOWA W
POLOZENIU
ZAMKNIETYM

* Dokrgci¢ dwie sruby montazowe obudowy
noza. Sruba momentu obrotowego do 25
in/lb (2.8 N-m).

® N6z powinien obracac si¢ swobodnie.
OSTRZEZENIE! Nalezy upewni¢ si¢, ze noz
swobodnie obraca si¢ w obudowie. Jesli n6z nie

obraca si¢ swobodnie, moze powodowac
obracanie si¢ narzedzia w dtoni.

KLUCZ NASADOWY %"

SRUBY MONTAZOWE OBUDOWY NOZA

WAZNE: W przypadku drobnych narzedzi nie ma regulacji na obudowie noza.
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WYMIANA NOZA - DUZE NARZEDZIA

Ostre noze moga powodowac obrazenia!

/\ OSTRZEZENIE

W celu prawidtowej ochrony dioni podczas obstugi tego urzadzenia i
nozy nalezy uzywac rekawic ochronnych. Zaleca sie¢ uzywanie rekawic z

‘ﬁ @ metalowa siatkg na wolnej ostrza.

Dtonie nalezy trzyma¢ z dala od ruchomych noza.

Demontaz noza - duze narzedzia (modele: X750, X850, X1000,
X1300, X1400, X1500, X1850, X1880)

® Przytrzymac narzedzie w dtoni.

® Poluzowac tylko lewa $rube ustalajaca pokrywe (element nr 1).

® Uzywajac srubokreta w drugiej dtoni, wtozy¢ go w gniazdo obudowy (element nr 2).
Korzystajac z ramy jako punktu podparcia (elementy nr 3) rozchyli¢ obudowe. Ostrze
powinno wypasc.

WAZNE: Niektore narzedzia majq dwa gniazda w obudowie.

WAZNE: Niewielkie naprezenie na lewej Srubie pokrywy pozwala, aby pozostata w pozycji
otwartej.

NR 2 GNIAZDO
OBUDOWY

NR 1 SRUBA
USTALAJACA
LEWEJ OSLONY
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WYMIANA NOZA - DUZE NARZEDZIA (CIAG DALSZY)

Montaz noza - duze narzedzia (Modele: X750, X850, X1000, X1300,
X1400, X1500, X1850, X1880)

Obroci¢ narzedzie, aby noz byl skierowany do gory.

Instrukcja eksploatacji

Uzywajac $rubokreta rozchyli¢ obudowe noza.

WAZNE: Niewielkie naprezenie na lewej Srubie pokrywy pozwala, aby pozostata w pozycji
otwartej.

* Witozy¢ nowy n6z do obudowy.
® Poluzowac lewg srube ustalajacg pokrywy, aby obudowa si¢ zamkneta.

* Wyregulowa¢ obudowe, aby uzyska¢ odpowiedni luz roboczy. N6z powinien obracac si¢
swobodnie z niewielkim ruchem poprzecznym. Taki moznaz pozostawia odpowiednig ilo$¢
na smar.

OSTRZEZENIE! Nalezy upewnic¢ sie, ze n6z swobodnie obraca si¢ w obudowie. Jesli néz nie
obraca si¢ swobodnie, moze powodowac obracanie si¢ narzedzia w dtoni.

* Dokreci¢ srube lewej pokrywy do momentu 4 Nm (35 funtdw na cal). Zaleca si¢
wykorzystanie zestawu klucza dynamometrycznego Bettcher.

® Sprawdzi¢ ponownie luz roboczy.
N6z jest ustawiony zbyt ciasno

® Jesli noz jest osadzony zbyt ciasno w obudowie, regulacje mozna wykona¢ poprzez
poluzowanie lewej Sruby ustalajacej 1 lekkie rozchylenie obudowy.

® Sprawdzi¢ obudowe pod katem odpowiedniego luzu roboczego dokreci¢ Srube lewe;j
pokrywy do momentu 4 Nm (35 funtéw na cal). Zaleca si¢ wykorzystanie zestawu klucza
dynamometrycznego Bettcher. Patrz Rozdzial 7, Narzedzia.

NR 2 GNIAZDO

OBUDOWY /
/ NR 3 WSPORNIK
RAMY NR 1 SRUBA
USTALAJACA
LEWEJ OSLONY
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WYMIANA NOZA - DUZE NARZEDZIA (CIAG DALSZY)

N6z jest ustawiony zbyt luzno

® Jesli ndz jest osadzony zbyt luzno w obudowie, regulacje mozna wykonaé poprzez lekkie
poluzowanie lewej Sruby ustalajacej 1 Scisnigcie obudowy. Sprawdzi¢ obudowe pod katem
odpowiedniego luzu roboczego dokrecic srube lewej pokrywy do momentu 4 Nm (35
funtéw na cal). Zaleca sie wykorzystanie zestawu klucza dynamometrycznego Bettcher®.
Patrz Rozdzial 7, Narzedzia.

NR 2 GNIAZDO
OBUDOWY

NR 1 SRUBA
USTALAJACA
LEWEJ OSLONY
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Konserwacja

Rozdzial 5 Konserwacja

ZAWARTOSC TEGO ROZDZIALU

Demontaz uktad przeniesienia napedu Whizard Quantum® z modutu napedowego Whizard

QUANTUM® ettt ettt ettt et et et et et e et ee et et e e e e eee e e en s 5-2
Demontaz watka gietkiego Whizard® i zespotu obudowy modutu napedowego Whizard® UN-84 OR
WHIZAEA® UIEG ..o et ettt ettt et ettt e e ee e e e 5-2
Odtaczanie trymera Quantum Flex® od uktadu przeniesienia napedu Whizard Quantum® lub watka
gietkiego Whizard® i ZeSPotu ODUGOWY ........c.oovieeeeeeeeeee oot ee e een s 5-3
Modele NIErOZIGCZANE ........oooiiiiiiiiiii e e e e e e 5-3
MOAEIE FOZIGCZANE ..ot e et et seea e e e e e aaeeaeeeeeaeeeenannans 5-3
Demontaz koncowki roboczej (Cigg dalSZy) .......oooeeemiiiiiiiiiii e 5-5
Codzienne Kontrole i KONSEIWACIA .........uuuuuiiiiiiiiiiiiiie et a e 5-10
Kontrola i wymiana zespotu NapedzajgCego .........covevviiiiiiiiiiiieeiiie e 5-15
(@ 1] (=Y 1 L= 0T - PSR 5-22
OSIrZENIE MASZYNY ..ottt e e e e e e e e e e e e e e e et et aeeeeeeeas 5-22
[R{Ye74 o = o] o] 0] o] - 1N PP 5-22
Montaz KONCOWKI FODOCZE] ......cooeiieieeeee e 5-23
Opcjonalny dysk ograniczajgcy gtebokosc i jego regulacja ...........coeevvviiieiiiiiiiicieeeeee e 5-32
Opcjonalny pasek na nadgarstek Whizard® Micro-Break i jego regulacja ..........ccccocoevue.... 5-34
Opcjonalny zestaw rekojesci i regulacja .............oooooiiiiiiiiiiiiiiiicee e 5-35
Wykrywanie i USuwanie USTEreK ..o 5-36

] W celu unikniecia obrazen przed rozpoczeciem jakichkolwiek czynnosci
AOSTRZEZENE regulacyjnych, demontazu/montazu, rozwigzywania usterek lub
czyszczenia nalezy zawsze odlagczaé przewdd zasilajacy.

if Nalezy zawsze wylgcza¢ modut napedowy i umieszczaé koncowke

robocza na uchwycie wieszaka. Nie wolno klas¢ koncowki roboczej na
stacji roboczej ani pozostawiac jej wiszacej na uktadzie przeniesienia
napedu i zespole obudowy. Nie wolno umieszcza¢ koncowki roboczej na
wieszaku, gdy néz wciaz sie obraca.

Przed wykonaniem czynnosci serwisowych nalezy zawsze odtaczac¢
zasilanie i urzadzenie od uktadu przeniesienia napedu lub watka gietkiego
oraz zespotu odbudowy.

Wszelkie naprawy elektryczne musi wykonywaé wykwalifikowany
elektryk lub zatwierdzony serwis.
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DEMONTAZ UKLAD PRZENIESIENIA NAPEDU WHIZARD
QUANTUM® Z MODULU NAPEDOWEGO WHIZARD QUANTUM®

Zdemontowac ukiad
przeniesienia napedu
Whizard Quantum® z
korpusu roztagczanego

- = ZATRZASK ELEMENTU

ROZt ACZANA USTALAJACEGO OBUDOWY

Przytrzymac zespot uktadu przeniesienia OBUDOWA
napedu wokot gornej odstonigtej czesci, tuz

ponizej roztagczonego korpusu. Aby roztaczy¢ l
korpus, nalezy popchna¢ zatrzask elementu
ustalajagcego obudowy do wewnatrz, a uktad & \l
przeniesienia napedu pociaggnaé w dot i na

zZewnatrz.

ZESPOL UKLADU
PRZENIESIENIA NAPEDU

DEMONTAZ WALKA GIETKIEGO WHIZARD® | ZESPOL.U
OBUDOWY MODUtLU NAPEDOWEGO WHIZARD® UN-84 OR
WHIZARD® ULTRA

Zdemontowac¢ watek gietki
Whizard® i zesp6t obudowy modutu
napedowego

Zdemontowac watek gietki Whizard® oraz zespot

obudowy z modutu napedowego poprzez podniesienie

kotierza rozlaczajacego 1 wyciagnigcie koncowki

adaptera watka gietkiego 1 zespotu obudowy z

roztaczanej obudowy. KOLNIERZ ROZLACZAJAC

OBUDOWA ROZLACZAJACA

KONCOWKA ADAPTERA
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ODLACZANIE TRYMERA QUANTUM FLEX® OD UKLADU
PRZENIESIENIA NAPEDU WHIZARD QUANTUM® LUB WALKA
GIETKIEGO WHIZARD® | ZESPOLU OBUDOWY

Modele nieroztagczane

® Przytrzymac trymer Quantum Flex® w dloni
stuzacej do obstugi urzadzenia.

® Drugg dionig, nacisng¢ przycisk zatrzasku, .
ktory znajduje si¢ w pokretle ustalajacym. \\

® Uklad przeniesienia napgdu lub watek gigtki
powinny wysung¢ si¢ z uchwytu. Yol ARG

POKRETLO
USTALAJACE
UCHWYTU

Modele roztgczane

® Zwolni¢ dzwigni¢ roztaczania, a uktad
przeniesienia napedu lub walek gigtki
powinny czgsciowo wysunac si¢ z uchwytu.

® Druga dtonia, nacisnaé przycisk zatrzasku,
ktory znajduje si¢ w pokretle ustalajgcym.

® Uktad przeniesienia napgdu lub watek gigtki
powinny wysuna¢ si¢ z uchwytu.

PRZYCISK ZATRZASKU

POKRETLO
USTALAJACE
UCHWYTU

DZWIGNIA ROZLACZAJACA
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DEMONTAZ KONCOWKI ROBOCZEJ

Ostre noze moga powodowac obrazenia!

/\ OSTRZEZENIE

W celu prawidtowej ochrony dioni podczas obstugi tego urzadzenia i

nozy nalezy uzywac rekawic ochronnych. Zaleca sie¢ uzywanie rekawic z
‘ﬁ @ metalowa siatkg na wolnej ostrza.

Dtonie nalezy trzyma¢ z dala od ruchomych noza.

Demontaz noza - drobne narzedzia

Modele: X350, X360, X440, X500, X505, X500A, X564, X620, X625,
X620A

® Przytrzymac narz¢dzie w dloni z nozem skierowanym do gory.

® Poluzowa¢ dwie sruby montazowe obudowy noza o okoto '2 obrotu.

* Uzywajac klucza nasadowego 4" obrdcic¢ krzywke w prawo o okoto 1/8 obrotu do
momenty, gdy zablokuje obudowe w potozeniu otwartym.

® Zdemontowac¢ n6z z obudowy.

OBUDOWA W
POLOZENIU
OTWARTYM

KLUCZ NASADOWY V4"

W PRAWO

SRUBY MONTAZOWE OBUDOWY NOZA
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DEMONTAZ KONCOWKI ROBOCZEJ (CIAG DALSZY)

Konserwacja

Ostre noze moga powodowac obrazenia!

/\ OSTRZEZENIE

W celu prawidtowej ochrony dloni podczas obstugi tego urzadzenia i
nozy nalezy uzywac rekawic ochronnych. Zaleca sie uzywanie rekawic z

‘ﬁ @ metalowq siatkg na wolnej ostrza.

Dlonie nalezy trzyma¢ z dala od ruchomych noza.

Demontaz noza - duze narzedzia
Modele: X750, X850, X1000, X1300, X1400, X1500, X1850, X1880

® Przytrzymac narzedzie w dloni.
® Poluzowac tylko lewa $rube ustalajaca pokrywe (element nr 1).

® Uzywajac $rubokreta w drugiej dloni, wlozy¢ go w gniazdo obudowy (element nr 2). Korzystajac z
ramy jako punktu podparcia (elementy nr 3) rozchyli¢ obudowg. Ostrze powinno wypasc.

WAZNE: Niektore narzedzia majq dwa gniazda w obudowie.

WAZNE: Niewielkie naprezenie na lewej Srubie pokrywy pozwala, aby pozostata w pozycji
otwartej.

NR 2 GNIAZDO
OBUDOWY

NR 1 SRUBA
USTALAJACA
LEWEJ OStONY
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DEMONTAZ KONCOWKI ROBOCZEJ (CIAG DALSZY)

Zdemontowac opcjonalne paski na
nadgarstek Whizard® Micro-Break PRZELOTKA

® Zdemontowac smarownice¢ kapturowg 1 pokretto

ustalajace, aby usung¢ podstawowy i dodatkowy
pasek na nadgarstek.

DRUGI PASEK

PIERSCIEN
PASA
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DEMONTAZ KONCOWKI ROBOCZEJ (CIAG DALSZY)

Konserwacja

Zdemontowac¢ pokretto ustalajgce A\
2,
u Chwytu POKRETLO USTALAJACE UCHWYTU X/(/ ’//
® Obrdci¢ pokretto ustalajace w lewo. 1 ‘\W\

~

Zdemontowac¢ uchwyt z
narzedzia

UCHWYT

e Sciagnaé uchwyt z tulei.

® Zdemontowac pierscien dystansowy uchwytu
lub opcjonalng podporke kciuka.

® Zdemontowaé smarownice kapturowa i KLINY UCHWYTU
prerscien. KLINY RAMY DO
MONTAZU
UCHWYTU

. L
Zdemontowac¢ obudowe noza, ostone na palce, zesp6t plytki
krzywkowej, krzywka i pokrywe - tylko drobne narzedzia

® Poluzuj obie sruby mocujace obudowe  osionanapacce
noza, az zespol krzywki 1 krzywka
beda mogly byc swobodnie
wyciagniete.

SZCZELINA NA KRZYWKE

SRUBY
MONTAZOWE
OBUDOWY NOZA

. , ZESPOL PLYTKI
WAZNE: Sruby pozostang w zespole KRZYWKOWE
ptytki krzywkowe;.

ZAKEADKA CAM

KOLKI CAM (TYLKO

® Zdemontowa¢ obudowe noza. JEDEN POKAZANY)

GNIAZDA W

® Poluzowac¢ obie $ruby ustalajace OBUDOWA OSTRZA OBUDOWANOZA
pokrywy do momentu
umozliwiajacego jej swobodne
wyciagnigcie. Nie ma koniecznosci - SRUBY. e
catkowitego wyciagania $rub POKRYWY

ustalajagcych pokrywy z ramy w celu
demontazu pokrywy.

* Wyciagna¢ sworzen z ramy. POKRYWA# ZEBATK/E |
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Konserwacja

DEMONTAZ KONCOWKI ROBOCZEJ (CIAG DALSZY)

Demontaz obudowy i pokrywy noza - tylko duze narzedzia

® Poluzowac $ruby ustalajace pokrywy do
momentu umozliwiajgcego jej swobodne UarRY

USTALAJACE

WyCngniQCie . POKRYWY (2)
WAZNE: S'ruby pozostang w ramie.

® Zdemontowa¢ obudowe noza.

® Wyciaggnaé sworzen z ramy.

Usung¢ opcjonalny ogranicznik gtebokosci / dysk ograniczajacy z
pokrywy

® Poluzowa¢ dwie $ruby mocujace, ktore znajduja si¢ wewnatrz ogranicznika glebokosci. Nie ma
koniecznosci wykrecania tych $rub.

® Przesuwac ogranicznik do gory, do momentu, gdy jego zaciski wysung si¢ z rowkow pokrywy.

POKRETLO
DO
REGULACJI

SRUBY
USTALAJACE
(2

DYSK / OGRANICZNIK
GLEBOKOSCI
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DEMONTAZ KONCOWKI ROBOCZEJ (CIAG DALSZY)

Demontaz tozyska z ramy

® }ozysko nalezy wyciagnac z przedniej czesci
narzgdzia.

® Uzy¢ $rubokreta, aby dostac si¢ do tozyska i
zahaczy¢ o rowek do smarowania tozyska.
WAZNE: Lozysko w drobnych narzedziach
nie posiada rowkow do smarowania.

® Pociggajac do gory, nalezy sprobowac
przechyli¢ tozysko do przodu i do tylu. Z uwagi GNIAzDO
na to, ze fozysko nie jest wciskane, takie SWORZNIA
dziatanie powinno by¢ skuteczne w wigkszosci
przypadkow.

MALY OTWOR

£OZYSKO

Jesli wyciagniecie lozyska sprawia trudnosci, moze by¢ konieczne

OGLOSZENIE nagwintowanie fozyska i wyciggniecie go za pomoca gwintu. W takiej

sytuacji nalezy wymienic tozysko ze wzgledu na uszkodzenia podczas
gwintowania.

Dostepne jest narzedzie do demontazu tozyska dla duzych i drobnych modeli
narzedzi. Numer czesci 184983 dla modeli z duzymi narzedziami oraz 107330
dla modeli z drobnymi narzedziami.

Koncowka robocza jest teraz catkowicie rozmontowana.

WAZNE: TYLKO DUZE NARZEDZIA - Zwykle nie ma koniecznosci usuwania Srub
ustalajgcych pokrywy. Jesli usuniecie srub jest konieczne, nalezy obrocic srube podczas
sciggania, aby zagniezdzi¢ gwint w ramie.
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CODZIENNE KONTROLE | KONSERWACJA

/\ OSTRZEZENIE

A O

N6z

Kontrola wszystkich czesci pod katem znacznego zuzycia stanowi bardzo
istotny element prawidlowego i bezpiecznego dziatania. W wyniku
zZnacznego zuzycia sprzetu moga pojawic sie wibracje lub blokowanie sie
urzadzenia.

Ostre noze moga powodowac obrazenia!

Przed wykonaniem czynnosci serwisowych nalezy zawsze odtaczaé¢
zasilanie i urzadzenie od uktadu przeniesienia napedu lub watka gietkiego
oraz zespotu odbudowy.

Nie wolno regulowaé¢ uchwytu ani wspornika kciuka w trakcie pracy
trymera lub z zamontowanym nozem.

Po ostrzeniu noza z koncowki roboczej nalezy usuna¢ pyt scierny. Nalezy
rozmontowac urzadzenie i uwaznie wyczyscic¢ kazdy element goraca
woda z mydtem i matym pedzelkiem.

Przed montazem nalezy upewnic¢ sie, ze wszystkie czesci sg czyste i
zostaly sprawdzone pod katem zuzycia.

® Sprawdzi¢ pod katem zuzytych lub ukruszonych zgbow.

® Sprawdzi¢ pod katem uszkodzenia krawedzi tnace;.
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Konserwacja

CODZIENNE KONTROLE | KONSERWACJA (CIAG DALSZY)
Zuzycie obudowy noza

Modele z drobnymi narzedziami: X350, X360, X440, X500, X505,
X500A, X564, X620, X625, X620A

® Sprawdzi¢ wewngtrzng czgs¢ obudowy pod katem zuzycia.

® Po zamontowaniu nowego noza w obudowie narz¢dzia nalezy uwaznie sprawdzi¢ je pod
katem luzu noza w obudowie z boku na bok, do géry 1 w dot.

®* OGLOSZENIE: Jesli wystepuje nadmierny ruch boczny noza lub do géry i w dot, obudowa
jest w NIEDOPUSZCZALNYM stanie i nalezy ja wymienic.

Modele z duzymi narzedziami: X750, X850, X1000, X1300, X1400,
X1500, X1850, X1880

® Sprawdzi¢ wewnetrzng czes¢ obudowy pod katem zuzycia.

® Trzymajac obudowe z zainstalowanym nowym ostrzem, jesli szczelina w obudowie dotknie drugiej
strony, a ndz jest wcigz luzny, obudowe nalezy wymieni¢. Jesli widac¢ like, obudowa jest w
dopuszczalnym stanie.

Brak szczeliny i luzny néz w

Szczelina — obudowie — Obudowa jest w
Obudowa jest w NIEDOPUSZCZALNYM stanie
dopuszczalnym

stanie
Zebnik

® Sprawdzi¢ pod katem zuzytych lub ukruszonych zgbow. Zuzyte zeby mozna rozpozna¢ po
zaokraglonych lub spiczastych wierzchotkach z¢ba.

tozysko

® Zamontowacé nowa zebatke 1 przemiescic ja z boku na bok.
® Jesli tozysko ma wyczuwalny eliptyczny ksztalt, nalezy je wymienic.

® }.ozysko nalezy wymieni¢ po 500 godzinach pracy lub wczesnie;.
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CODZIENNE KONTROLE | KONSERWACJA (CIAG DALSZY)
Pokrywa

® Wizualnie sprawdzi¢ pod katem oznak korozji lub zuzycia.
® Nalezy zwréci¢ szczegdlng uwage na obszar oslaniajacy zeby zebatki.
® Jesli krawedz pokrywy jest zuzyta i widoczna jest zebatka wraz oraz zeby noza, nalezy wymienié¢
pokrywe.
Paski na nadgarstek Whizard® Micro-Break

® Sprawdzi¢ pasek pod katem stwardnienia i peknig¢.
® W przypadku jakichkolwiek wystajacych widkien, przeci¢¢ lub peknig¢, nalezy wymieni¢ pasek.

Pokretto ustalajgce uchwytu
® Sprawdzi¢ pod katem pekniec.

® Sprawdzi¢ napr¢zenie spre¢zyny w metalowym przycisku.

® Sprawdzié, czy metalowy przycisk jest czysty 1 porusza si¢ swobodnie.

Rama

® Sprawdzi¢ powierzchni¢ ramy w miejscu montazu obudowy.

® Sprawdzi¢ pod katem korozji, jakichkolwiek wyszczerbien lub zadziorow, ktére moga
uniemozliwi¢ prawidtowe osadzenie obudowy.

® Sprawdzi¢ obudowe w miejscu lokalizacji klucza pod katem uszkodzen (tylko duze narzgdzia).

® Sprawdzi¢ pierscienie uszczelniajgce o-ring pod katem przecie¢ lub innych uszkodzen. Wymienic¢
W razie potrzeby.

Stalka - modele: X625, X505, X850, X880, X1850, X1880, X1000,
X1300, X1400 i X1500

® Sprawdzi¢ stan powierzchni stali weglikowej. Jesli jest wyszczerbiona lub peknigta, nalezy ja
wymienic.
® Upewni¢ sie, ze urzadzenie do ostrzenia/stalka i trzpien ruchomy przemieszczajg si¢ swobodnie.
® Stalka i trzpien ruchomy nalezy czys$ci¢ i smarowac olejem mineralnym, aby poruszaty si¢
swobodnie i nie gromadzity si¢ na nich zabrudzenia.
Ogranicznik glebokosci / zaciski dysku pomiarowego - modele:
X625, X505, X850, X880, X1850, X1880, X1000, X1300, X1400 i

X1500

® Sprawdzi¢ ogranicznik glebokosci / dysk pod katem zuzycia i uszkodzen.

® Upewni¢ sig, ze zaciski ogranicznika glebokos$ci / dysku nie sg wygigte.
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CODZIENNE KONTROLE | KONSERWACJA (CIAG DALSZY)

Konserwacja

Kontrola uktadu przeniesienia napedu Whizard Quantum®

® Uktad przeniesienia napedu Whizard Quantum®
zawiera obudowe oraz watek elastyczny, ktory
. . .. UKLAD NAPEDZAJACY WALKA GIETKIEGO
jest fabrycznie nasmarowany i nie wymaga \ /
Y

ciggtej konserwacji w postaci smarowania. q
. O
®* WAZNE: Nie mozna zdemontowa¢ watka (;\ "
gietkiego z obudowy. - \\

® Sprawdzi¢ obudowe pod katem peknig¢,
rozdar¢ 1 innego zuzycia. W przypadku
stwierdzenia uszkodzenia, wymieni¢ uktad
przeniesienia napedu Whizard Quantum®.

® Sprawdzié, czy czton napedzajacy watka
gietkiego obraca si¢ swobodnie w obudowie.
Jesli nie obraca si¢, nalezy wymieni¢ caty
zespol.
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CODZIENNE KONTROLE | KONSERWACJA (CIAG DALSZY)

Wymiana uktadu przeniesienia napedu Whizard Quantum®

® Jesli uktad przemes1en1a napedu wymaga wymiany, zespot napedzajacy mozna zachowac do
ponownego uzycia.

® Przytrzymac uklad przeniesienia napedu (nr 1) w imadle.

® (Odkreci¢ zespot napedzajacy (nr 4), przekrecajac go w lewo za pomocg ptaskiej powierzchni
klucza na koncu zespotu napedowego.

® Usuna¢ nylonowg podktadke (nr 3), kolnierz zaczepu obudowy (nr 2) lub kotnierz montazowy
dzwigni (nr 5) obudowy.

® Usung¢ uktad przeniesienia napedu, ale zachowac i1 uzy¢ ponownie zespot napgdzajacy (nr 4),
nylonowa podktadke (nr 3), kotierz zaczepu obudowy (nr 2) lub koknierz montazowy dzwigni (nr
5) oraz dzwigni¢ roztaczajaca (nr 6).

W celu ponownego ztozenia zespotu napedzajagcego w nowym
ukladzie przeniesienia napedu Whizard Quantum®

® W przypadku korzystania z elementu roztaczajacego uktadu przeniesienia napedu, umiesci¢
dzwignie¢ rozlaczajaca (nr 6) na kolierzu montazowym dzwigni (nr 5).

® Wsuna¢ kofnierz montazowy uktadu przeniesienia napgdu (nr 2) lub kotnierz montazowy dzwigni
(nr 5) wraz z dzwignig rozlaczajaca (nr 6) na nowy uklad przeniesienia napedu.

® Wsung¢ nylonowa podkladke (nr 3) na nowy uktad przeniesienia napedu.

® Oczysci¢ gwinty nowego zespolu uktadu przeniesienia napedu i zastosowaé srodek Loctite nr 242
lub rownowazny.

® Nakreci¢ zespot uktadu napedzajacy (nr 4) na nowy uklad przeniesienia napedu.

® Najpierw dokreci¢ recznie, a nastepnie kluczem, jednoczesnie trzymajac w dloni uktad
przeniesienia nap¢du. OGEOSZENIE: NIE trzymaé nowego zespotu przeniesienia napedu w
imadle ani nie uzywac kleszczy, poniewaz mozna uszkodzi¢ element. Nie ma koniecznosci
nadmiernego przykrecania tych $rub.
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KONTROLA | WYMIANA ZESPOtLU NAPEDZAJACEGO

Kontrola zespotu napedzajacego Whizard Quantum®

Konserwacja

® Nalezy sprawdzi¢ czy wal zespotu napedzajacego i koncéwka obracajg si¢ swobodnie oraz czy
mogg przemieszczac si¢ na boki, do przodu i do tytu.

® Na koncu zespotu cylindra sprawdzi¢ tozysko pod katem zuzycia. Jesli kolnierz tozyska jest
nadmiernie zuzyty, nalezy wymieni¢ zespot cylindra.

® Sprawdzi¢ rowki koncowki zespotu napedzajacego. Jesli sg nadmiernie zuzyte, nalezy wymienic
koncéwke zespotu napedzajacego.

® Sprawdzi¢ kwadratowa koncowke watka zespotu napedzajacego. Jesli rogi sa zaokraglone, nalezy

wymieni¢ watem zespolu napgdzajacego.
KWADRATOWA

KONCOWKA
WALKA UKLADU
NAPEDZAJACEGO

ZESPOL UKELADU NAPEDZAJACEGO

£OZYSKO

KONCOWKA UKELADU
NAPEDZAJACEGO

Demontaz koncowki i watka uktadu napedzajgcego Whizard
Quantum®

® Umiesci¢ narzedzie do demontazu watka uktadu
napqdzajqcego (Czg$¢ nr 101252) w imadle 1 S
umiesci¢ zespol napedzajacy na narzedziu tak, aby

kwadratowa koncowka watka uktadu napqdzaj acego DEMONTAZUW

DEMONTAZU WALU

znalazta si¢ w kwadratowym otworze narzg¢dzia. NAPEDZAJACEGO

® Wyciaggnad sprezyng i uzy¢ klucza nastawnego, aby ) ZESPOL UKLADU o
chwycié¢ koncowke uktadu napedzajacego. NAPRDZAACESO

® Obroci¢ koncowke uktadu napedzajacego W L WALEK UKEADU
PRAWO. Obraca¢ koncowke uktadu napedzajacego N NAPEDZAJACEGO
W PRAWO do momentu odlaczenia jej od watka
uktadu napedzajacego. ZESPOL CYLINDRA

UKLADU NAPEDZAJACEGO

® Wyciagna¢ adapter napedu z cylindra.

WAZNE: Modele z duiymi narzedziami: X750, V‘&Komcowm UKEADU
X850, X1000, X1300, X1400, X1500, X1850, X1880 HTEpERIACEeS
wykorzystujq duzq koncowke uktadu napedzajgcego.

WAZNE: Modele 7 drobnymi narzedziami: X350, X360, X440, X500, X505, X5004, X564,
X620, X625, X620A4 wykorzystujq matg koncowke uktadu napedzajgcego.
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KONTROLA | WYMIANA ZESPOLU NAPEDZAJACEGO (CIAG
DALSZY)

Montaz zespotu napedzajacego Whizard Quantum®
Nie wolno nadmiernie dokreca¢ koncéwki uktadu napedzajgcego. Takie
OGLOSZENIE dziatanie moze spowodowaé zerwanie watka uktadu napedzajacego.

® Zastosowaé smar Maz-Z-lube na obszarze 2 tozysk watka uktadu napedzajacego. Patrz Rozdzial
7, Smarowanie i sprzet do smarowania.

®* Wtozy¢ watek uktadu napedzajacego do zespotu cylindra.

® Umiesci¢ narzedzie do demontazu watka uktadu napedzajacego w imadle 1 umiesci¢ zespot
napedzajacy na narzedziu tak, aby kwadratowa koncowka watka uktadu napedzajacego znalazia si¢
w kwadratowym otworze narzedzia.

® QOczysci¢ gwinty watka uktadu napedzajacego i1 zastosowac niewielkg ilo§¢ uszczelniacza gwintow
Loctite nr 242.

® Jedng dlonig pociggnac¢ sprezyne, a nastepnie nakreci¢ koncoéwke uktadu napedzajacego na gwinty,
uzywajac ruchu W LEWO. Przekreci¢ recznie do momentu, gdy koncdéwka uktadu napedzajacego
osiggnie skrajng dolng pozycje.

® Uzywajac klucza nastawnego 1 przy wykorzystaniu niewielkiej ilosci momentu obrotowego (maks.
25 cali na funt) dokreci dokreci¢ koncowke.

£ < NARZEDZIE DO
&\ DEMONTAZU WALU

UKELADU

NAPEDZAJACEGO
) "
ZESPOL UKLADU
“ NAPEDZAJACEGO
7 WALEK UKEADU
e NAPEDZAJACEGO

ZESPOL CYLINDRA
UKEADU NAPEDZAJACEGO

-

5‘.//\
KONCOWKA UKLADU

NAPEDZAJACEGO
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CODZIENNA KONTROLA | KONSERWACJA - WALEK GIETKI |
ZESPOL. OBUDOWY WHIZARD®

® Sprawdzi¢ obudowe pod katem peknig¢, rozdar¢ i innego zuzycia. W przypadku stwierdzenia
uszkodzenia, wymieni¢ obudowg.

Konserwacja

® Usuna¢ walek gigtki z obudowy 1 sprawdzi¢ pod katem uszkodzen, takich jak przerwane druty lub
supty. W przypadku wykrycia uszkodzenia, wymieni¢ watek gietki.

® Ponownie wlozy¢ walek gietki do obudowy, upewniajac si¢, ze kotnierz walka gigtkiego jest
doci$nigty wewnatrz obudowy do obudowy.

® Sprawdzi¢, czy walek gigtki uktadu napedzajacego wystaje po stronie silnika. Watek elastyczny
uktadu napgdzaj acego powinien wystawa¢ poza facznik koncowy silnika. Jesli wat wystaje na
odlegtos¢ mniejsza niz ok 2 mm (5/64”), nalezy wymieni¢ obudowe.

Uktad napg¢dzajacy

watka gigtkiego
Lozysko
Y
i

Mocowanie
koncowki sﬂnlka

Obudowa —>
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KONSERWACJA - WALEK GIETKI | ZESPOL. OBUDOWY
WHIZARD®

Wymiana obudowy

® Jesli obudowa wymaga wymiany, zespot napedzajacy mozna zachowa¢ do ponownego uzycia.
® Przytrzymac¢ obudowg (nr 1) w imadle.

® (Odkreci¢ koncowke zespotu napedzajacego (nr 4), przekrecajac ja w lewo za pomoca plaskiej
powierzchni klucza na koncu zespotu napedowego.

® (Qdkreci¢ 1 usung¢ nylonowa podktadke (nr 3), kotierz zaczepu obudowy (nr 2) lub kolnierz
montazowy dzwigni (nr 5) obudowy.

® Usung¢ obudowe, ale zachowac i uzy¢ ponownie koncoéwke zespotu napedzajacego (nr 4),
nylonowg podktadke (nr 3), kolnierz zaczepu obudowy (nr 2) lub kotnierz montazowy dzwigni (nr
5) oraz dzwigni¢ roztaczajaca (nr 6).
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I BETTCHER®
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CODZIENNA KONTROLA | KONSERWACJA - WALEK GIETKI |
ZESPOL OBUDOWY WHIZARD® (CIAG DALSZY)

Ponowny montaz koncowki zespotu napedzajacego w nowej
obudowie

W przypadku korzystania z roztaczania obudowy, umiesci¢ dzwigni¢ roztaczajaca (nr 6) na
kolierzu montazowym dzwigni (nr 5).

Wsung¢ kotierz montazowy obudowy (nr 2) lub kolnierz montazowy dzwigni (nr 5) wraz z
dzwignig roztaczajaca (nr 6) na nowg obudowe.

Nakreci¢ nylonowa podktadke (nr 3) na nowa obudowe.

Oczysci¢ gwinty nowej obudowy i zastosowac srodek do uszczelniania gwintow Loctite nr 242 lub
rOwnowazny.

Nakreci¢ koncoéwke zespotu uktadu napedzajacego (nr 4) na nowa obudowe.

Najpierw dokreci¢ recznie, a nastgpnie kluczem, jednoczesnie trzymajac w dtoni obudowe.

OGLOSZENIE NIE trzyma¢ nowej obudowy w imadle ani nie uzywa¢ kleszczy, poniewaz

mozna uszkodzi¢ element. Nie ma koniecznosci nadmiernego
przykrecania tych srub.

Kontrola i wymiana koncéwki zespotu napedzajgcego

Demontaz zespotu

napedzajgcego

Jedna dtonig pociagnaé sprezyne (nr 1), aby
odstoni¢ nasadke radetkowang (nr 2) na koncu
cylindra.

Uzywajac drugiej dtoni, za pomoca szczypiec
chwyci¢ nasadke radetkowana (nr 2).

Uzywajac klucza widetkowego ptaskiego 7/16
cala, przytrzymac ptaska powierzchni¢ na 2

zespole koncoéwki uktadu napedowego (nr 3) i
przekreci¢ nasadke radetkowang (nr 2) w lewo.

Odkreci¢ nasadke radetkowang (nr 2) do
momentu az gwint zejdzie z cylindra.

Wyciagna¢ adapter uktadu napedzajacego (nr 4) z cylindra.

WAZNE: NIE UZYWAC szczypiec na cylindrze, poniewaz mozna uszkodzi¢ czesci znajdujace sig
wewnatrz.
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KONSERWACJA - WALEK GIETKI | ZESPOL. OBUDOWY
WHIZARD*® (CIAG DALSZY)

Kontrola zespotu uktadu napedzajacego

¢ Usung¢ nadmiar smaru.

® Sprawdzi¢ tozysko dzielone (nr 5) pod katem
zuzycia lub uszkodzen. W razie potrzeby,
nalezy wymienic.

6 8
® Wsung¢ nasadke radetkowang (nr 6) do 7 e
przodu, do koncowki uktadu napedzajacego " B )

(nr 7). —— : -
® Porusza¢ tulejg (nr 8) na boki, aby sprawdzi¢ —— '

pod katem nadmiernego luzu. Luz powinien J 10

by$ minimalny. 9

¢ Wsung¢ tuleje (nr 8) i podktadke (nr 9) do
przodu, w kierunku uktadu napedzajacego (nr
7). Jesli szczelina wynosi wigcej niz ok.
1,6 mm (1/16”), uktad napedzajacy nalezy
wymienic.
® Sprawdzi¢ sworzen poprzeczny zlacza (nr 10). Jesli jest luz lub ruch, nalezy wymieni¢ zespo6t uktad
napedzajacy.
WAZNE: Zespotl uktadu napedowego dla watkow gietkich o matej srednicy posiada oznaczenie
.S na koncowce uktadu napedzajgcego (nr 7).

Montaz zespotu uktadu napedzajgcego
® (Oczysci¢ gwinty cylindra i nasadki radetkowane;.
® Zastosowa¢ smar Max-Z-Lube, aby rozdzieli¢ tozysko (nr 3) i tuleje (nr 2). Patrz Rozdziat 7,
Smarowanie i sprzet do smarowania.

® Zastosowac niewielka ilo$¢ uszczelniacza gwintu Loctite nr 242 lub réwnowaznego na gwintach
nasadki radetkowanej (nr 1).

® Jedna dlonig pociagnac¢ sprezyng (nr 4) na koncoéwce uktadu napedowego i wlozy¢ zespot uktadu
napedowego do cylindra.

® Wepchna¢ i dokreci¢ nasadke radetkowang do momentu, az catkowicie zejdzie si¢ z koncowka
cylindra. Do wykonania tej czynno$ci mozna uzy¢ szczypiec, jednak nie ma potrzeby dokrecania
tego elementu mocniej niz r¢cznie.

® Przed montazem i wdrozeniem do eksploatacji pozostawi¢ elementy z uszczelniaczem gwintu na
pot godziny do wyschnigcia.

1 —i vlr_ 2 vl'_ 4
— - |
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KONSERWACJA - WALEK GIETKI | ZESPOL. OBUDOWY
WHIZARD® (CIAG DALSZY)

Wymiana tozyska dzielonego (nr 3)

® Zdemontowac zespot napedzajacy. Patrz Rozdzial 5, Demontaz zespotu napedzajgcego
® Witozy¢ niewielki Srubokret do szczeliny tozyska.
® Rozszerzy¢ tozysko i wsuna¢ na wystep na uktadzie napedzajacym.

® Oczysci¢ powierzchnie ztgcza i zastosowaé smar Max-Z-Lube. Patrz Rozdzial 7, Smarowanie i
sprzet do smarowania.

® Przytrzymac lozysko z wewnetrznym stozkiem utozonym w stron¢ koncéwki ztacza.
® Wepchna¢ tozysko az zatrzasnie si¢ na miejscu.

® Zamontowac zespot uktadu napedzajacego. Patrz Rozdziatl 5, Montaz zespotu uktadu
napedzajgcego

1 —i vlr_ 2 vL— 4
— |
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OSTRZENIE NOZA

Ostre noze moga powodowaé obrazenia!

/\ OSTRZEZENIE

W celu prawidtowej ochrony dtoni podczas obstugi tego urzadzenia i

nozy nalezy uzywaé rekawic ochronnych.

@ Po ostrzeniu, z koncéwki roboczej nalezy usunaé pyt scierny. Nalezy
rozmontowaé urzadzenie i uwaznie wyczysci¢ kazdy element goraca
woda z mydiem i malym pedzelkiem.

Ostrzenie maszyny

Na koniec kazdego dnia roboczego nalezy obrabia¢ lub ostrzy¢ ndz na uniwersalnej ostrzatce Whizard®
Model 210, ostrzalce Whizard® Model 214 (tylko migdzynarodowe) lub Bettcher® AutoEdge. Najpierw
nalezy usung¢ smar i czgstki migsa, ktore moga przylgna¢ do oselki i znaczaco zmniejszy¢ jej
efektywnos¢. W przypadku zabrudzenia osetki, nalezy zeskroba¢ zanieczyszczenia uzywajac goracej
wody z mydiem.

Reczna obrébka

Modele: X360, X625, X505, X850, X880, X1850, X1880, X1000,
X1300, X1400 i X1500

Po uruchomieniu trymera uzy¢ ptaskiej powierzchni osetki na zewnetrzng cze$¢ ostrza, jak pokazano na
ilustracji. Plaska czg$¢ osetki powinna by¢ oparta o podtoze i plaska cz¢$¢ ostrza noza. Nalezy
wykorzystywac ruch posuwisto-zwrotny.

SPECJALNA SPECJALNA
OSELKA

KRAWEDZ
TNACA NOZA

TNACA NOZA

Do wykonczenia procesu ostrzenia nalezy uzy¢ oselki Special Whizard®. Patrz Rozdziat 4, Obrébka
krawedzi noza.
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MONTAZ KONCOWKI ROBOCZEJ

Ostre noze moga powodowac obrazenia!

/\ OSTRZEZENIE

W celu prawidtowej ochrony dloni podczas obstugi tego urzadzenia i
nozy nalezy uzywac rekawic ochronnych. Zaleca sie uzywanie rekawic z

‘ﬁ @ metalowq siatkg na wolnej ostrza.

Dlonie nalezy trzyma¢ z dala od ruchomych noza.

. Kontrola wszystkich czesci pod katem znacznego zuzycia stanowi bardzo
AOSTRZEZENE istotny element prawidtowego i bezpiecznego dziatania. W wyniku
zZnacznego zuzycia sprzetu moga pojawic sie wibracje lub blokowanie sie
urzadzenia. Przed montazem nalezy upewnic¢ sie, ze wszystkie czesci sg
czyste i zostaly sprawdzone pod katem zuzycia.

Montaz fozyska koncowki roboczej - male narzedzia

® Nalezy recznie wlozy¢ tozysko koncowki roboczej do otworu ramy 1 odpowiednio ustawic¢
niewielki otwor znajdujacy sie w $cianie tozyska z gniazdem w ramie. Takie ustawienie daje
prawidtowe wyrownanie ptaszczyzny na tozysku z ptaszczyzng w ramie.

Montaz tozyska do géry nogami spowoduje uszkodzenie tozyska po
OGLOSZENIE dokreceniu pokrywy.

Lozyska NIE WOLNO WCISKAC ,,na site”. Jesli wystepuja problemy z
umieszczeniem tozyska, nalezy sprawdzié¢ rame i fozysko pod katem
uszkodzen lub nagromadzenia zanieczyszczen.

MALY OTWOR

£OZYSKO
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MONTAZ KONCOWKI ROBOCZEJ (CIAG DALSZY)

/\ OSTRZEZENIE

A O

/\ OSTRZEZENIE

Ostre noze moga powodowac obrazenia!

W celu prawidtowej ochrony dioni podczas obstugi tego urzadzenia i
nozy nalezy uzywac rekawic ochronnych. Zaleca sie¢ uzywanie rekawic z
metalowa siatkg na wolnej ostrza.

Dtonie nalezy trzyma¢ z dala od ruchomych noza.

Kontrola wszystkich czesci pod katem znacznego zuzycia stanowi bardzo
istotny element prawidlowego i bezpiecznego dziatania. W wyniku
zZnacznego zuzycia sprzetu moga pojawic sie wibracje lub blokowanie sie
urzadzenia. Przed montazem nalezy upewnic¢ sie, ze wszystkie czesci sg
czyste i zostaly sprawdzone pod katem zuzycia.

Montaz tozyska koncowki roboczej - duze narzedzia

® Nalezy recznie wtozy¢ tozysko koncowki roboczej

do otworu ramy i odpowiednio ustawi¢ gniazdo
tozyska ze sworzniem ramy.

® }ozysko powinno znalez¢ si¢ na miejscu przy
minimalnym wysitku i nie wymaga wciskania.

OGLOSZENIE

tozyska NIE WOLNO
WCISKA_C »ha site”. Jesli GNIAZDO
wystepuja problemy z SWORZNIA
umieszczeniem tozyska,

nalezy sprawdzi¢ rame i

tozysko pod katem

uszkodzen lub

nagromadzenia

zanieczyszczen.
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MONTAZ KONCOWKI ROBOCZEJ (CIAG DALSZY)

Konserwacja

Obudowa noza, ostona na palce, zespét ptytki krzywkowej i
pokrywa - tylko drobne narzedzia

Modele: X350, X360, X440, X500, X505, X500A, X564, X620, X625,
X620A

® Umiesci¢ pokrywe na ramig 1 OSLONA NA PALCE
dokreci¢ Sruby ustalajace. Sruba
momentu obrotowego do 20 in/lb ~ SZCZELINANAKRZYWKE
(2.3 N-m).
ZESPOL PLYTKI

® Umie$¢ obudowe ostrza na ramie. KRZYWKOWEJ

SRUBY
MONTAZOWE
OBUDOWY NOZA

¢ Umiesc krzywke na obudowie ZAKLADKA CAM
ostrza, wsuwajac kolki krzywki w
kazda z dwdch szczelin

znajdujacych sie w obudowie GNIAZDA W
OBUDOWA OSTRZA
ostrza.

e UWAGA: Upewnij sie, ze
wypustka na krzywce jest
skierowana ukosnie w kierunku
pokrywy. Umozliwi to wlasciwe
wyrownanie wystepu krzywki ze

szczelina w zespole plytki ?
krzywkowej. POKRYWA# ZEBATKA

® Umiesc zespol plytki krzywki z
oslona palcéw na krzywece.

KOLKI CAM (TYLKO
JEDEN POKAZANY)

OBUDOWA NOZA

SRUBY
USTALAJACE
POKRYWY

® Wkreci¢ sruby montazowe
obudowy noza do ramy, ale
pozostawic je luzne o okoto /4
obrotu przed dokreceniem.
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MONTAZ KONCOWKI ROBOCZEJ (CIAG DALSZY)

Montaz kota zebatego

¢ Koto zgbate powinno swobodnie pasowac do tozyska.

Montaz obudowy ostrza i pokrywy - duze narzedzia
Modele: X750, X850, X1000, X1300, X1400, X1500, X1850, X1880

® Ustawi¢ obudowe ostrza na ramie i zatozy¢ pokrywe.
® Trzymajac stabilnie pokrywe oparta o obudowe oraz rame, nalezy przykreci¢ dwie Sruby ustalajace.
® Lekko dokrgci¢ sruby.

OBUDOWA NOZA
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MONTAZ KONCOWKI ROBOCZEJ (CIAG DALSZY)

Smarownica kapturowa i pierscien

Konserwacja

* Podnie$¢ trymer Quantum Flex®.

SMAROWNICA
., . ., KAPTUROWA x
® Podnie$¢ smarownic¢ kapturowa i pierscien.
Zastosowac niewielkg ilo§¢ wysokowydajnego smaru
Whizard Quantum® na pierscieniach uszczelniajacych P ANIA
O-ring. PIERSCIENIE ‘

USZCZELNIAJACE
® Wykorzystujac ruch skretny zamontowac pierscien O-RING RAY (2)
smarowania na pierscieniach uszczelniajacych O-ring

ramy.

Nalezy zachowaé ostroznosc i
zadbac, aby pierscienie O-ring

OGLOSZENIE pozostat w rowkach, poniewaz
moga utknaé pomiedzy

elementami i zostaé¢
uszkodzone.

® Obrodci¢ smarownice kapturowa do pozadanego potozenia.

Opcjonalny wspornik kciuka

® Wzia¢ pier§cien dystansowy lub opcjonalny OPCJONALNA

wspornik kciuka. KoK

® W przypadku korzystania z opcjonalnej
podporki na kciuk, ustawi¢ kliny wspornika
zgodnie z klinami na ramie.

® Opcjonalna podpodrka na kciuk powinna
znajdowac si¢ po przeciwnej stronie
smarownicy kapturowe;j.

KLINY PODPORKI NA KCIUK

KLINY RAMY DLA
PODPORKI NA KCIUK
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MONTAZ KONCOWKI ROBOCZEJ (CIAG DALSZY)
Uchwyt

® Trzymajac trymer nalezy podnie$¢ uchwyt.

® Zdecydowanie wepchna¢ uchwyt w stron¢ dolnej czesci veRwT

pierscienia dystansowego lub opcjonalnej podpérki na
kciuk. Wyréwna¢ kliny uchwytu z klinami na przedniej
cze¢$ci cylindra.

® W przypadku pierwotnej pozycji regulacji strzatka
powinna znajdowac si¢ na gornej czgsci uchwytu, co

nnl’n7nmn nNNNMi17nmr1

KLINY UCHWYTU

KLINY RAMY DO
MONTAZU
UCHWYTU

WAZNE: Uchwyt mozna regulowac w celu dopasowania do operatora i stanowiska roboczego
poprzez wyciggniecie go z ramy i przesunigcie na innych zestaw wycie¢ tulei ramy.

® Wkreci¢ pokretto ustalajace uchwytu, przekregcajace je w prawo.

Zdec do an_e dokrec'é POKRETLO USTALAJACE UCHWYTU \/L //
ydowani i
pokretto, ale nie przekrecic {
OGLOSZENIE gwintu, poniewaz mozna w ' ‘m\

ten sposéb uszkodzi¢
uchwyt.
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MONTAZ KONCOWKI ROBOCZEJ (CIAG DALSZY)

Montaz noza - drobne narzedzia

Modele: X350, X360, X440, X500, X505, X500A, X564, X620, X625,

X620A

Ostre noze moga powodowac obrazenia!

/\ OSTRZEZENIE

W celu prawidtowej ochrony dtoni podczas obstugi tego urzadzenia i

nozy nalezy uzywac rekawic ochronnych. Zaleca sie uzywanie rekawic z
‘ﬁ @ metalowa siatka na wolnej ostrza.

Nalezy upewnic sie, ze n6z swobodnie obraca sie w obudowie. Jesli n6z
nie obraca sie swobodnie, moze powodowac¢ obracanie sie narzedzia w

dtoni.

® Obroci¢ narzedzie, aby Sruby
montazowe obudowy noza byly
skierowane do gory.

® Poluzowa¢ dwie $ruby montazowe
noza o okoto 1/2 obrotu, jesli
jeszcze nie zostaty poluzowane. KLUCZ NASADOWY '

® Uzywajac klucza nasadowego 4"
obroci¢ krzywke w prawo o okoto
1/8 obrotu do momenty, gdy
zablokuje obudowe¢ noza w
potozeniu otwartym.

W PRAWO

* Wiozy¢ nowy n6z do obudowy.

® Obrdci¢ krzywke w lewo o okoto 1/8
obroty, aby zamkna¢ obudowg noza.

* Dokrgci¢ dwie sruby montazowe
obudowy noza. Sruba momentu
obrotowego do 25 in/lb (2.8 N-m).

® N6z powinien obracac si¢ swobodnie.  ucznasaoowy

OSTRZEZENIE! Nalezy upewnicé sie, ze
n6z swobodnie obraca si¢ w obudowie. Jesli
no6z nie obraca si¢ swobodnie, moze
powodowac obracanie si¢ narzedzia w dtoni.

WAZNE: W przypadku drobnych narzedzi
nie ma regulacji na obudowie noza.

OBUDOWA W
POLOZENIU
OTWARTYM

OBUDOWA W
POLOZENIU
ZAMKNIETYM

SRUBY MONTAZOWE OBUDOWY NOZA
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MONTAZ KONCOWKI ROBOCZEJ (CIAG DALSZY)

Montaz noza - duze narzedzia
Modele: X750, X850, X1000, X1300, X1400, X1500, X1850, X1880

Ostre noze moga powodowaé obrazenia!

/\ OSTRZEZENIE

W celu prawidiowej ochrony dloni podczas obstugi tego urzadzenia i

nozy nalezy uzywacé rekawic ochronnych. Zaleca sie uzywanie rekawic z
ﬁ @ metalowa siatkg na wolnej ostrza.

Nalezy upewnié¢ sie, ze n6z swobodnie obraca sie w obudowie. Jesli n6z
nie obraca sie¢ swobodnie, moze powodowa¢ obracanie sie narzedzia w
dioni.

® (QObroci¢ narzedzie, aby ndz byt skierowany do gory.
® Uzywajac Srubokreta rozchyli¢ obudowe noza.

WAZNE: Niewielkie naprezenie na lewej Srubie pokrywy pozwala, aby pozostata w pozycji
otwartej.

® Wilozy¢ nowy ndz do obudowy.

® Poluzowac lewa $rube ustalajaca pokrywy, aby obudowa si¢ zamkneta.

NR 2 GNIAZDO
OBUDOWY /
/ NR 3 WSPORNIK
RAMY NR 1 SRUBA
USTALAJACA
LEWEJ OSLONY
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MONTAZ KONCOWKI ROBOCZEJ (CIAG DALSZY)

Montaz noza (cigg dalszy)

®* Wyregulowac¢ obudowe, aby uzyska¢ odpowiedni luz roboczy. N6z powinien obraca¢ si¢ swobodnie
z niewielkim ruchem poprzecznym. Taki mozntaz pozostawia odpowiednig ilo$¢ na smar.

Konserwacja

OSTRZEZENIE! Nalezy upewni¢ sie, ze n6z swobodnie obraca si¢ w obudowie. Je$li néz nie obraca
si¢ swobodnie, moze powodowac obracanie si¢ narzgdzia w dloni.

® Dokreci¢ $srubg lewej pokrywy do momentu 4 Nm (35 funtdéw na cal). Zaleca si¢ wykorzystanie
zestawu klucza dynamometrycznego Bettcher. Patrz Rozdziat 7, Narzedzia.

® Sprawdzi¢ ponownie luz roboczy.

N6z jest ustawiony zbyt ciasno

® Jesli noz jest osadzony zbyt ciasno w obudowie, regulacje mozna wykona¢ poprzez poluzowanie
lewej $ruby ustalajacej i1 lekkie rozchylenie obudowy.

® Sprawdzi¢ obudowe pod katem odpowiedniego luzu roboczego dokreci¢ srube lewej pokrywy do
momentu 4 Nm (35 funtow na cal). Zaleca si¢ wykorzystanie zestawu klucza dynamometrycznego
Bettcher®. Patrz Rozdzial 7, Narzedzia.

N6z jest ustawiony zbyt luzno

® Jesli n6z jest osadzony zbyt luzno w
obudowie, regulacj¢ mozna wykona¢ poprzez
lekkie poluzowanie lewej $ruby ustalajacej i
sci$niecie obudowy. Sprawdzi¢ obudowe pod
katem odpowiedniego luzu roboczego
dokreci¢ srube lewej pokrywy do momentu 4 NR 2 GNIAZDO
Nm (35 funtdéw na cal). Zaleca si¢ OBUDOWY
wykorzystanie zestawu klucza
dynamometrycznego Bettcher®. Patrz
Rozdziatl 7, Narzedzia.

NR 1 SRUBA
USTALAJACA
LEWEJ OSEONY
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OPCJONALNY DYSK OGRANICZAJACY GLEBOKOSC | JEGO
REGULACJA

Opcjonalny dysk ograniczajacy
gtebokos¢é do modeli: X850, X1850,
X1000 i X1300

Opcjonalne regulowane dyski ograniczajace glebokos¢ sa

dostepne dla trymerow X850, X1850, X1000 i X1300.
Patrz Rozdziat 7, Czesci serwisowe aby zamowicé.

POKRETLO

® Wsung¢ dysk ograniczajacy w dot, wzdhuz rowkow
naktadki tak, aby zatrzasna¢ zaczepy dysku.

SRUBY
USTALAJACE
)

® Ostateczng regulacje wysokosci mozna wykonaé po
zamontowaniu ostrza.

® Dokreci¢ dwie sruby mocujace
DYSK / OGRANICZNIK

Regulacja GLEBOKOSCI
® Przytrzymac koncéwke roboczg z nozem skierowanym w dot.

® Przekreci¢ pokretto do regulacji w prawo, aby uzyskac grubsze cigcie lub w lewo, aby uzyskaé
ciensze cigcie.

WAZNE: Nalezy zwracaé uwage, aby nie odkrecac pokretla zbyt mocno, poniewaz piasta
kontroli glebokosci moze odlgczy¢ sie od watka.
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OPCJONALNY DYSK OGRANICZAJACY GLEBOKOSC | JEGO
REGULACJA (CIAG DALSZY)

Regulowany ogranicznik gtebokosci tylko do modeli: tylko X880
(B&S), X1880, X1400 i X1500

Te narzedzia s3 wyposazone w regulowany ogranicznik
glebokosci do ustawienia kontrolowanej grubosci
trymowania produktu. Ogranicznik gtebokosci mozna
wyregulowac do cie¢ o grubosci maksymalnej %4”. Dostepne
jest takze urzadzenie do regulacji ogranicznika glebokosci.

Konserwacja

® Wsung¢ ogranicznik glebokosci w dot, wzdhuz rowkow
naktadki tak, aby zatrzasnaé zaczepy ogranicznika.

® Ostateczng regulacje wysokosci mozna wykonaé po
zamontowaniu ostrza.

® Dokreci¢ dwie $ruby mocujace

Regulacja
® Przytrzymac koncéwke robocza z nozem skierowanym
w dot.

® Poluzowac $ruby mocujace podstawy ogranicznika glebokosci wykonanego z tworzywa
sztucznego.

® Dostosowac ustawienie przesuwajac go w gore lub w dot do wybranej wysokosci.

® Dokreci¢ dwie $Sruby mocujace.
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OPCJONALNY PASEK NA NADGARSTEK WHIZARD®
MICRO-BREAK | JEGO REGULACJA

Pasek na nadgarstek Whizard® Micro-Break - Ten
pas zostat zaprojektowany, aby umozliwi¢
uzytkownikom rozluznienie palcoOw pomiedzy
cyklami roboczymi przy zachowaniu kontroli nad
trymerem, co moze zmniejszac ryzyko powigzane z
naprezeniami 1 wptyna¢ korzystnie na obshuge.

DRUGI PASEK

Pasek na nadgarstek Whizard® Micro-Break jest
dostarczany w komplecie z glownym i
dodatkowym paskiem. W celu uzyskania
komfortowego chwytu mozna regulowaé¢ dtugos¢
paskow, wykorzystujac do tego pierscien paska.
Jesli drugi pasek nie jest potrzebny, mozna go
odpig¢ z pierscienia.

GLOWNY
PASEK

WAZNE: Glowny pasek posiada przelotke i
umieszcza si¢ go na gwincie Smarownicy
kapturowej.

PIERSCIEN
PASA

® Zdemontowa¢ smarownice kapturowg i pokretto ustalajace z narzedzia.

® Po zdemontowaniu pokretla ustalajacego z uchwytu umiesci¢ pierscien paska na pokretle
ustalajagcym uchwytu.

® Wkreci¢ pokretto ustalajace uchwytu.

(0]e/A0Ly4=)]//5) Zdecydowanie dokreci¢ pokretto, ale nie przekreci¢ gwintu, poniewaz

mozna w ten sposob uszkodzi¢ uchwyt.

® Umiesci¢ przelotke podstawowego paska na gwincie smarownicy kapturowe;.
® Wkreci¢ smarownice kapturowa na pierscien smarowania.
® Uzywajac pierscienia dostosowac pasek.

® Przeprowadzi¢ luzny koniec drugiego paska przez narzedzie i zapig¢ go na zatrzasku gtdéwnego
paska za pomocg przelotki.
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OPCJONALNY ZESTAW REKOJESCI | REGULACJA

W celu zmniejszenia mozliwosci wystgpienia urazow skumulowanych nadgarstka, ktore powodowane sg
przez nadmierne zginanie (odchylenie tokciowe) niezbedne do wykonania niektérych operacji
trymowania lub odtluszczania, dla wszystkich trymerow Quantum® dostepne sa rekojesci.

Ta rgkojes¢ umozliwia operatorowi trzymanie narz¢dzia z nadgarstkiem w bardziej naturalnej i
odprezonej pozycji. W przypadku skrobania operator trzyma t¢ pionowa rekojes¢ w bardziej naturalnej
pozycji, a zespot ten zostata takze zaprojektowany, aby umozliwi¢ operatorowi rozluznienie uchwytu
pomidzy cigciami, co stanowi dodatkowg korzysc.

Te¢ uniwersalng rekojes¢ mozna dostosowac niemal do kazdego zadania. Wystarczy poluzowac pierscien
zaciskowy, dostosowac pionowg rekojes¢ do najbardziej komfortowej pozycji i ponownie dokrecié
pierscien.

Regulacja boczna:

® Poluzowac pokretto ustalajace
rekojesci, pierscien zaciskowy, Srube 1
nakretke.

® Pociagnac rekojesc i pierscien il NAKRETKA PIERSCIENIA
zaciskowy do tytu, aby odlaczy¢ je od —
WwypustoOw ramy.

® Obrdcic pierscien zaciskowy 1
rekojes¢ do nowego potozenia. .

® Popchngé, aby zaczepi¢ o wypusty \‘C-
ramy.

PIERSCIEN ZACISKOWY

. . . . SRUBA PIERSCIENIA ZACISKOWEGO
® Dokreci¢ pierScien zaciskowy oraz
pokretto ustalajace rekojesci.

POKRETLO USTALAJACE UCHWYTU
Regulacja paska na ramig:

® Dzigki dwom parom zatrzaskéw dostepne sa dwa poziomy regulacji.

® Nalezy wybra¢ najbardziej komfortowa pozycje.
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WYKRYWANIE | USUWANIE USTEREK
PROBLEM MOZLIWA PRZYCZYNA ROZWIAZANIE

Wibracje koncéwki robo-
czej

Koncowka robocza jest
goraca

Gwattowne zuzywanie
lub pekniecie
uktadu przeniesienia
napedu lub watka ela-
stycznego.

Wyrobiony wewnetrzny otwoér
ramy koncéwki roboczej.

Zuzyte tozysko koncoéwki robo-
czej.

Zuzyte koto zebate.

Zuzyty zab na topatce lub kole
zebatym.

Zbyt luzno spasowany néz w
obudowie.

Zbyt ciasno spasowany n6z w
obudowie. (tylko duze narzedzia)

Whizard Quantum®
Uktad przeniesienia napedu lub

watek gietki Whizard® jest zuzyty.

Koto zebate jest ciasno spaso-
wane w tozysku koncéwki robo-
czej.

Ciasno spasowany néz w obudo-
wie. (tylko duze narzedzia)

tozysko koncowki roboczej nie
jest prawidiowo zamontowane
(brak luzu pomiedzy czotem kota
zebatego i obudowa noza), co
powoduje mechaniczne taczenia.

Mechaniczne zakleszczenie w
koncéwce robocze;j.

Modut napedu nie jest zainstalo-
wany na wlasciwej wysokosci lub
miejscu.

Wymienié rame.
Wymienié.
Wymienié.
Wymienié.

Tylko duze narzedzia - Wyregulowaé
obudowe noza. Jesli n6z jest wcigz zbyt
luzny, wyprébowaé nowy néz w obudo-
wie.

Wyregulowaé obudowe noza.
Wymienié.

Oczyscié¢ korozje z tozyska koncowki
roboczej i nasmarowaé.

Wyregulowaé obudowe noza.

Ponownie zamontowac tozysko w pra-
widlowy sposoéb. Gdy koncéwka robo-
cza jest zdemontowana z

Uktadu przeniesienia napedu Whizard
Quantum®, istnieje mozliwo$é swobod-
nego obrécenia noza reka.

Gdy koncowka robocza jest zdemonto-
wana z uktadu przeniesienia napedu,
néz powinien obracac sie swobodnie.
Naprawi¢ wszelkie mechaniczne zak-
leszczenia.

Zainstalowa¢ modut napedu zgodnie ze
wskazéwkami zawartymi w instrukcji
modutu napedu.
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WYKRYWANIE | USUWANIE USTEREK (CIAG DALSZY)

PROBLEM

Tepy néz

Opcjonalna podpdrka
na kciuk

Zgubiona sprezyna
Uktad przeniesienia
napedu

No6z przeskakuje lub nie
obraca sie.

MOZLIWA PRZYCZYNA

Nieprawidiowo naostrzone noze beda
powodowa¢ spadki produkcji, zwiek-

sza¢ zuzycie czesci i przyczynia¢€ sie

do zmeczenia operatora.

Krawedz noza nie jest prawidlowo
obrobiona.

Zuzyte klina zapobiegajace obracaniu
sie.

Nieprawidiowy montaz.

Zuzyta koncéwka robocza.

Obudowa nie jest catkowicie zamoco-
wana lub wtozona.

Uszkodzony watek gietki uktadu prze-

niesienia napedu Whizard Quantum®
lub zesp6t watka gietkiego i obudowy

Whizard Quantum®.

ROZWIAZANIE

Najlepsze rezultaty ostrzenia mozna
osiggna¢ uzywajac uniwersalnej
ostrzatki do nozy Whizard® Model 210

lub Bettcher® AutoEdge. N6z mozna
ostrzy¢ recznie.

Patrz Rozdziat 4, Obrébka krawedzi
noza.

Wymienié.

Patrz Rozdziat 5, Kontrola i wymiana
zespotu napedzajacego.

Sprawdzi¢ / wymienié tozysko.

Upewni¢ sie, ze obudowa jest catko-
wicie wlozona do pozycji napedu.

Wymienié Whizard Quantum®
Montaz uktadu przeniesienia napedu
lub watka gietkiego i zespotu obu-

dowy Whizard®.
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STRONA CELOWO POZOSTAWIONA PUSTA
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Czyszczenie

Rozdziat 6 Czyszczenie

ZAWARTOSC TEGO ROZDZIALU

STOAKI CZYSZOZCE ...eveeeeeeeee et en et ee e an et e e an e en s eaeeneneeeannn s 6-2
Czyszczenie Przed MONTAZEM .......cii it s e e e e e e e aeeeaeeeeens 6-2
Okresowe czyszczenie podczas UZYIKOWANIA .........cccceeieeeeiiiieiiiieeieeeec et e e eee e 6-2
Czyszczenie PO COUZIENNYIM UZYCIU ....uuuuuuiiiiiiiiiiiieeeeeeeeae e e e e e e e e e e e et eeeaeeaaeaaaaaaaaaaas 6-2
CzyszCzeni€ PO OSIIZENIU NOZA ......ccceeeiiiieeieee et e ettt e e ea s e e e e e aaeaeeeeeaseeesnnnanas 6-2

] W celu unikniecia obrazen przed rozpoczeciem jakichkolwiek czynnosci
AOSTRZEZE'“E regulacyjnych, demontazu/montazu, usuwania usterek lub czyszczenia
nalezy zawsze odtgczac¢ przewod zasilajacy.

zawsze odlacza¢ zasilanie i urzadzenie od ukladu przeniesienia napedu

ff Przed czyszczeniem lub wykonaniem czynnosci serwisowych nalezy
lub watka gietkiego oraz zespotu odbudowy.

Do czyszczenia trymera Quantum Flex® zalecam sokowydajnych
OGLOSZENIE y Y ywy yaany

srodek czyszczacy eXtra®©.

- Wysokowydajny srodek czyszczacy eXtra, (PN: 184332) to srodek o
/rr/ / wysokim stezeniu i nadaje sie do odtluszczania sprzetu do przetwarzania
C L[ /L zywnosci. Aby uzyskaé szczegoétowe informacje, nalezy skontaktowa¢ sie

z firma Bettcher Industries, Inc.
Heavy Duty Cleaner
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SRODKI CZYSZCZACE

Unika¢ korzystania z agresywnych produktéw do czyszczenia, poniewaz

(0]e/ A0l Y4 [[5] spowoduja uszkodzenie aluminiowego uchwytu.

W przypadku ukiadu przeniesienia napedu i obudowy nie uzywa¢ roztworow
weglowodorowych. Spowoduje to zmniejszenie diugosci uktadu napedowego lub
obudowy oraz elementy te stang sie famliwe.

CZYSZCZENIE PRZED MONTAZEM

Przed montazem nalezy upewnic si¢, ze wszystkie czg¢$ci sg czyste 1 zostaty sprawdzone pod katem
zuzycia.

OKRESOWE CZYSZCZENIE PODCZAS UZYTKOWANIA

Usung¢ czasteczki miesa i sptukaé ciepta woda z mydtem. Sptukac¢ trymer cieptym roztworem $rodka
czyszczacego. Aby uzyskac najlepsze wyniki, trymer Quantum Flex® nalezy czysci¢ uzywajac
wysokowydajnego $rodka czyszczacego EXTRA© rozcienczonego zgodnie z wytycznymi na
pojemniku. Doktadnie sptukaé woda. Patrz Rozdzial 7, Srodek czyszczgcy.

CZYSZCZENIE PO CODZIENNYM UZYCIU

Codziennie nalezy zdemontowac 1 wyczyscic.

Usung¢ n6z i obudowe noza, a nastepnie wyczyscic je szczotka i Srodkiem czyszczacym. Aby uzyskaé
najlepsze wyniki, trymer Quantum Flex® nalezy czysci¢ uzywajac wysokowydajnego srodka
czyszczacego EXTRAO rozcienczonego zgodnie z wytycznymi na pojemniku. Doktadnie sptuka¢ woda
i wysuszy¢. Patrz Rozdziatl 7, Sprzet do czyszczenia.

Wyciagna¢ pasek na nadgarstek z uchwytu. Patrz Rozdzial 5, Zdemontowac opcjonalne paski na
nadgarstek Whizard® Micro-Break. Paski wyczyscié ciepta woda z mydlem.

Przed ponownym montazem doktadnie sptuka¢ czysta woda 1 wysuszy¢. Ponownie zmontowaé
komponenty narzedzia. Patrz Rozdzial 5, Montaz koncowki roboczej.

CZYSZCZENIE PO OSTRZENIU NOZA

Po ostrzeniu noza z koncowki roboczej nalezy usuna¢ pyt $cierny. Nalezy rozmontowac urzadzenie i
uwaznie wyczysci¢ kazdy element goracag woda z mydtem i matym pedzelkiem.
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CzeSci serwisowe

ROZdZiaI 7 Czesci serwisowe

ZAWARTOSC TEGO ROZDZIALU

Zespot QUANTUM FIEX® XB50 ...ttt ee e en e nn e 7-4
ZespOt QUANTUM FIEX® XBB0 ...ttt ettt ee e e nn e 7-6
ZespOt QUANTUM FIEX® XA40 ..ot 7-8
Zespot QUANTUM FIEX® X500 ..ot ee e enee e 7-10
ZeSpOt QUANTUM FIEX® X505 ...ttt et ee e enee e 7-12
ZespSt QUANTUM FIEX® XB00A ..ottt n e en e 7-14
ZeSpOt QUANTUM FIEX® X584 ...ttt ee e 7-16
ZespOt QUANTUM FIEX® XB20 ...t ettt ee e 7-18
ZeSpOt QUANTUM FIEX® XB25 .......oviuieeeeeeeeee e ee et 7-20
Zespodt QUANTUM FIEX® XB20A ....... oottt 7-22
ZeSpOt QUANTUM FIEX® X750 ...ttt et ee e enee e 7-24
ZespOt QUANTUM FIEX® X850 ........ooviuieeeeeeeee et ee e n e 7-26
Zespot QUANTUM FIEX® X880-B ........coiieiieeeeeeee et n e eesaenaens 7-30
Zespot QUANTUM FIEX® X8B0-S ........ooeieieeee et ettt et e e e 7-32
ZespOt QUANTUM FIEX® X850 ........oouoeeeeeeeeeeeee oot en e 7-34
Zespdt QUANTUM FIEX® XAB80 ..ot 7-38
Zespodt QUANTUM FIEX® X000 .......oiiieieee ettt en e, 7-40
ZespSt QUANTUM FIEX® X300 ........oiuoeeeeeieceeee ettt n e en e 7-44
Zespdt QUANTUM FIEX® XA400 ...t 7-48
Zespot QUANTUM FIEX® XA500 ...ttt n e, 7-50

] Producent nie ponosi zadnej odpowiedzialnosci za wszelkie nieupowaznione
AQSTRZEZENIE zmiany w procedurach eksploatacyjnych, nieupowaznione zmiany lub
modyfikacje w konstrukcji maszyny albo fabrycznie montowanych urzadzen
zabezpieczajacych, bez wzgledu na to czy zmiany te zostaly wprowadzone przez
wiasciciela tego urzadzania, pracownikéw lub serwisantow, ktérzy nie zostali
wczesniej zatwierdzenie przez Bettcher Industries, Inc.

Nalezy uzywa¢ tylko czesci zamiennych wyprodukowanych przez Bettcher
Industries, Inc. Uzycie czesci zastepczych spowoduje uniewaznienie gwarancji i
moze powodowac obrazenia operatorow i uszkodzenia sprzetu.

Uzywanie czesci innych niz te wyszczegolnione w wykazie czesci dla danego
modelu moze powodowa¢ zablokowanie sie ostrza, co prowadzi do
niebezpiecznych warunkoéw dziatania.
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Zespét uktadu przeniesienia napedu Whizard Quantum® - tylko mate narzedzia ................. 7-52
Zespot uktadu przeniesienia napedu Whizard Quantum® - tylko duze narzedzia ................. 7-54
Zespot watka gietkiego 3/16” i obudowy Whizard® - tylko mate narzedzia ........................... 7-56
Zespot watka gietkiego 1/4” i obudowy Whizard® - tylko mate narzedzia ..........cccccoceue...... 7-58
Zespodt watka gietkiego i obudowy Whizard® - tylko duze narzedzia .........cccoocceveeeveevevennn, 7-60
OPCIONAINEA FEKOJESCE ...ttt e e e e e e e e e e e e 7-62
STOUEK CZYSZOZGCY ..v.veeeeeeeeeee ettt ettt ettt ee e e e e eee e, 7-64
SPrZet O CZYSZCZENIA ....eeeeiiiiee e e e et e e e et e e e e e e e e e e e e e e e eaaeeeanaaa 7-64
Smarowanie i SPrzet do SMArOWaNIA ..........oiiiiiiiiiiiiiiiii et e e 7-65
Réwniez dostepne (Ciag dalSZY) .....ueuveeiiiiiiii i 7-68
Sprzet do ostrzenia N0Za i OBrODKI ............ueiiiiiiiiiii e 7-67
Pokrywy i ograniczniki gteDOKOSCI ........coveiiiiiiiii e 7-68
I F= T =T 4 = L 7-69
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BETTCHER’
Industries p Inc. Czesci serwisowe

ZESPOL QUANTUM FLEX® X350

7-4 Czesci serwisowe Instrukcja nr 108997
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Czesci serwisowe

ZESPOL QUANTUM FLEX® X350 (CIAG DALSZY)

ELEMENT OPIS NUMER CZESCI
1 Pokretto ustalajgce uchwytu 100649
2 Zespot paska Whizard® 103060
3 Smarownica kapturowa 101090

Czesci do smarownicy kapturowej
Podktadka 123523
Tylko pierscien ustalajgcy 101576
Zaréwka 163265
Podstawa i tgcznik 101089
4 Zespot ramy 107297
5 Pierscienie uszczelniajgce O-ring (wymagane 2) 103388
6 tozysko 104943
7 Zebatka 104902
8 Pokrywa 108359
9 Obudowa noza 106576
10 N6z 107188
11 Sruby ustalajgce pokrywy (wymagane 2) 107222
12 Pierscien smarowania 100961
13 Pierscien dystansowy uchwytu (maty uchwyt) 101030
Pierscien dystansowy uchwytu (Srednie i duze uchwyty) 101130
14 Podpérka na kciuk 103251
15 Uchwyt (maty) 106944
Uchwyt (Sredni) 106947
Uchwyt (duzy) 106948
16 Krzywka 106602
17 Zespot ptytki krzywkowej - Zawiera wkrety montazowe 106557
17a Zestaw wkretow do montazu na ptycie (zawiera 2 wkrety) 108480
18 Ostona na palce 106589

Instrukcja nr 108997 CzegSci serwisowe 7-5

6 listopada 2020 r. Instrukcja eksploatacji i wykaz czgéci zamiennych trymera Quantum Flex®



BETTCHER’
Industries p Inc. Czesci serwisowe

ZESPOL QUANTUM FLEX® X360
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Czesci serwisowe

ZESPOL QUANTUM FLEX® X360 (CIAG DALSZY)

ELEMENT OPIS NUMER CZESCI
1 Pokretto ustalajgce uchwytu 100649
2 Zespot paska Whizard® 103060
3 Smarownica kapturowa 101090

Czesci do smarownicy kapturowej
Podktadka 123523
Tylko pierscien ustalajgcy 101576
Zaréwka 163265
Podstawa i tgcznik 101089
4 Zespot ramy 107297
5 Pierscienie uszczelniajgce O-ring (wymagane 2) 103388
6 tozysko 104943
7 Zebatka 104902
8 Pokrywa 108359
9 Obudowa noza 106576
10 N6z 105546
11 Sruby ustalajgce pokrywy (wymagane 2) 107222
12 Pierscien smarowania 100961
13 Pierscien dystansowy uchwytu (maty uchwyt) 101030
Pierscien dystansowy uchwytu (Srednie i duze uchwyty) 101130
14 Podpérka na kciuk 103251
15 Uchwyt (maty) 106944
Uchwyt (Sredni) 106947
Uchwyt (duzy) 106948
16 Krzywka 106602
17 Zespot ptytki krzywkowej - Zawiera wkrety montazowe 106557
17a Zestaw wkretow do montazu na ptycie (zawiera 2 wkrety) 108480
18 Ostona na palce 106589
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ZESPOL QUANTUM FLEX® X440
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Czesci serwisowe

ZESPOL QUANTUM FLEX® X440 (CIAG DALSZY)

ELEMENT OPIS NUMER CZESCI
1 Pokretto ustalajgce uchwytu 100649
2 Zespot paska Whizard® 103060
3 Smarownica kapturowa 101090

Czesci do smarownicy kapturowej
Podktadka 123523
Tylko pierscien ustalajgcy 101576
Zaréwka 163265
Podstawa i tgcznik 101089
4 Zespot ramy 107297
5 Pierscienie uszczelniajgce O-ring (wymagane 2) 103388
6 tozysko 104943
7 Zebatka 104902
8 Pokrywa 108359
9 Obudowa noza 106577
10 N6z 107187
11 Sruby ustalajgce pokrywy (wymagane 2) 107222
12 Pierscien smarowania 100961
13 Pierscien dystansowy uchwytu (maty uchwyt) 101030
Pierscien dystansowy uchwytu (Srednie i duze uchwyty) 101130
14 Zespot podporki na kciuk 103251
15 Uchwyt (maty) 106944
Uchwyt (Sredni) 106947
Uchwyt (duzy) 106948
16 Krzywka 106602
17 Zespot ptytki krzywkowej - Zawiera wkrety montazowe 106557
17a Zestaw wkretow do montazu na ptycie (zawiera 2 wkrety) 108480
18 Ostona na palce 106589
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Industries p Inc. Czesci serwisowe

ZESPOL QUANTUM FLEX® X500
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Czesci serwisowe

ZESPOL QUANTUM FLEX® X500 (CIAG DALSZY)

ELEMENT OPIS NUMER CZESCI
1 Pokretto ustalajgce uchwytu 100649
2 Zespot paska Whizard® 103060
3 Smarownica kapturowa 101090

Czesci do smarownicy kapturowej
Podktadka 123523
Tylko pierscien ustalajgcy 101576
Zaréwka 163265
Podstawa i tgcznik 101089
4 Zespot ramy 107297
5 Pierscienie uszczelniajgce O-ring (wymagane 2) 103388
6 tozysko 104943
7 Zebatka 104902
8 Pokrywa 108359
9 Obudowa noza 106596
10 N6z 107186
11 Sruby ustalajgce pokrywy (wymagane 2) 107222
12 Pierscien smarowania 100961
13 Pierscien dystansowy uchwytu (maty uchwyt) 101030
Pierscien dystansowy uchwytu (Srednie i duze uchwyty) 101130
14 Podpérka na kciuk 103251
15 Uchwyt (maty) 106944
Uchwyt (Sredni) 106947
Uchwyt (duzy) 106948
16 Krzywka 106602
17 Zespot ptytki krzywkowej - Zawiera wkrety montazowe 106557
17a Zestaw wkretow do montazu na ptycie (zawiera 2 wkrety) 108480
18 Ostona na palce 106589
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ZESPOL QUANTUM FLEX® X505
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Czesci serwisowe

ZESPOL QUANTUM FLEX® X505 (CIAG DALSZY)

ELEMENT OPIS NUMER CZESCI
1 Pokretto ustalajgce uchwytu 100649
2 Zespot paska Whizard® 103060
3 Smarownica kapturowa 101090

Czesci do smarownicy kapturowej
Podktadka 123523
Tylko pierscien ustalajgcy 101576
Zaréwka 163265
Podstawa i tgcznik 101089
4 Zespot ramy 107297
5 Pierscienie uszczelniajgce O-ring (wymagane 2) 103388
6 tozysko 104943
7 Zebatka 104902
8 Pokrywa ze specjalnym urzgdzeniem do obrébki ostrza 108962
9 Obudowa noza 106596
10 N6z 105548
11 Sruby ustalajgce pokrywy (wymagane 2) 107222
12 Pierscien smarowania 100961
13 Pierscien dystansowy uchwytu (maty uchwyt) 101030
Pierscien dystansowy uchwytu (Srednie i duze uchwyty) 101130
14 Podpérka na kciuk 103251
15 Uchwyt (maty) 106944
Uchwyt (Sredni) 106947
Uchwyt (duzy) 106948
16 Krzywka 106602
17 Zespot ptytki krzywkowej - Zawiera wkrety montazowe 106557
17a Zestaw wkretow do montazu na ptycie (zawiera 2 wkrety) 108480
18 Ostona na palce 106589
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Industries p Inc. Czesci serwisowe

ZESPOL QUANTUM FLEX® X500A
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Czesci serwisowe

ZESPOL QUANTUM FLEX® X500A (CIAG DALSZY)

ELEMENT OPIS NUMER CZESCI
1 Pokretto ustalajgce uchwytu 100649
2 Zespot paska Whizard® 103060
3 Smarownica kapturowa 101090

Czesci do smarownicy kapturowej
Podktadka 123523
Tylko pierscien ustalajgcy 101576
Zaréwka 163265
Podstawa i tgcznik 101089
4 Zespot ramy 107297
5 Pierscienie uszczelniajgce O-ring (wymagane 2) 103388
6 tozysko 104943
7 Zebatka 107215
8 Pokrywa 107216
9 Obudowa noza 107273
10 N6z 107186
11 Sruby ustalajgce pokrywy (wymagane 2) 107222
12 Pierscien smarowania 100961
13 Pierscien dystansowy uchwytu (maty uchwyt) 101030
Pierscien dystansowy uchwytu (Srednie i duze uchwyty) 101130
14 Podpérka na kciuk 103251
15 Uchwyt (maty) 106944
Uchwyt (Sredni) 106947
Uchwyt (duzy) 106948
16 Krzywka 106602
17 Zespot ptytki krzywkowej - Zawiera wkrety montazowe 106557
17a Zestaw wkretow do montazu na ptycie (zawiera 2 wkrety) 108480
18 Ostona na palce 106589
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ZESPOL QUANTUM FLEX® X564
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Czesci serwisowe

ZESPOL QUANTUM FLEX® X564 (CIAG DALSZY)

ELEMENT OPIS NUMER CZESCI
1 Pokretto ustalajgce uchwytu 100649
2 Zespot paska Whizard® 103060
3 Smarownica kapturowa 101090

Czesci do smarownicy kapturowej
Podktadka 123523
Tylko pierscien ustalajgcy 101576
Zaréwka 163265
Podstawa i tgcznik 101089
4 Zespot ramy 107297
5 Pierscienie uszczelniajgce O-ring (wymagane 2) 103388
6 tozysko 104943
7 Zebatka 104902
8 Pokrywa 108359
9 Obudowa noza 107208
10 N6z 107144
11 Sruby ustalajgce pokrywy (wymagane 2) 107222
12 Pierscien smarowania 100961
13 Pierscien dystansowy uchwytu (maty uchwyt) 101030
Pierscien dystansowy uchwytu (Srednie i duze uchwyty) 101130
14 Podpérka na kciuk 103251
15 Uchwyt (maty) 106944
Uchwyt (Sredni) 106947
Uchwyt (duzy) 106948
16 Krzywka 106602
17 Zespot ptytki krzywkowej - Zawiera wkrety montazowe 106557
17a Zestaw wkretow do montazu na ptycie (zawiera 2 wkrety) 108480
18 Ostona na palce 106589
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ZESPOL QUANTUM FLEX® X620
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Czesci serwisowe

ZESPOL QUANTUM FLEX® X620 (CIAG DALSZY)

ELEMENT OPIS NUMER CZESCI
1 Pokretto ustalajgce uchwytu 100649
2 Zespot paska Whizard® 103060
3 Smarownica kapturowa 101090

Czesci do smarownicy kapturowej
Podktadka 123523
Tylko pierscien ustalajgcy 101576
Zaréwka 163265
Podstawa i tgcznik 101089
4 Zespot ramy 107297
5 Pierscienie uszczelniajgce O-ring (wymagane 2) 103388
6 tozysko 104943
7 Zebatka 104902
8 Pokrywa 108359
9 Obudowa noza 105366
10 N6z 107185
11 Sruby ustalajgce pokrywy (wymagane 2) 107222
12 Pierscien smarowania 100961
13 Pierscien dystansowy uchwytu (maty uchwyt) 101030
Pierscien dystansowy uchwytu (Srednie i duze uchwyty) 101130
14 Podpérka na kciuk 103251
15 Uchwyt (maty) 106944
Uchwyt (Sredni) 106947
Uchwyt (duzy) 106948
16 Krzywka 106602
17 Zespot ptytki krzywkowej - Zawiera wkrety montazowe 106557
17a Zestaw wkretow do montazu na ptycie (zawiera 2 wkrety) 108480
18 Ostona na palce 106589
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ZESPOL QUANTUM FLEX® X625
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Czesci serwisowe

ZESPOL QUANTUM FLEX® X625 (CIAG DALSZY)

ELEMENT OPIS NUMER CZESCI
1 Pokretto ustalajgce uchwytu 100649
2 Zespot paska Whizard® 103060
3 Smarownica kapturowa 101090

Czesci do smarownicy kapturowej
Podktadka 123523
Tylko pierscien ustalajgcy 101576
Zaréwka 163265
Podstawa i tgcznik 101089
4 Zespot ramy 107297
5 Pierscienie uszczelniajgce O-ring (wymagane 2) 103388
6 tozysko 104943
7 Zebatka 104902
8 Pokrywa ze specjalnym urzgdzeniem do obrébki ostrza 108962
9 Obudowa noza 105366
10 N6z 104835
11 Sruby ustalajgce pokrywy (wymagane 2) 107222
12 Pierscien smarowania 100961
13 Pierscien dystansowy uchwytu (maty uchwyt) 101030
Pierscien dystansowy uchwytu (Srednie i duze uchwyty) 101130
14 Podpérka na kciuk 103251
15 Uchwyt (maty) 106944
Uchwyt (Sredni) 106947
Uchwyt (duzy) 106948
16 Krzywka 106602
17 Zespot ptytki krzywkowej - Zawiera wkrety montazowe 106557
17a Zestaw wkretow do montazu na ptycie (zawiera 2 wkrety) 108480
18 Ostona na palce 106589
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ZESPOL QUANTUM FLEX® X620A
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Czesci serwisowe

ZESPOL QUANTUM FLEX® X620A (CIAG DALSZY)

ELEMENT OPIS NUMER CZESCI
1 Pokretto ustalajgce uchwytu 100649
2 Zespot paska Whizard® 103060
3 Smarownica kapturowa 101090

Czesci do smarownicy kapturowej
Podktadka 123523
Tylko pierscien ustalajgcy 101576
Zaréwka 163265
Podstawa i tgcznik 101089
4 Zespot ramy 107297
5 Pierscienie uszczelniajgce O-ring (wymagane 2) 103388
6 tozysko 104943
7 Zebatka 107215
8 Pokrywa 107216
9 Obudowa noza 107204
10 N6z 107185
11 Sruby ustalajgce pokrywy (wymagane 2) 107222
12 Pierscien smarowania 100961
13 Pierscien dystansowy uchwytu (maty uchwyt) 101030
Pierscien dystansowy uchwytu (Srednie i duze uchwyty) 101130
14 Podpérka na kciuk 103251
15 Uchwyt (maty) 106944
Uchwyt (Sredni) 106947
Uchwyt (duzy) 106948
16 Krzywka 106602
17 Zespot ptytki krzywkowej - Zawiera wkrety montazowe 106557
17a Zestaw wkretow do montazu na ptycie (zawiera 2 wkrety) 108480
18 Ostona na palce 106589
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ZESPOL QUANTUM FLEX® X750
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Czesci serwisowe

ZESPOL QUANTUM FLEX® X750 (CIAG DALSZY)

ELEMENT OPIS NUMER CZESCI
1 Pokretto ustalajgce uchwytu 100649
2 Zespot paska Whizard® 103060
3 Smarownica kapturowa 100998

Czesci do smarownicy kapturowej -
Zbiornik i podktadka 173208
Tylko pierscien ustalajgcy 101577
Podstawa i tgcznik 100999
4 Zespot ramy 107296
5 Pierscienie uszczelniajgce O-ring (wymagane 2) 103388
6 tozysko 105533
7 Zebatka 105443
8 Pokrywa 105465
9 Obudowa noza 105445
10 N6z 105042
11 Sruby ustalajgce pokrywy (wymagane 2) 188017
12 Pierscien smarowania 100961
13 Pierscien dystansowy uchwytu (maty uchwyt) 101030
Pierscien dystansowy uchwytu (Srednie i duze uchwyty) 101130
14 Podpérka na kciuk 103251
15 Uchwyt (maty) 106944
Uchwyt (Sredni) 106947
Uchwyt (duzy) 106948
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ZESPOL QUANTUM FLEX® X850
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Czesci serwisowe

ZESPOL QUANTUM FLEX® X850 (CIAG DALSZY)

ELEMENT OPIS NUMER CZESCI

1 Pokretto ustalajgce uchwytu 100649

2 Zespdt paska Whizard® 103060

3 Smarownica kapturowa 100998
Czesci do smarownicy kapturowej
Tylko pierscien ustalajgcy 101577
Zbiornik i podktadka 173208
Podstawa i fgcznik 100999

4 Zespot ramy 107296

5 Pierscienie uszczelniajgce O-ring (wymagane 2) 103388

6 tozysko 105533

7 Zebatka 105443

8 Pokrywa ze specjalnym urzadzeniem do obrébki ostrza 105488

-- Zestaw naprawczy (nie pokazano) 183474

9 Obudowa noza 105445

10 Noz 104834

11 Sruby ustalajgce pokrywy (wymagane 2) 188017

12 Pierscien smarowania 100961
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ZESPOL QUANTUM FLEX® X850 (CIAG DALSZY)
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Czesci serwisowe

ZESPOL QUANTUM FLEX® X850 (CIAG DALSZY)

ELEMENT OPIS NUMER CZESCI
13 Pierscien dystansowy uchwytu (maty uchwyt) 101030
Pierscien dystansowy uchwytu ($rednie i duze uchwyty) 101130
14 Podpdrka na kciuk 103251
15 Zestaw dysku pomiarowego (opcjonalny) X850-S 183801
(skorowaczka)

Czesci dysku pomiarowego

15a Pokretto 183791

15b Zespot ramy 183798

15¢ Sprezyna 121635

15d Zesp6t dysku 183799

16 Uchwyt (maty) 106944
Uchwyt (Sredni) 106947

Uchwyt (duzy) 106948

Instrukcja nr 108997 CzegSci serwisowe 7-29

6 listopada 2020 r. Instrukcja eksploatacji i wykaz czgéci zamiennych trymera Quantum Flex®



BETTCHER’
Industries p Inc. Czesci serwisowe

ZESPOL QUANTUM FLEX® X880-B
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P2 BETTCHER'
Czesci serwisowe .7 IndU.StrleS, Inc.

ZESPOL QUANTUM FLEX® X880-B (CIAG DALSZY)

ELEMENT OPIS NUMER CZESCI
1 Pokretto ustalajgce uchwytu 100649
2 Zespdt paska Whizard® 103060
3 Smarownica kapturowa 100998

Czesci do smarownicy kapturowej --
Tylko pierscien ustalajgcy 101577
Zbiornik i podktadka 173208
Podstawa i fgcznik 100999
4 Zespot ramy 107296
5 Pierscienie uszczelniajgce O-ring (wymagane 2) 103388
6 tozysko 105533
7 Zebatka 105443
8 Pokrywa ze specjalnym urzadzeniem do obrébki ostrza 105488
-- Zestaw naprawczy (nie pokazano) 183474
9 Zespot ogranicznika gtebokosci 183075
10 Obudowa noza 105445
11 Noz 104834
12 Sruby ustalajgce pokrywy (wymagane 2) 188017
13 Pierscienn smarowania 100961
14 Pierscien dystansowy uchwytu (maty uchwyt) 101030
Pierscien dystansowy uchwytu (Srednie i duze uchwyty) 101130
15 Podpdrka na kciuk 103251
16 Uchwyt (maty) 106944
Uchwyt ($redni) 106947
Uchwyt (duzy) 106948
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ZESPOL QUANTUM FLEX® X880-S
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P2 BETTCHER'
Czesci serwisowe .7 IndU.StrleS, Inc.

ZESPOL QUANTUM FLEX® X880-S (CIAG DALSZY)

ELEMENT OPIS NUMER CZESCI
1 Pokretto ustalajgce uchwytu 100649
2 Zespdt paska Whizard® 103060
3 Smarownica kapturowa 100998

Czesci do smarownicy kapturowej --
Tylko pierscien ustalajgcy 101577
Zbiornik i podktadka 173208
Podstawa i fgcznik 100999
4 Zespot ramy 107296
5 Pierscienie uszczelniajgce O-ring (wymagane 2) 103388
6 tozysko 105533
7 Zebatka 105443
8 Pokrywa ze specjalnym urzadzeniem do obrébki ostrza 105488
-- Zestaw naprawczy (nie pokazano) 183474
9 Zespot ogranicznika gtebokosci 183076
10 Obudowa noza 105445
11 Noz 104834
12 Sruby ustalajgce pokrywy (wymagane 2) 188017
13 Pierscienn smarowania 100961
14 Pierscien dystansowy uchwytu (maty uchwyt) 101030
Pierscien dystansowy uchwytu (Srednie i duze uchwyty) 101130
15 Podpdrka na kciuk 103251
16 Uchwyt (maty) 106944
Uchwyt ($redni) 106947
Uchwyt (duzy) 106948
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ZESPOL QUANTUM FLEX® X1850
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Czesci serwisowe

ZESPOL QUANTUM FLEX® 1850 (CIAG DALSZY)

ELEMENT OPIS NUMER CZESCI

1 Pokretto ustalajgce uchwytu 100649

2 Zespdt paska Whizard® 103060

3 Smarownica kapturowa 100998
Czesci do smarownicy kapturowej
Tylko pierscien ustalajgcy 101577
Zbiornik i podktadka 173208
Podstawa i fgcznik 100999

4 Zespot ramy 107296

5 Pierscienie uszczelniajgce O-ring (wymagane 2) 103388

6 tozysko 105533

7 Zebatka 105443

8 Pokrywa ze specjalnym urzadzeniem do obrébki ostrza 105489

-- Zestaw naprawczy (nie pokazano) 183476

9 Obudowa noza 105445

10 Noz 105497

11 Sruby ustalajgce pokrywy (wymagane 2) 188017

12 Pierscien smarowania 100961
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ZESPOL QUANTUM FLEX® X1850 (CIAG DALSZY)
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Czesci serwisowe

ZESPOL QUANTUM FLEX® X1850 (CIAG DALSZY)

ELEMENT OPIS NUMER CZESCI
13 Pierscien dystansowy uchwytu (maty uchwyt) 101030
Pierscien dystansowy uchwytu ($rednie i duze uchwyty) 101130
14 Podpdrka na kciuk 103251
15 Zestaw dysku pomiarowego (opcjonalny) X1850-K 184479

Czesci dysku pomiarowego

15a Pokretto 183791
15b Zespot ramy 183798
15¢ Sprezyna 121635
15d Zespot dysku 184481
16 Uchwyt (maty) 106944

Uchwyt (Sredni) 106947

Uchwyt (duzy) 106948
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ZESPOL QUANTUM FLEX® X1880
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P2 BETTCHER'
Czesci serwisowe .7 IndU.StrleS, Inc.

ZESPOL QUANTUM FLEX® X1880 (CIAG DALSZY)

ELEMENT OPIS NUMER CZESCI
1 Pokretto ustalajgce uchwytu 100649
2 Zespdt paska Whizard® 103060
3 Smarownica kapturowa 100998

Czesci do smarownicy kapturowej --
Tylko pierscien ustalajgcy 101577
Zbiornik i podktadka 173208
Podstawa i fgcznik 100999
4 Zespot ramy 107296
5 Pierscienie uszczelniajgce O-ring (wymagane 2) 103388
6 tozysko 105533
7 Zebatka 105443
8 Pokrywa ze specjalnym urzadzeniem do obrébki ostrza 105489
-- Zestaw naprawczy (nie pokazano) 183476
9 Zespot ogranicznika gtebokosci 183077
10 Obudowa noza 105445
11 Noz 105497
12 Sruby ustalajgce pokrywy (wymagane 2) 188017
13 Pierscienn smarowania 100961
14 Pierscien dystansowy uchwytu (maty uchwyt) 101030
Pierscien dystansowy uchwytu (Srednie i duze uchwyty) 101130
15 Podpdrka na kciuk 103251
16 Uchwyt (maty) 106944
Uchwyt ($redni) 106947
Uchwyt (duzy) 106948
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ZESPOL QUANTUM FLEX® X1000
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Czesci serwisowe

ZESPOL QUANTUM FLEX® X1000 (CIAG DALSZY)

ELEMENT OPIS NUMER CZESCI

1 Pokretto ustalajgce uchwytu 100649

2 Zespdt paska Whizard® 103060

3 Smarownica kapturowa 100998
Czesci do smarownicy kapturowej
Tylko pierscien ustalajgcy 101577
Zbiornik i podktadka 173208
Podstawa i fgcznik 100999

4 Zespot ramy 107295

5 Pierscienie uszczelniajgce O-ring (wymagane 2) 103388

6 tozysko 105533

7 Zebatka 105502

8 Pokrywa ze specjalnym urzgdzeniem do obrdbki ostrza 105529

-- Zestaw naprawczy (nie pokazano) 183477

9 Obudowa noza 105505

10 Noz 104881

11 Sruby ustalajgce pokrywy (wymagane 2) 101046

12 Pierscien smarowania 100961
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ZESPOL. QUANTUM FLEX® X1000 (CIAG DALSZY)
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Czesci serwisowe

ZESPOL QUANTUM FLEX® X1000 (CIAG DALSZY)

ELEMENT OPIS NUMER CZESCI

13 Pierscien dystansowy uchwytu (maty uchwyt) 101030
Pierscien dystansowy uchwytu (Srednie i duze uchwyty) 101130

14 Podpérka na kciuk 103251

15 Zestaw dysku pomiarowego (opcjonalny) -
X1000-S (Skérowaczka) 183792
X1000-F (Do zdejmowania ttuszczu) 183793
X1000-N (Specjalne) 184365

Czesci dysku pomiarowego

15a Pokretto 183791
15b Zespot ramy 183784
15¢ Sprezyna 121635
15d Zespot dysku (S) 183787
Zespot dysku (F) 183788
Zespot dysku (N) 184367
16 Uchwyt (maty) 106944
Uchwyt (Sredni) 106947
Uchwyt (duzy) 106948
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 BETTCHER®
Industries p Inc. Czesci serwisowe

ZESPOL QUANTUM FLEX® X1300
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Czesci serwisowe

ZESPOL QUANTUM FLEX® X1300 (CIAG DALSZY)

ELEMENT OPIS NUMER CZESCI

1 Pokretto ustalajgce uchwytu 100649

2 Zespdt paska Whizard® 103060

3 Smarownica kapturowa 100998
Czesci do smarownicy kapturowej
Tylko pierscien ustalajgcy 101577
Zbiornik i podktadka 173208
Podstawa i fgcznik 100999

4 Zespot ramy 107295

5 Pierscienie uszczelniajgce O-ring (wymagane 2) 103388

6 tozysko 105533

7 Zebatka 105502

8 Pokrywa ze specjalnym urzgdzeniem do obrdbki ostrza 105531

-- Zestaw naprawczy (nie pokazano) 183478

9 Obudowa noza 105505

10 Noz 104882

11 Sruby ustalajgce pokrywy (wymagane 2) 101046

12 Pierscien smarowania 100961
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15b
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Czesci serwisowe

ZESPOL. QUANTUM FLEX® X1300 (CIAG DALSZY)

ELEMENT OPIS NUMER CZESCI

13 Pierscien dystansowy uchwytu (maty uchwyt) 101030
Pierscien dystansowy uchwytu ($rednie i duze uchwyty) 101130

14 Podpdrka na kciuk 103251

15 Zestaw dysku pomiarowego (opcjonalny) -
X1300-S (Skoérowaczka) 183794
X1300-F (Do zdejmowania ttuszczu) 183795
X1300-K (Kebab) 184993

Czesci dysku pomiarowego

15a Pokretto 183791
15b Zespobt ramy 183784
15¢ Sprezyna 121635
15d Zespot dysku (S) 183789
Zespot dysku (F) 183790
Zespot dysku (K) 184994
16 Uchwyt (maty) 106944
Uchwyt (Sredni) 106947
Uchwyt (duzy) 106948
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ZESPOL QUANTUM FLEX® X1400
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P2 BETTCHER'
Czesci serwisowe .7 IndU.StrleS, Inc.

ZESPOL QUANTUM FLEX® X1400 (CIAG DALSZY)

ELEMENT OPIS NUMER CZESCI
1 Pokretto ustalajgce uchwytu 100649
2 Zespdt paska Whizard® 103060
3 Smarownica kapturowa 100998

Czesci do smarownicy kapturowej -
Tylko pierscien ustalajgcy 101577
Zbiornik i podktadka 173208
Podstawa i fgcznik 100999
4 Zespobt ramy 107295
5 Pierscienie uszczelniajgce O-ring (wymagane 2) 103388
6 tozysko 105533
7 Zebatka 105502
8 Pokrywa ze specjalnym urzgdzeniem do obrdbki ostrza 105531
-- Zestaw naprawczy (nie pokazano) 183478
9 Zespot ogranicznika gtebokosci 183159
10 Obudowa noza 105505
11 N6z 104882
12 Sruby ustalajgce pokrywy (wymagane 2) 101046
13 Pierscien smarowania 100961
14 Pierscien dystansowy uchwytu (maty uchwyt) 101030
Pierscien dystansowy uchwytu (Srednie i duze uchwyty) 101130
15 Podpdrka na kciuk 103251
16 Uchwyt (maty) 106944
Uchwyt (Sredni) 106947
Uchwyt (duzy) 106948
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ZESPOL QUANTUM FLEX® X1500
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Czesci serwisowe .7 IndU.StrleS, Inc.

ZESPOL QUANTUM FLEX® X1500 (CIAG DALSZY)

ELEMENT OPIS NUMER CZESCI
1 Pokretto ustalajgce uchwytu 100649
2 Zespdt paska Whizard® 103060
3 Smarownica kapturowa 100998

Czesci do smarownicy kapturowej -
Tylko pierscien ustalajgcy 101577
Zbiornik i podktadka 173208
Podstawa i fgcznik 100999
4 Zespobt ramy 107295
5 Pierscienie uszczelniajgce O-ring (wymagane 2) 103388
6 tozysko 105533
7 Zebatka 105502
8 Pokrywa ze specjalnym urzgdzeniem do obrdbki ostrza 105529
-- Zestaw naprawczy (nie pokazano) 183477
9 Zespot ogranicznika gtebokosci 183160
10 Obudowa noza 105505
11 N6z 104881
12 Sruby ustalajgce pokrywy (wymagane 2) 101046
13 Pierscien smarowania 100961
14 Pierscien dystansowy uchwytu (maty uchwyt) 101030
Pierscien dystansowy uchwytu (Srednie i duze uchwyty) 101130
15 Podpdrka na kciuk 103251
16 Uchwyt (maty) 106944
Uchwyt (Sredni) 106947
Uchwyt (duzy) 106948
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CzeSci serwisowe

ZESPOL UKLADU PRZENIESIENIA NAPEDU WHIZARD
QUANTUM® - TYLKO MALE NARZEDZIA

DO UZYTKU Z UKLADAMI NAPEDOWYMI WHIZARD QUANTUM®

Ve, 9 - MALA
7 KONCOWKA
/75 ) UKLADU
e ' NAPEDZAJACEGO

9 -DUZA KONCOWKA
UKtADU
NAPEDZAJACEGO
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PP BETTCHER®
144 Industries, Inc.

ZESPOL UKLADU PRZENIESIENIA NAPEDU WHIZARD
QUANTUM® - TYLKO MALE NARZEDZIA (CIAG DALSZY)

Czesci serwisowe

DO UZYTKU Z UKLADAMI NAPEDOWYMI WHIZARD QUANTUM®

ELEMENT BEZ MOZLIWOSCI Z MOZLIWOSCIA
ROZLACZANIA ROZLACZANIA
48 60 84 48 60 84
Kompletny zespdt uktadu przeniesienia napedu o 107129 107130 107131 - - -
duzej srednicy (Obejmuje 1, 2, 5, 6)
Kompletny zespdt uktadu przeniesienia napedu o -- -- -- 107132 107133 107134
duzej srednicy (Obejmuje 1, 3, 4, 5, 6)
Kompletny zespdt uktadu przeniesienia napedu o 107117 107118 - - - -
matej $rednicy (Obejmuje 1, 2, 5, 6)
Kompletny zespdt uktadu przeniesienia napedu o -- -- -- 107119 107120 --
matej $rednicy (Obejmuje 1, 3, 4, 5, 6)
1 Uktad przeniesienia napedu 100618 100619 102551 100618 100619 102551
Whizard Quantum® o duzej
Srednicy
1 Uktad przeniesienia napedu 102367 102368 -- 102367 102368 --
Whizard Quantum® o matej
Srednicy
2 Kotnierz zatrzasku 100711 100711 100711 -- --
3 Kotnierz roztgczajgcy -- -- -- 101057 101057 101057
4 Dzwignia roztgczajgca -- -- -- 183108 183108 183108
5 Plastikowa podkitadka 100713 100713 100713 100713 100713 100713
6 Kompletny zespét uktadu 100157 100157 100157 100157 100157 100157
napedzajgcego
7 Zespot cylindra ukfadu 101138 101138 101138 101138 101138 101138
napedzajgcego
8 Watek uktadu napedzajgcego 100821 100821 100821 100821 100821 100821
9 Koncoéwka uktadu 104275 104275 104275 104275 104275 104275
napedzajgcego (mate
narzedzia)
10 Narzedzie do demontazu watu 101252 101252 101252 101252 101252 101252
uktadu napedzajgcego
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Industries, Inc.

CzeSci serwisowe

ZESPOL UKLADU PRZENIESIENIA NAPEDU WHIZARD
QUANTUM® - TYLKO DUZE NARZEDZIA

DO UZYTKU Z UKLADAMI NAPEDOWYMI WHIZARD QUANTUM®

e 9 - MALA
173 KONCOWKA
(73 ) UKLADU
177 / NAPEDZAJACEGO

9 -DUZA KONCOWKA
UKLADU
NAPEDZAJACEGO
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PP BETTCHER®
144 Industries, Inc.

ZESPOL UKLADU PRZENIESIENIA NAPEDU WHIZARD
QUANTUM® - TYLKO DUZE NARZEDZIA (CIAG DALSZY)

Czesci serwisowe

DO UZYTKU Z UKLADAMI NAPEDOWYMI WHIZARD QUANTUM®

ELEMENT BEZ MOZLIWOSCI Z MOZLIWOSCIA
ROZLACZANIA ROZLACZANIA
48 60 84 48 60 84
Kompletny zespdt uktadu przeniesienia napedu o 101051 101054 102671 - - -
duzej srednicy (Obejmuje 1, 2, 5, 6)
Kompletny zespdt uktadu przeniesienia napedu o - - - 101055 101056 102672
duzej srednicy (Obejmuje 1, 3, 4, 5, 6)
Kompletny zespdt uktadu przeniesienia napedu o 102755 102756 - - - -
matej $rednicy (Obejmuje 1, 2, 5, 6)
Kompletny zespét uktadu przeniesienia napedu o -- -- -- 102758 102760 --
matej $rednicy (Obejmuje 1, 3, 4, 5, 6)
1 Uktad przeniesienia napedu 100618 100619 102551 100618 100619 102551
Whizard Quantum® o duzej
Srednicy
1 Uktad przeniesienia napedu 102367 102368 -- 102367 102368 --
Whizard Quantum® o matej
Srednicy
2 Kotnierz zatrzasku 100711 100711 100711 -- --
3 Kotnierz roztgczajgcy -- -- -- 101057 101057 101057
4 Dzwignia roztgczajgca -- -- -- 183108 183108 183108
5 Plastikowa podkitadka 100713 100713 100713 100713 100713 100713
6 Kompletny zespét uktadu 100709 100709 100709 100709 100709 100709
napedzajgcego
7 Zespot cylindra ukfadu 101138 101138 101138 101138 101138 101138
napedzajgcego
8 Watek uktadu napedzajgcego 100821 100821 100821 100821 100821 100821
9 Koncoéwka uktadu 100305 100305 100305 100305 100305 100305
napedzajgcego (duze
narzedzia)
10 Narzedzie do demontazu watu 101252 101252 101252 101252 101252 101252
uktadu napedzajgcego
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Industries p Inc. Czesci serwisowe

ZESPOL WALKA GIETKIEGO 3/16” | OBUDOWY WHIZARD® -
TYLKO MALE NARZEDZIA

DO UZYTKU Z SILNIKAMI NAPEDOWYMI UN-84 | ULTRA

6 - ZESPOL UKLADU
NAPEDZAJACEGO
MALEGO NARZEDZIA -
,S” WSKAZUJE MALY
WALEK GIETKI 3/16”

6 - ZESPOL. UKLADU 6 -ZESPOt. UKLADU
NAPEDZAJACEGO NAPEDZAJACEGO
MALEGO NARZEDZIA DUZEGO NARZEDZIA
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ZESPOL WALKA GIETKIEGO 3/16” | OBUDOWY WHIZARD® -

TYLKO MALE NARZEDZIA (CIAG DALSZY)
DO UZYTKU Z SILNIKAMI NAPEDOWYMI UN-84 | ULTRA

SE2 oz oS Zozmosen
48 60 84 48 60 84
Kompletny zespot obudowy (Obejmuije 1, 2, 4, 5) 107150 107151 107152 | - | - | e
Kompletny zespét obudowy (Obejmuje 1,4,5,7, |  —— | == | - 107153 107154 107155
8)
1 Zespot obudowy 183491 183492 183493 183491 183492 183493
2 Kotnierz zatrzasku obudowy 105386 105386 105386 | - | @ | -
3 Watek gietki 183661 183662 183832 183661 183662 183832
4 Podktadka nylonowa 123314 123314 123314 123314 123314 123314
Zespot koncowki napedu 104338 104338 104338 104338 104338 104338
(Obejmuje elementy 5 i 6)
5 Podzespét napedu 183129 183129 183129 183129 183129 183129
6 Zespot napedu (mate 105391 105391 105391 105391 105391 105391
narzedzia)
7 Kotnierz mocujacy dzwigni | --—— | = | e 105418 105418 105418
8 Dzwignia roztgczajgca @ | @ - | eem | e 183108 183108 183108

OGLOSZENIE

Wat elastyczny Whizard® Series Il oraz zespotly oston nie sa kompatybilne
z narzedziami Quantum Flex ®. Przed uzyciem walu elastycznego

Whizard® Series Il oraz zespotéw oston z narzedziami Quantum Flex ®
nalezy dokona¢ ich przeksztalcenia.

W CELU PRZEKSZTALCENIA ZESPOLU WALKA GIETKIEGO | OBUDOWY SERIl Il

WHIZARD® DO UZYTKU Z NARZEDZIAMI QUANTUM FLEX®:

W celu przeksztatcenia istniejgcego watka zespotu walka gietkiego i obudowy bez elementu

rozlaczajacego, ktory byt poprzednio wykorzystywany do napedzania narzgdzia Whizard® Serii I,
wystarczy wymieni¢ kotnierz zatrzasku obudowy o numerze czegsci 183111 na element o numerze

105386. Jesli dotychczas korzystano z zespotu watka gietkiego i obudowy z elementem rozlgczanym,
nalezy wymieni¢ kotnierz montazowy dZzwigni o numerze czesci 183110 na element o numerze 105418.
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ZESPOL WALKA GIETKIEGO 1/4” | OBUDOWY WHIZARD® -
TYLKO MALE NARZEDZIA

DO UZYTKU Z SILNIKAMI NAPEDOWYMI UN-84 | ULTRA

6 - ZESPOL UKLADU
NAPEDZAJACEGO
MALEGO NARZEDZIA -
,S” WSKAZUJE MALY

WALEK GIETKI 3/16”

6 - FESPOL. UKLADU 6 -ZESPOL. UKLADU
NAPEDZAJACEGO NAPEDZAJACEGO
MALEGO NARZEDZIA DUZEGO NARZEDZIA
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ZESPOL WALKA GIETKIEGO 1/4” | OBUDOWY WHIZARD® -
TYLKO MALE NARZEDZIA (CIAG DALSZY)

DO UZYTKU Z SILNIKAMI NAPEDOWYMI UN-84 | ULTRA

ELEMENT OPIS BEZ MOZLIWOSCI ROZLACZANIA Z MOZLIWOSCIA ROZLACZANIA
48 60 73 84 48 60 73 84
Kompletny zespot obudowy (Obejmuje 107156 107157 107158 107159 |  ———- | | e e
1,2,4,5)
Kompletny zespot obudowy (Obejmuje | - | === |  —eem | e 107160 107161 107162 107163
1,4,5,7,8)
1 Zespot obudowy 183771 183772 103498 183773 183771 183772 103498 183773
2 Kotnierz zatrzasku 105386 105386 105386 105386 | - | | e
obudowy
3 Watek gigtki 183837 183838 103504 183839 183837 183838 103504 183839
4 Podktadka nylonowa 123314 123314 123314 123314 123314 123314 123314 123314
Zespot koncowki 105441 105441 105441 105441 105441 105441 105441 105441
napedu
(Obejmuje elementy 5
i 6)
5 Podzespdt napedu 183129 183129 183129 183129 183129 183129 183129 183129
6 Zespot napedu (mate 104355 104355 104355 104355 104355 104355 104355 104355
narzedzia)
7 Kotnierz mocujgcy | - | - | eeee | e 105418 105418 105418 105418
dzwigni
8 Dzwignia | e | e | e e 183108 183108 183108 183108
roztgczajgca

OGLOSZENIE

Wat elastyczny Whizard® Series Il oraz zespoly oston nie sg kompatybilne z
narzedziami Quantum Flex ®. Przed uzyciem watu elastycznego Whizard® Series Il

oraz zespoléw oston z narzedziami Quantum Flex ® nalezy dokonaé ich
przeksztatcenia.

W CELU PRZEKSZTALCENIA ZESPOLU WALKA GIETKIEGO | OBUDOWY SERIl Il

WHIZARD® DO UZYTKU Z NARZEDZIAMI QUANTUM FLEX®:

W celu przeksztatcenia istniejgcego watka zespotu walka gietkiego 1 obudowy bez elementu

roztaczajacego, ktory byt poprzednio wykorzystywany do napedzania narzedzia Whizard® Serii I1,
wystarczy wymieni¢ kotnierz zatrzasku obudowy o numerze czegsci 183111 na element o numerze

105386. Jesli dotychczas korzystano z zespotu watka gigtkiego i obudowy z elementem roztgczanym,
nalezy wymieni¢ kotnierz montazowy dzwigni o numerze czg¢sci 183110 na element o numerze 105418.
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ZESPOL WALKA GIETKIEGO | OBUDOWY WHIZARD® - TYLKO
DUZE NARZEDZIA

DO UZYTKU Z SILNIKAMI NAPEDOWYMI UN-84 | ULTRA

6 - ZESPOL UKLADU
NAPEDZAJACEGO
MALEGO NARZEDZIA -
»S” WSKAZUJE MALY
WALEK GIETKI 3/16”

6 - ZESPOL UKLADU 6 -ZESPOL. UKLADU
NAPEDZAJACEGO NAPEDZAJACEGO
MALEGO NARZEDZIA DUZEGO NARZEDZIA
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ZESPOL WALKA GIETKIEGO | OBUDOWY WHIZARD® - TYLKO

DUZE NARZEDZIA (CIAG DALSZY)
DO UZYTKU Z SILNIKAMI NAPEDOWYMI UN-84 | ULTRA

SE2 oz oS Zozmosen
48 60 84 48 60 84
Kompletny zespot obudowy (Obejmuije 1, 2, 4, 5) 106949 106950 106955 | - | = | e
Kompletny zespét obudowy (Obejmuje 1,4,5,7, |  —— | == | - 106961 106962 106977
8)
1 Zespbt obudowy 183771 183772 183773 183771 183772 183773
2 Kotnierz zatrzasku obudowy 105386 105386 105386 | - | @ | -
3 Watek gietki 183837 183838 183839 183837 183838 183839
4 Podktadka nylonowa 123314 123314 123314 123314 123314 123314
Zespot koncowki napedu 183099 183099 183099 183099 183099 183099
(Obejmuje elementy 5 i 6)
5 Podzespét napedu 183129 183129 183129 183129 183129 183129
6 Zespot uktadu napedzajacego 183101 183101 183101 183101 183101 183101
(duze narzedzia)
7 Kotnierz mocujacy dzwigni | --—— | = | e 105418 105418 105418
8 Dzwignia roztgczajgca @ | @ - | eem | e 183108 183108 183108

OGLOSZENIE

Wat elastyczny Whizard® Series Il oraz zespotly oston nie sa kompatybilne
z narzedziami Quantum Flex ®. Przed uzyciem walu elastycznego

Whizard® Series Il oraz zespotéw oston z narzedziami Quantum Flex ®
nalezy dokona¢ ich przeksztalcenia.

W CELU PRZEKSZTALCENIA ZESPOLU WALKA GIETKIEGO | OBUDOWY SERIl Il

WHIZARD® DO UZYTKU Z NARZEDZIAMI QUANTUM FLEX®:

W celu przeksztatcenia istniejgcego watka zespotu walka gietkiego 1 obudowy bez elementu

roztaczajacego, ktory byt poprzednio wykorzystywany do napedzania narzedzia Whizard® Serii I1,
wystarczy wymieni¢ kotnierz zatrzasku obudowy o numerze cz¢éci 183111 na element o numerze

105386. Jesli dotychczas korzystano z zespolu walka gigtkiego 1 obudowy z elementem roztgczanym,
nalezy wymieni¢ kotnierz montazowy dzwigni o numerze cze¢sci 183110 na element o numerze 105418.
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OPCJONALNA REKOJESC
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OPCJONALNA REKOJESC (CIAG DALSZY)

ELEMENT OPIS NUMER CZESCI ILOSC
Zestaw rekojesci (zawiera elementy 1-8) 107280
1 Pierscien zaciskowy 101131 1
2 Rekojes¢ 183622 1
3 Sruba z tbem szesciokatnym i podktadkg 183623 1
4 Nakretka szesciokgtna z kotnierzem 183633 1
5 Rekojes¢ (mata) 183042 1
6 Zespot podtokietnika 183624 1
7 Zespot paska podtokietnika 183630 1
8 Zespot pokretta 183626 1
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ROWNIEZ DOSTEPNE

Srodek czyszczacy

NUMER

CZESCI

OPIS

184331 WYSOKOWYDAJNY SRODEK CZYSZCZACY EXTRA®
(CASE - cztery stoiki po ok. 3,8 | - 1 galon)
184332 WYSOKOWYDAJNY SRODEK CZYSZCZACY EXTRA® (OK.

3,8 L-1GALON)

Sprzet do czyszczenia

NUMER

CcZESCI OPIS
184334 Zestaw do czyszczenia koncowki roboczej (zawiera
nastepujace elementy)
-- 184335 Szpikulec do czyszczenia kohcowki roboczej
-- 184336 Szczotka reczna ze stali nierdzewne;j
-- 184337 Szczotka do skrobania
-- 184338 Szczotka do rur o $rednicy 1-1/2”
-- 184339 Rura o srednicy 1/2”
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ROWNIEZ DOSTEPNE (CIAG DALSZY)

Smarowanie i sprzet do smarowania

e

173519 | Zestaw do konserwaciji obudowy Duralite® (Spray WhizLube)

102609 | Wkiad wysokowydajnego smaru Whizard Quantum® - 382,7 g (13,5 ungiji)

103271 Wktad wysokowydajnego smaru Whizard Quantum® - 382,7 g (30 uncji) - 30 sztuk
w opakowaniu

184282 Tubka smaru Max-Z-Lube - 113,4 g (4 uncje)

102612 | Wktad wysokowydajnego smaru Whizard Quantum® - wiaderko ok. 15,7 kg (35
funtow)

113415 Smarownik

102273 Mocowanie smarowe

103603 Olej mineralny ok. 0,47 | (1 pinta)
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ROWNIEZ DOSTEPNE (CIAG DALSZY)

Opcjonalne noze i ostona palcow - niski profil

NUMER OPIS

CZESCI

105541 N6z zgbkowany X1000 / X1500

105542 N6z zgbkowany X1300 / X1400

107053 N6z zgbkowany X1850

107521 N6z zgbkowany X350

107645 N6z zgbkowany X620

107649 N6z zgbkowany X500

107650 N6z zgbkowany X750

105098 X350LP Ostrza niskoprofilowe

105547 X500LP Ostrza niskoprofilowe

104812 X620LP Ostrza niskoprofilowe

107651 X750LP Ostrza niskoprofilowe

108509 os£ona na palce - niskoprofilowe
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ROWNIEZ DOSTEPNE (CIAG DALSZY)

Sprzet do ostrzenia noza i obrobki

NUMER OPIS

CZESCI

100655 Specjalna osetka (mata)
100660 Specjalna osetka (duza)

100641 Specijalna stalka Whizard® (mate narzedzia)
100642 | Specjalna stalka Whizard® (duze narzedzia)
100650 Ostrzatka ceramiczna

107237 | X350 Whizard® EdgeMaster™

163074 | X360 Whizard® EdgeMaster™

107238 | X440 Whizard® EdgeMaster™

163077 | X500 Whizard® EdgeMaster™

163072 | X505 Whizard® EdgeMaster™

163079 | X620 Whizard® EdgeMaster™

163073 | X625 Whizard® EdgeMaster™

102976 | X750 Whizard® EdgeMaster™

163071 | X850 / X880 Whizard® EdgeMaster™
185682 | X1850 / X1880 Whizard® EdgeMaster™
163069 | X1000 / X1500 Whizard® EdgeMaster™
163070 | X1300 / X1400 Whizard® EdgeMaster™
122740 | Rolka pozycjonujgca do EdgeMaster™

Instrukcja nr 108997 Czgéci serwisowe
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ROWNIEZ DOSTEPNE (CIAG DALSZY)

Sprzet do ostrzenia noza i obrébki (cigg dalszy)

NUMER

CZESCI

OPIS

107254 | X350 Bettcher® EZ Edge

183928 | X360 Bettcher® EZ Edge

107255 | X440 Bettcher® EZ Edge

183907 | X500 Bettcher® EZ Edge

183927 | X505 Bettcher® EZ Edge

183892 | X620 Bettcher® EZ Edge

183926 | X625 Bettcher® EZ Edge

102988 | X750 Bettcher® EZ Edge

183925 | X850 / X880 Bettcher® EZ Edge
185683 | X1850 / X1880 Bettcher® EZ Edge
173322 | X1000 / X1500 Bettcher® EZ Edge
173298 | X1300 / X1400 Bettcher® EZ Edge

Pokrywy i ograniczniki gtebokosci

NUMER

CZESCI

OPIS

107242 Ogranicznik gtebokosci X505
107178 Ogranicznik gtebokosci X625
173347 Zestawu urzgdzeh do regulacji ogranicznika gtebokosci X880
SiB
173348 Zestawu urzadzen do regulacji ogranicznika gtebokosci
X1400 i X1500
183801 Zestaw glebokosciomierza X850-S (Skinner)
107166 Pokrywa do drobiu X350 / X360 / X440 / X500 / X564 / X620
107183 Zespot pokrywy do drobiu X505 / X625
7-68 Czedci serwisowe Instrukcja nr 108997

Instrukcja eksploatacji i wykaz czesci zamiennych trymera Quantum Flex®

6 listopada 2020 r.



Czesci serwisowe

ROWNIEZ DOSTEPNE (CIAG DALSZY)

Narzedzia

NUMER OPIS

CZESCI

183900 Zestaw klucza dynamometrycznego

107330 Narzedzie do demontazu tozyska (mate narzedzie)

184983 Narzedzie do demontazu tozyska (duze narzedzie)
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Informacje kontaktowe i na temat dokumentu

ADRES DO KONTAKTU | NUMER TELEFONU

Aby uzyska¢ dodatkowe informacje, pomoc techniczng i1 czgsci zamienne, nalezy skontaktowac si¢ z
regionalnym kierownikiem, dystrybutorem lub przedstawicielem firmy Bettcher:

Bettcher Industries, Inc. BETTCHER GmbH

P.O. Box 336 Pilatusstrasse 4

Vermilion, Ohio 44089 CH-6036 Dierikon

USA SZWAJCARIA

Tel.: +1 440/965-4422 Tel.: +011-41-41-348-0220
Nr faksu: +1 440/328-4535 Faks: +011-41-41-348-0229

Bettcher do Brasil Comércio de Maquinas Ltda.
Av. Fagundes Filho, 145 Cj 101/102 - Sao Judas
Sao Paulo - SP

CEP 04304-010 - BRASIL

Tel.: +55 11 4083 2516

Nr faksu: +55 11 4083 2515

IDENTYFIKACJA DOKUMENTU

Kopie niniejszej Instrukcji eksploatacji mozna zamowi¢ podajac numer identyfikacyjny dokumentu jak
wyszczegolniono ponizej:

Identyfikator dokumentu: Instrukcja nr 108997

Opis dokumentu: Instrukcja eksploatacji i wykaz czgéci zamiennych
dla trymera Quantum Flex®

Wydano: Data: 22 czerwca 2018 1.

Instrukcje eksploatacji trymeréw Quantum Flex® mozna uzyskaé poprzez przestanie oznaczenia modelu
narzgdzia.

OPROGRAMOWANIE | POWIELANIE

Aby uzyska¢ dodatkowe informacje, nalezy skontaktowac si¢ z lokalnym przedstawicielem lub:

Bettcher Industries, Inc.
Asystent administracyjny/Wydziat inZynieryjny
PO Box 336
Vermilion, Ohio 44089
USA
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	Regulacja opcjonalnej podpórki na kciuk i uchwytu (ciąg dalszy)
	• Podnieść trymer Quantum Flex®.
	• Poluzować pokrętło ustalające uchwytu, aby wyciągnąć uchwyt do tyłu i odłączyć go od wypustów ramy.
	• Pociągnąć podpórkę na kciuk do tyłu, aby odłączyć od wypustów ramy.
	• Obrócić podpórkę na kciuk do nowego położenia i popchnąć ją do przodu, aby złączyła się z wypustami.
	Przygotowanie do pracy

	Regulacja opcjonalnej podpórki na kciuk i uchwytu (ciąg dalszy)
	• Obrócić uchwyt do nowej pozycji i popchnąć go do przodu, aby zaczepić go o wypustki ramy.
	• Dokręcić pokrętło ustalające uchwytu.
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	• Wkręcić pokrętło ustalające uchwytu.
	• Umieścić przelotkę podstawowego paska na gwincie smarownicy kapturowej.
	• Wkręcić smarownicę kapturową na pierścień smarowania.
	• Używając pierścienia dostosować długość paska.

	Opcjonalny dysk ograniczający głębokość i jego montaż
	Opcjonalny dysk ograniczający głębokość do modeli: X850, X1850, X1000 i X1300
	• Wsunąć dysk ograniczający w dół, wzdłuż rowków nakładki tak, aby zatrzasnąć zaczepy dysku.
	• Ostateczną regulację wysokości można wykonać po zamontowaniu ostrza.
	• Dokręcić dwie śruby mocujące

	Regulowany ogranicznik głębokości tylko do modeli: X880 (S i B), X1880, X1400 i X1500
	• Wsunąć ogranicznik głębokości w dół, wzdłuż rowków nakładki tak, aby zatrzasnąć zaczepy ogranicznika.
	• Ostateczną regulację wysokości można wykonać po zamontowaniu ostrza.
	• Dokręcić dwie śruby mocujące

	Opcjonalny zestaw rękojeści
	• Poluzować pokrętło ustalające rękojeści, pierścień zaciskowy, śrubę i nakrętkę.
	• Pociągnąć rękojeść i pierścień zaciskowy do tyłu, aby odłączyć je od wypustów ramy.
	• Obrócić pierścień zaciskowy i rękojeść do nowego położenia.
	• Popchnąć, aby zaczepić o wypusty ramy.
	• Dokręcić śrubę i nakrętkę pierścienia zaciskowego oraz pokrętło ustalające rękojeści.
	• Dzięki dwóm parom zatrzasków dostępne są dwa poziomy regulacji.
	• Należy wybrać najbardziej komfortową pozycję.

	Mocowanie trymera Quantum Flex® do układu przeniesienia napędu Whizard Quantum® lub wałka giętkiego Whizard ® i zespołu obudowy
	Rozłączana obudowa
	• Przytrzymać trymer w dłoni, w której będzie znajdować się podczas pracy, a drugą dłonią chwycić układ przeniesienia napędu Whizard Quantum® lub wałek giętki Whizard® oraz zespół obudowy i przez pokrętło ustalające uchwytu wep...
	• Dźwignia odłączania obraca się swobodnie wokół uchwytu.
	• Ustawić dźwignię rozłączania w obszarze z wycięciami. Lekko rozluźnić palce dłoni trzymającej trymer. Popchnąć układ przeniesienia napędu lub wałek giętki do środka, a dłonią służącą do obsługi urządzenia przytrzymać dź...
	• Sprawdzić, czy dźwignia została całkowicie i płasko osadzona w rowku.
	• Zwolnić dźwignię, a obudowa powinna odskoczyć i zatrzymać ruch obrotowy noża. Silnik pozostanie uruchomiony.


	Mocowanie trymera Quantum Flex® do układu przeniesienia napędu Whizard Quantum® lub wałka giętkiego Whizard ® i zespołu obudowy (ciąg dalszy)
	Modele nierozłączane
	• Przytrzymać trymer Quantum Flex® w dłoni służącej do obsługi urządzenia.
	• Drugą dłonią chwycić układ przeniesienia napędu Whizard Quantum® lub zespół obudowy wałka giętkiego Whizard® i wepchnąć ją przez pokrętło ustalające uchwytu.
	• Wepchnąć układ przeniesienia napędu lub wałek giętki i zespół obudowy aż oba wcięcia znajdą się na właściwym miejscu. Będą słyszalne dwa (2) kliknięcia.

	Montaż układ przeniesienia napędu Whizard Quantum® w module napędowym Whizard Quantum®
	Instalacja układu przeniesienia napędu Whizard Quantum® w rozłączanym korpusie
	Mocowanie wałka giętkiego Whizard® i zespołu obudowy w module napędowym Whizard® UN-84 lub Whizard® Ultra
	Zainstalować wałek giętki Whizard® i zespół obudowy modułu napędowego
	Zamontować wałek giętki i zespół obudowy w rozłączanym korpusie poprzez podniesienie kołnierza rozłączającego i włożenie końcówki adaptera wałka giętkiego oraz obudowy do rozłączanego korpusu. Może zaistnieć konieczność obróce...
	ZAWARTOŚĆ TEGO ROZDZIAŁU
	Instrukcja eksploatacji
	Obróbka krawędzi noża
	Obrabianie krawędzi dla modeli: X360, X505, X850, X880, X1850, X1880, X1000, X1300, X1400 i X1500
	• Trzymać specjalną stalkę Whizard na dolnej krawędzi ostrza noża, skierować końcówkę roboczą w dół lub w kierunku od siebie, a urządzenie trzymać w dłoni, która zwykle służy do jego obsługi.
	• Używając kciuka, lekko wcisnąć przycisk na stalce. NIE WOLNO trzymać stalki na stałe przyłożonej do obracającego się noża, a raczej lekko przykładać ją do ostrza noża.



	Obróbka krawędzi (ciąg dalszy)
	Obrabianie krawędzi dla modeli: X350, X440, X500, X500A, X564, X620, X620A i X750
	Wymiana noża - duże narzędzia
	Demontaż noża - duże narzędzia (modele: X750, X850, X1000, X1300, X1400, X1500, X1850, X1880)
	• Przytrzymać narzędzie w dłoni.
	• Poluzować tylko lewą śrubę ustalającą pokrywę (element nr 1).
	• Używając śrubokręta w drugiej dłoni, włożyć go w gniazdo obudowy (element nr 2). Korzystając z ramy jako punktu podparcia (elementy nr 3) rozchylić obudowę. Ostrze powinno wypaść.


	Wymiana noża - duże narzędzia (ciąg dalszy)
	Montaż noża - duże narzędzia (Modele: X750, X850, X1000, X1300, X1400, X1500, X1850, X1880)
	• Włożyć nowy nóż do obudowy.
	• Poluzować lewą śrubę ustalającą pokrywy, aby obudowa się zamknęła.
	• Wyregulować obudowę, aby uzyskać odpowiedni luz roboczy. Nóż powinien obracać się swobodnie z niewielkim ruchem poprzecznym. Taki możnaż pozostawia odpowiednią ilość na smar.
	• Dokręcić śrubę lewej pokrywy do momentu 4 Nm (35 funtów na cal). Zaleca się wykorzystanie zestawu klucza dynamometrycznego Bettcher.
	• Sprawdzić ponownie luz roboczy.

	Nóż jest ustawiony zbyt ciasno
	• Jeśli nóż jest osadzony zbyt ciasno w obudowie, regulację można wykonać poprzez poluzowanie lewej śruby ustalającej i lekkie rozchylenie obudowy.
	• Sprawdzić obudowę pod kątem odpowiedniego luzu roboczego dokręcić śrubę lewej pokrywy do momentu 4 Nm (35 funtów na cal). Zaleca się wykorzystanie zestawu klucza dynamometrycznego Bettcher. Patrz Rozdział 7, Narzędzia.


	Wymiana noża - duże narzędzia (ciąg dalszy)
	Nóż jest ustawiony zbyt luźno
	• Jeśli nóż jest osadzony zbyt luźno w obudowie, regulację można wykonać poprzez lekkie poluzowanie lewej śruby ustalającej i ściśnięcie obudowy. Sprawdzić obudowę pod kątem odpowiedniego luzu roboczego dokręcić śrubę lewej pokry...


	Instrukcja eksploatacji (ciąg dalszy)
	Opcjonalny dysk ograniczający głębokość do modeli: X850, X1850, X1000 i X1300
	• Przytrzymać końcówkę roboczą z nożem skierowanym w dół.
	• Przekręcić pokrętło do regulacji w prawo, aby uzyskać grubsze cięcie lub w lewo, aby uzyskać cieńsze cięcie.

	Regulowany ogranicznik głębokości tylko do modeli: X880 (S i B), X1880, X1400 oraz X1500
	• Przytrzymać końcówkę roboczą z nożem skierowanym w dół.
	• Poluzować śruby mocujące podstawy ogranicznika głębokości wykonanego z tworzywa sztucznego.
	• Dostosować ustawienie przesuwając go w górę lub w dół do wybranej wysokości.
	• Dokręcić dwie śruby mocujące.

	Wymiana noża – drobne narzędzia
	Demontaż noża - drobne narzędzia
	• Przytrzymać narzędzie w dłoni z nożem skierowanym do góry.
	• Poluzować dwie śruby montażowe obudowy noża o około ½ obrotu.
	• Używając klucza nasadowego ¼" obrócić krzywkę w prawo o około 1/8 obrotu do momenty, gdy zablokuje obudowę w położeniu otwartym.
	• Zdemontować nóż z obudowy.


	Wymiana noża – drobne narzędzia (ciąg dalszy)
	Montaż noża - drobne narzędzia
	• Obrócić narzędzie, aby śruby montażowe obudowy noża były skierowane do góry.
	• Poluzować dwie śruby montażowe noża o około 1/2 obrotu, jeśli jeszcze nie zostały poluzowane.
	• Używając klucza nasadowego ¼" obrócić krzywkę w prawo o około 1/8 obrotu do momenty, gdy zablokuje obudowę noża w położeniu otwartym.
	• Włożyć nowy nóż do obudowy.
	• Obrócić krzywkę w lewo o około 1/8 obroty, aby zamknąć obudowę noża.
	• Dokręcić dwie śruby montażowe obudowy noża. Śruba momentu obrotowego do 25 in/lb (2.8 N-m).
	• Nóż powinien obracać się swobodnie.

	ZAWARTOŚĆ TEGO ROZDZIAŁU
	Demontaż układ przeniesienia napędu Whizard Quantum® z modułu napędowego Whizard Quantum®
	Zdemontować układ przeniesienia napędu Whizard Quantum® z korpusu rozłączanego
	Demontaż wałka giętkiego Whizard® i zespołu obudowy modułu napędowego Whizard® UN-84 OR Whizard® Ultra
	Zdemontować wałek giętki Whizard® i zespół obudowy modułu napędowego
	Odłączanie trymera Quantum Flex® od układu przeniesienia napędu Whizard Quantum® lub wałka giętkiego Whizard® i zespołu obudowy
	Modele nierozłączane
	• Przytrzymać trymer Quantum Flex® w dłoni służącej do obsługi urządzenia.
	• Drugą dłonią, nacisnąć przycisk zatrzasku, który znajduje się w pokrętle ustalającym.
	• Układ przeniesienia napędu lub wałek giętki powinny wysunąć się z uchwytu.

	Modele rozłączane
	• Zwolnić dźwignię rozłączania, a układ przeniesienia napędu lub wałek giętki powinny częściowo wysunąć się z uchwytu.
	• Drugą dłonią, nacisnąć przycisk zatrzasku, który znajduje się w pokrętle ustalającym.
	• Układ przeniesienia napędu lub wałek giętki powinny wysunąć się z uchwytu.

	Demontaż końcówki roboczej
	Demontaż noża - drobne narzędzia
	• Przytrzymać narzędzie w dłoni z nożem skierowanym do góry.
	• Poluzować dwie śruby montażowe obudowy noża o około ½ obrotu.
	• Używając klucza nasadowego ¼" obrócić krzywkę w prawo o około 1/8 obrotu do momenty, gdy zablokuje obudowę w położeniu otwartym.
	• Zdemontować nóż z obudowy.



	Demontaż końcówki roboczej (ciąg dalszy)
	Demontaż noża - duże narzędzia
	• Przytrzymać narzędzie w dłoni.
	• Poluzować tylko lewą śrubę ustalającą pokrywę (element nr 1).
	• Używając śrubokręta w drugiej dłoni, włożyć go w gniazdo obudowy (element nr 2). Korzystając z ramy jako punktu podparcia (elementy nr 3) rozchylić obudowę. Ostrze powinno wypaść.

	Zdemontować opcjonalne paski na nadgarstek Whizard® Micro-Break
	• Zdemontować smarownicę kapturową i pokrętło ustalające, aby usunąć podstawowy i dodatkowy pasek na nadgarstek.


	Demontaż końcówki roboczej (ciąg dalszy)
	Zdemontować pokrętło ustalające uchwytu
	• Obrócić pokrętło ustalające w lewo.

	Zdemontować uchwyt z narzędzia
	• Ściągnąć uchwyt z tulei.
	• Zdemontować pierścień dystansowy uchwytu lub opcjonalną podpórkę kciuka.
	• Zdemontować smarownicę kapturową i pierścień.

	Zdemontować obudowę noża, osłonę na palce, zespół płytki krzywkowej, krzywka i pokrywę - tylko drobne narzędzia
	• Poluzuj obie sruby mocujace obudowe noza, az zespól krzywki i krzywka beda mogly byc swobodnie wyciagniete.
	• Zdemontować obudowę noża.
	• Poluzować obie śruby ustalające pokrywy do momentu umożliwiającego jej swobodne wyciągnięcie. Nie ma konieczności całkowitego wyciągania śrub ustalających pokrywy z ramy w celu demontażu pokrywy.
	• Wyciągnąć sworzeń z ramy.


	Demontaż końcówki roboczej (ciąg dalszy)
	Demontaż obudowy i pokrywy noża - tylko duże narzędzia
	• Poluzować śruby ustalające pokrywy do momentu umożliwiającego jej swobodne wyciągnięcie.
	• Zdemontować obudowę noża.
	• Wyciągnąć sworzeń z ramy.

	Usunąć opcjonalny ogranicznik głębokości / dysk ograniczający z pokrywy
	• Poluzować dwie śruby mocujące, które znajdują się wewnątrz ogranicznika głębokości. Nie ma konieczności wykręcania tych śrub.
	• Przesuwać ogranicznik do góry, do momentu, gdy jego zaciski wysuną się z rowków pokrywy.


	Demontaż końcówki roboczej (ciąg dalszy)
	Demontaż łożyska z ramy
	• Łożysko należy wyciągnąć z przedniej części narzędzia.
	• Użyć śrubokręta, aby dostać się do łożyska i zahaczyć o rowek do smarowania łożyska. WAŻNE: Łożysko w drobnych narzędziach nie posiada rowków do smarowania.
	• Pociągając do góry, należy spróbować przechylić łożysko do przodu i do tyłu. Z uwagi na to, że łożysko nie jest wciskane, takie działanie powinno być skuteczne w większości przypadków.

	Codzienne kontrole i konserwacja
	Nóż
	• Sprawdzić pod kątem zużytych lub ukruszonych zębów.
	• Sprawdzić pod kątem uszkodzenia krawędzi tnącej.


	Codzienne kontrole i konserwacja (ciąg dalszy)
	Zużycie obudowy noża
	Modele z drobnymi narzędziami: X350, X360, X440, X500, X505, X500A, X564, X620, X625, X620A
	• Sprawdzić wewnętrzną część obudowy pod kątem zużycia.
	• Po zamontowaniu nowego noża w obudowie narzędzia należy uważnie sprawdzić je pod kątem luzu noża w obudowie z boku na bok, do góry i w dół.
	• OGŁOSZENIE: Jeśli występuje nadmierny ruch boczny noża lub do góry i w dół, obudowa jest w NIEDOPUSZCZALNYM stanie i należy ją wymienić.

	Modele z dużymi narzędziami: X750, X850, X1000, X1300, X1400, X1500, X1850, X1880
	• Sprawdzić wewnętrzną część obudowy pod kątem zużycia.
	• Trzymając obudowę z zainstalowanym nowym ostrzem, jeśli szczelina w obudowie dotknie drugiej strony, a nóż jest wciąż luźny, obudowę należy wymienić. Jeśli widać likę, obudowa jest w dopuszczalnym stanie.

	Zębnik
	• Sprawdzić pod kątem zużytych lub ukruszonych zębów. Zużyte zęby można rozpoznać po zaokrąglonych lub spiczastych wierzchołkach zęba.

	Łożysko
	• Zamontować nową zębatkę i przemieścić ją z boku na bok.
	• Jeśli łożysko ma wyczuwalny eliptyczny kształt, należy je wymienić.
	• Łożysko należy wymienić po 500 godzinach pracy lub wcześniej.


	Codzienne kontrole i konserwacja (ciąg dalszy)
	Pokrywa
	• Wizualnie sprawdzić pod kątem oznak korozji lub zużycia.
	• Należy zwrócić szczególną uwagę na obszar osłaniający zęby zębatki.
	• Jeśli krawędź pokrywy jest zużyta i widoczna jest zębatka wraz oraz zęby noża, należy wymienić pokrywę.

	Paski na nadgarstek Whizard® Micro-Break
	• Sprawdzić pasek pod kątem stwardnienia i pęknięć.
	• W przypadku jakichkolwiek wystających włókien, przecięć lub pęknięć, należy wymienić pasek.

	Pokrętło ustalające uchwytu
	• Sprawdzić pod kątem pęknięć.
	• Sprawdzić naprężenie sprężyny w metalowym przycisku.
	• Sprawdzić, czy metalowy przycisk jest czysty i porusza się swobodnie.

	Rama
	• Sprawdzić powierzchnię ramy w miejscu montażu obudowy.
	• Sprawdzić pod kątem korozji, jakichkolwiek wyszczerbień lub zadziorów, które mogą uniemożliwić prawidłowe osadzenie obudowy.
	• Sprawdzić obudowę w miejscu lokalizacji klucza pod kątem uszkodzeń (tylko duże narzędzia).
	• Sprawdzić pierścienie uszczelniające o-ring pod kątem przecięć lub innych uszkodzeń. Wymienić w razie potrzeby.

	Stalka - modele: X625, X505, X850, X880, X1850, X1880, X1000, X1300, X1400 i X1500
	• Sprawdzić stan powierzchni stali węglikowej. Jeśli jest wyszczerbiona lub pęknięta, należy ją wymienić.
	• Upewnić się, że urządzenie do ostrzenia/stalka i trzpień ruchomy przemieszczają się swobodnie.
	• Stalka i trzpień ruchomy należy czyścić i smarować olejem mineralnym, aby poruszały się swobodnie i nie gromadziły się na nich zabrudzenia.

	Ogranicznik głębokości / zaciski dysku pomiarowego - modele: X625, X505, X850, X880, X1850, X1880, X1000, X1300, X1400 i X1500
	• Sprawdzić ogranicznik głębokości / dysk pod kątem zużycia i uszkodzeń.
	• Upewnić się, że zaciski ogranicznika głębokości / dysku nie są wygięte.


	Codzienne kontrole i konserwacja (ciąg dalszy)
	Kontrola układu przeniesienia napędu Whizard Quantum®
	• Układ przeniesienia napędu Whizard Quantum® zawiera obudowę oraz wałek elastyczny, który jest fabrycznie nasmarowany i nie wymaga ciągłej konserwacji w postaci smarowania.
	• WAŻNE: Nie można zdemontować wałka giętkiego z obudowy.
	• Sprawdzić obudowę pod kątem pęknięć, rozdarć i innego zużycia. W przypadku stwierdzenia uszkodzenia, wymienić układ przeniesienia napędu Whizard Quantum®.
	• Sprawdzić, czy człon napędzający wałka giętkiego obraca się swobodnie w obudowie. Jeśli nie obraca się, należy wymienić cały zespół.


	Codzienne kontrole i konserwacja (ciąg dalszy)
	Wymiana układu przeniesienia napędu Whizard Quantum®
	• Jeśli układ przeniesienia napędu wymaga wymiany, zespół napędzający można zachować do ponownego użycia.
	• Przytrzymać układ przeniesienia napędu (nr 1) w imadle.
	• Odkręcić zespół napędzający (nr 4), przekręcając go w lewo za pomocą płaskiej powierzchni klucza na końcu zespołu napędowego.
	• Usunąć nylonową podkładkę (nr 3), kołnierz zaczepu obudowy (nr 2) lub kołnierz montażowy dźwigni (nr 5) obudowy.
	• Usunąć układ przeniesienia napędu, ale zachować i użyć ponownie zespół napędzający (nr 4), nylonową podkładkę (nr 3), kołnierz zaczepu obudowy (nr 2) lub kołnierz montażowy dźwigni (nr 5) oraz dźwignię rozłączającą (nr 6).

	W celu ponownego złożenia zespołu napędzającego w nowym układzie przeniesienia napędu Whizard Quantum®
	• W przypadku korzystania z elementu rozłączającego układu przeniesienia napędu, umieścić dźwignię rozłączającą (nr 6) na kołnierzu montażowym dźwigni (nr 5).
	• Wsunąć kołnierz montażowy układu przeniesienia napędu (nr 2) lub kołnierz montażowy dźwigni (nr 5) wraz z dźwignią rozłączającą (nr 6) na nowy układ przeniesienia napędu.
	• Wsunąć nylonową podkładkę (nr 3) na nowy układ przeniesienia napędu.
	• Oczyścić gwinty nowego zespołu układu przeniesienia napędu i zastosować środek Loctite nr 242 lub równoważny.
	• Nakręcić zespół układu napędzający (nr 4) na nowy układ przeniesienia napędu.
	• Najpierw dokręcić ręcznie, a następnie kluczem, jednocześnie trzymając w dłoni układ przeniesienia napędu. OGŁOSZENIE: NIE trzymać nowego zespołu przeniesienia napędu w imadle ani nie używać kleszczy, ponieważ można uszkodzić el...

	Kontrola i wymiana zespołu napędzającego
	Kontrola zespołu napędzającego Whizard Quantum®
	• Należy sprawdzić czy wał zespołu napędzającego i końcówka obracają się swobodnie oraz czy mogą przemieszczać się na boki, do przodu i do tyłu.
	• Na końcu zespołu cylindra sprawdzić łożysko pod kątem zużycia. Jeśli kołnierz łożyska jest nadmiernie zużyty, należy wymienić zespół cylindra.
	• Sprawdzić rowki końcówki zespołu napędzającego. Jeśli są nadmiernie zużyte, należy wymienić końcówkę zespołu napędzającego.
	• Sprawdzić kwadratową końcówkę wałka zespołu napędzającego. Jeśli rogi są zaokrąglone, należy wymienić wałem zespołu napędzającego.

	Demontaż końcówki i wałka układu napędzającego Whizard Quantum®
	• Umieścić narzędzie do demontażu wałka układu napędzającego (Część nr 101252) w imadle i umieścić zespół napędzający na narzędziu tak, aby kwadratowa końcówka wałka układu napędzającego znalazła się w kwadratowym otworze ...
	• Wyciągnąć sprężynę i użyć klucza nastawnego, aby chwycić końcówkę układu napędzającego.
	• Obrócić końcówkę układu napędzającego W PRAWO. Obracać końcówkę układu napędzającego W PRAWO do momentu odłączenia jej od wałka układu napędzającego.
	• Wyciągnąć adapter napędu z cylindra.

	Kontrola i wymiana zespołu napędzającego (ciąg dalszy)
	Montaż zespołu napędzającego Whizard Quantum®
	• Zastosować smar Maz-Z-lube na obszarze 2 łożysk wałka układu napędzającego. Patrz Rozdział 7, Smarowanie i sprzęt do smarowania.
	• Włożyć wałek układu napędzającego do zespołu cylindra.
	• Umieścić narzędzie do demontażu wałka układu napędzającego w imadle i umieścić zespół napędzający na narzędziu tak, aby kwadratowa końcówka wałka układu napędzającego znalazła się w kwadratowym otworze narzędzia.
	• Oczyścić gwinty wałka układu napędzającego i zastosować niewielką ilość uszczelniacza gwintów Loctite nr 242.
	• Jedną dłonią pociągnąć sprężynę, a następnie nakręcić końcówkę układu napędzającego na gwinty, używając ruchu W LEWO. Przekręcić ręcznie do momentu, gdy końcówka układu napędzającego osiągnie skrajną dolną pozycję.
	• Używając klucza nastawnego i przy wykorzystaniu niewielkiej ilości momentu obrotowego (maks. 25 cali na funt) dokręci dokręcić końcówkę.

	Codzienna kontrola i konserwacja - Wałek giętki i zespół obudowy Whizard®
	• Sprawdzić obudowę pod kątem pęknięć, rozdarć i innego zużycia. W przypadku stwierdzenia uszkodzenia, wymienić obudowę.
	• Usunąć wałek giętki z obudowy i sprawdzić pod kątem uszkodzeń, takich jak przerwane druty lub supły. W przypadku wykrycia uszkodzenia, wymienić wałek giętki.
	• Ponownie włożyć wałek giętki do obudowy, upewniając się, że kołnierz walka giętkiego jest dociśnięty wewnątrz obudowy do obudowy.
	• Sprawdzić, czy wałek giętki układu napędzającego wystaje po stronie silnika. Wałek elastyczny układu napędzającego powinien wystawać poza łącznik końcowy silnika. Jeśli wał wystaje na odległość mniejsza niż ok 2 mm (5/64”), ...

	Konserwacja - Wałek giętki i zespół obudowy Whizard®
	Wymiana obudowy
	• Jeśli obudowa wymaga wymiany, zespół napędzający można zachować do ponownego użycia.
	• Przytrzymać obudowę (nr 1) w imadle.
	• Odkręcić końcówkę zespołu napędzającego (nr 4), przekręcając ją w lewo za pomocą płaskiej powierzchni klucza na końcu zespołu napędowego.
	• Odkręcić i usunąć nylonową podkładkę (nr 3), kołnierz zaczepu obudowy (nr 2) lub kołnierz montażowy dźwigni (nr 5) obudowy.
	• Usunąć obudowę, ale zachować i użyć ponownie końcówkę zespołu napędzającego (nr 4), nylonową podkładkę (nr 3), kołnierz zaczepu obudowy (nr 2) lub kołnierz montażowy dźwigni (nr 5) oraz dźwignię rozłączającą (nr 6).

	Ponowny montaż końcówki zespołu napędzającego w nowej obudowie
	• W przypadku korzystania z rozłączania obudowy, umieścić dźwignię rozłączającą (nr 6) na kołnierzu montażowym dźwigni (nr 5).
	• Wsunąć kołnierz montażowy obudowy (nr 2) lub kołnierz montażowy dźwigni (nr 5) wraz z dźwignią rozłączającą (nr 6) na nową obudowę.
	• Nakręcić nylonową podkładkę (nr 3) na nową obudowę.
	• Oczyścić gwinty nowej obudowy i zastosować środek do uszczelniania gwintów Loctite nr 242 lub równoważny.
	• Nakręcić końcówkę zespołu układu napędzającego (nr 4) na nową obudowę.
	• Najpierw dokręcić ręcznie, a następnie kluczem, jednocześnie trzymając w dłoni obudowę.

	Kontrola i wymiana końcówki zespołu napędzającego
	Demontaż zespołu napędzającego
	• Jedną dłonią pociągnąć sprężynę (nr 1), aby odsłonić nasadkę radełkowaną (nr 2) na końcu cylindra.
	• Używając drugiej dłoni, za pomocą szczypiec chwycić nasadkę radełkowaną (nr 2).
	• Używając klucza widełkowego płaskiego 7/16 cala, przytrzymać płaską powierzchnię na zespole końcówki układu napędowego (nr 3) i przekręcić nasadkę radełkowaną (nr 2) w lewo.
	• Odkręcić nasadkę radełkowaną (nr 2) do momentu aż gwint zejdzie z cylindra.
	• Wyciągnąć adapter układu napędzającego (nr 4) z cylindra.
	• WAŻNE: NIE UŻYWAĆ szczypiec na cylindrze, ponieważ można uszkodzić części znajdujące się wewnątrz.

	Kontrola zespołu układu napędzającego
	• Usunąć nadmiar smaru.
	• Sprawdzić łożysko dzielone (nr 5) pod kątem zużycia lub uszkodzeń. W razie potrzeby, należy wymienić.
	• Wsunąć nasadkę radełkowaną (nr 6) do przodu, do końcówki układu napędzającego (nr 7).
	• Poruszać tuleją (nr 8) na boki, aby sprawdzić pod kątem nadmiernego luzu. Luz powinien byś minimalny.
	• Wsunąć tuleję (nr 8) i podkładkę (nr 9) do przodu, w kierunku układu napędzającego (nr 7). Jeśli szczelina wynosi więcej niż ok. 1,6 mm (1/16”), układ napędzający należy wymienić.
	• Sprawdzić sworzeń poprzeczny złącza (nr 10). Jeśli jest luz lub ruch, należy wymienić zespół układ napędzający.

	Montaż zespołu układu napędzającego
	• Oczyścić gwinty cylindra i nasadki radełkowanej.
	• Zastosować smar Max-Z-Lube, aby rozdzielić łożysko (nr 3) i tuleję (nr 2). Patrz Rozdział 7, Smarowanie i sprzęt do smarowania.
	• Zastosować niewielką ilość uszczelniacza gwintu Loctite nr 242 lub równoważnego na gwintach nasadki radełkowanej (nr 1).
	• Jedną dłonią pociągnąć sprężynę (nr 4) na końcówce układu napędowego i włożyć zespół układu napędowego do cylindra.
	• Wepchnąć i dokręcić nasadkę radełkowaną do momentu, aż całkowicie zejdzie się z końcówką cylindra. Do wykonania tej czynności można użyć szczypiec, jednak nie ma potrzeby dokręcania tego elementu mocniej niż ręcznie.
	• Przed montażem i wdrożeniem do eksploatacji pozostawić elementy z uszczelniaczem gwintu na pół godziny do wyschnięcia.

	Wymiana łożyska dzielonego (nr 3)
	• Zdemontować zespół napędzający. Patrz Rozdział 5, Demontaż zespołu napędzającego
	• Włożyć niewielki śrubokręt do szczeliny łożyska.
	• Rozszerzyć łożysko i wsunąć na występ na układzie napędzającym.
	• Oczyścić powierzchnię złącza i zastosować smar Max-Z-Lube. Patrz Rozdział 7, Smarowanie i sprzęt do smarowania.
	• Przytrzymać łożysko z wewnętrznym stożkiem ułożonym w stronę końcówki złącza.
	• Wepchnąć łożysko aż zatrzaśnie się na miejscu.
	• Zamontować zespół układu napędzającego. Patrz Rozdział 5, Montaż zespołu układu napędzającego

	Ostrzenie noża
	Ostrzenie maszyny
	Ręczna obróbka
	Montaż końcówki roboczej
	Montaż łożyska końcówki roboczej - małe narzędzia
	• Należy ręcznie włożyć łożysko końcówki roboczej do otworu ramy i odpowiednio ustawić niewielki otwór znajdujący się w ścianie łożyska z gniazdem w ramie. Takie ustawienie daje prawidłowe wyrównanie płaszczyzny na łożysku z p...


	Montaż końcówki roboczej (ciąg dalszy)
	Montaż łożyska końcówki roboczej - duże narzędzia
	• Należy ręcznie włożyć łożysko końcówki roboczej do otworu ramy i odpowiednio ustawić gniazdo łożyska ze sworzniem ramy.
	• Łożysko powinno znaleźć się na miejscu przy minimalnym wysiłku i nie wymaga wciskania.


	Montaż końcówki roboczej (ciąg dalszy)
	Smarownica kapturowa i pierścień
	• Podnieść trymer Quantum Flex®.
	• Podnieść smarownicę kapturową i pierścień. Zastosować niewielką ilość wysokowydajnego smaru Whizard Quantum® na pierścieniach uszczelniających O-ring.
	• Wykorzystując ruch skrętny zamontować pierścień smarowania na pierścieniach uszczelniających O-ring ramy.
	• Obrócić smarownicę kapturową do pożądanego położenia.

	Opcjonalny wspornik kciuka
	• Wziąć pierścień dystansowy lub opcjonalny wspornik kciuka.
	• W przypadku korzystania z opcjonalnej podpórki na kciuk, ustawić kliny wspornika zgodnie z klinami na ramie.
	• Opcjonalna podpórka na kciuk powinna znajdować się po przeciwnej stronie smarownicy kapturowej.


	Montaż końcówki roboczej (ciąg dalszy)
	Obudowa noża, osłona na palce, zespół płytki krzywkowej i pokrywa - tylko drobne narzędzia
	Modele: X350, X360, X440, X500, X505, X500A, X564, X620, X625, X620A
	• Umieścić pokrywę na ramie i dokręcić śruby ustalające. Śruba momentu obrotowego do 20 in/lb (2.3 N-m).
	• Umieść obudowę ostrza na ramie.
	• Umiesc krzywke na obudowie ostrza, wsuwajac kolki krzywki w kazda z dwóch szczelin znajdujacych sie w obudowie ostrza.
	• UWAGA: Upewnij sie, ze wypustka na krzywce jest skierowana ukosnie w kierunku pokrywy. Umozliwi to wlasciwe wyrównanie wystepu krzywki ze szczelina w zespole plytki krzywkowej.
	• Umiesc zespól plytki krzywki z oslona palców na krzywce.
	• Wkręcić śruby montażowe obudowy noża do ramy, ale pozostawić je luźne o około ½ obrotu przed dokręceniem.


	Montaż końcówki roboczej (ciąg dalszy)
	Montaż koła zębatego
	• Koło zębate powinno swobodnie pasować do łożyska.

	Montaż obudowy ostrza i pokrywy - duże narzędzia
	• Ustawić obudowę ostrza na ramie i założyć pokrywę.
	• Trzymając stabilnie pokrywę opartą o obudowę oraz ramę, należy przykręcić dwie śruby ustalające.
	• Lekko dokręcić śruby.


	Montaż końcówki roboczej (ciąg dalszy)
	Uchwyt
	• Trzymając trymer należy podnieść uchwyt.
	• Zdecydowanie wepchnąć uchwyt w stronę dolnej części pierścienia dystansowego lub opcjonalnej podpórki na kciuk. Wyrównać kliny uchwytu z klinami na przedniej części cylindra.
	• W przypadku pierwotnej pozycji regulacji strzałka powinna znajdować się na górnej części uchwytu, co pokazano poniżej.
	• Wkręcić pokrętło ustalające uchwytu, przekręcając je w prawo.


	Montaż końcówki roboczej (ciąg dalszy)
	Montaż noża - drobne narzędzia
	• Obrócić narzędzie, aby śruby montażowe obudowy noża były skierowane do góry.
	• Poluzować dwie śruby montażowe noża o około 1/2 obrotu, jeśli jeszcze nie zostały poluzowane.
	• Używając klucza nasadowego ¼" obrócić krzywkę w prawo o około 1/8 obrotu do momenty, gdy zablokuje obudowę noża w położeniu otwartym.
	• Włożyć nowy nóż do obudowy.
	• Obrócić krzywkę w lewo o około 1/8 obroty, aby zamknąć obudowę noża.
	• Dokręcić dwie śruby montażowe obudowy noża. Śruba momentu obrotowego do 25 in/lb (2.8 N-m).
	• Nóż powinien obracać się swobodnie.


	Montaż końcówki roboczej (ciąg dalszy)
	Montaż noża - duże narzędzia
	• Obrócić narzędzie, aby nóż był skierowany do góry.
	• Używając śrubokręta rozchylić obudowę noża.
	• Włożyć nowy nóż do obudowy.
	• Poluzować lewą śrubę ustalającą pokrywy, aby obudowa się zamknęła.


	Montaż końcówki roboczej (ciąg dalszy)
	• Wyregulować obudowę, aby uzyskać odpowiedni luz roboczy. Nóż powinien obracać się swobodnie z niewielkim ruchem poprzecznym. Taki możntaż pozostawia odpowiednią ilość na smar.
	• Dokręcić śrubę lewej pokrywy do momentu 4 Nm (35 funtów na cal). Zaleca się wykorzystanie zestawu klucza dynamometrycznego Bettcher. Patrz Rozdział 7, Narzędzia.
	• Sprawdzić ponownie luz roboczy.
	Nóż jest ustawiony zbyt ciasno
	• Jeśli nóż jest osadzony zbyt ciasno w obudowie, regulację można wykonać poprzez poluzowanie lewej śruby ustalającej i lekkie rozchylenie obudowy.
	• Sprawdzić obudowę pod kątem odpowiedniego luzu roboczego dokręcić śrubę lewej pokrywy do momentu 4 Nm (35 funtów na cal). Zaleca się wykorzystanie zestawu klucza dynamometrycznego Bettcher®. Patrz Rozdział 7, Narzędzia.

	Nóż jest ustawiony zbyt luźno
	• Jeśli nóż jest osadzony zbyt luźno w obudowie, regulację można wykonać poprzez lekkie poluzowanie lewej śruby ustalającej i ściśnięcie obudowy. Sprawdzić obudowę pod kątem odpowiedniego luzu roboczego dokręcić śrubę lewej pokry...

	Opcjonalny dysk ograniczający głębokość i jego regulacja
	Opcjonalny dysk ograniczający głębokość do modeli: X850, X1850, X1000 i X1300
	• Wsunąć dysk ograniczający w dół, wzdłuż rowków nakładki tak, aby zatrzasnąć zaczepy dysku.
	• Ostateczną regulację wysokości można wykonać po zamontowaniu ostrza.
	• Dokręcić dwie śruby mocujące

	Regulacja
	• Przytrzymać końcówkę roboczą z nożem skierowanym w dół.
	• Przekręcić pokrętło do regulacji w prawo, aby uzyskać grubsze cięcie lub w lewo, aby uzyskać cieńsze cięcie.


	Opcjonalny dysk ograniczający głębokość i jego regulacja (ciąg dalszy)
	Regulowany ogranicznik głębokości tylko do modeli: tylko X880 (B&S), X1880, X1400 i X1500
	• Wsunąć ogranicznik głębokości w dół, wzdłuż rowków nakładki tak, aby zatrzasnąć zaczepy ogranicznika.
	• Ostateczną regulację wysokości można wykonać po zamontowaniu ostrza.
	• Dokręcić dwie śruby mocujące

	Regulacja
	• Przytrzymać końcówkę roboczą z nożem skierowanym w dół.
	• Poluzować śruby mocujące podstawy ogranicznika głębokości wykonanego z tworzywa sztucznego.
	• Dostosować ustawienie przesuwając go w górę lub w dół do wybranej wysokości.
	• Dokręcić dwie śruby mocujące.

	Opcjonalny pasek na nadgarstek Whizard® Micro-Break i jego regulacja
	• Zdemontować smarownicę kapturową i pokrętło ustalające z narzędzia.
	• Po zdemontowaniu pokrętła ustalającego z uchwytu umieścić pierścień paska na pokrętle ustalającym uchwytu.
	• Wkręcić pokrętło ustalające uchwytu.
	• Umieścić przelotkę podstawowego paska na gwincie smarownicy kapturowej.
	• Wkręcić smarownicę kapturową na pierścień smarowania.
	• Używając pierścienia dostosować pasek.
	• Przeprowadzić luźny koniec drugiego paska przez narzędzie i zapiąć go na zatrzasku głównego paska za pomocą przelotki.

	Opcjonalny zestaw rękojeści i regulacja
	• Poluzować pokrętło ustalające rękojeści, pierścień zaciskowy, śrubę i nakrętkę.
	• Pociągnąć rękojeść i pierścień zaciskowy do tyłu, aby odłączyć je od wypustów ramy.
	• Obrócić pierścień zaciskowy i rękojeść do nowego położenia.
	• Popchnąć, aby zaczepić o wypusty ramy.
	• Dokręcić pierścień zaciskowy oraz pokrętło ustalające rękojeści.
	• Dzięki dwóm parom zatrzasków dostępne są dwa poziomy regulacji.
	• Należy wybrać najbardziej komfortową pozycję.

	Wykrywanie i usuwanie usterek

	Wykrywanie i usuwanie usterek (ciąg dalszy)
	ZAWARTOŚĆ TEGO ROZDZIAŁU
	Środki czyszczące
	Czyszczenie przed montażem
	Okresowe czyszczenie podczas użytkowania
	Czyszczenie po codziennym użyciu
	Czyszczenie po ostrzeniu noża

	ZAWARTOŚĆ TEGO ROZDZIAŁU
	Również dostępne
	Środek czyszczący
	Sprzęt do czyszczenia


	Również dostępne (ciąg dalszy)
	Smarowanie i sprzęt do smarowania

	Również dostępne (ciąg dalszy)
	Pokrywy i ograniczniki głębokości

	Również dostępne (ciąg dalszy)
	Narzędzia
	ZAWARTOŚĆ TEGO ROZDZIAŁU (CIĄG DALSZY)
	Zespół Quantum Flex® X350


	Zespół Quantum Flex® X350 (ciąg dalszy)
	Zespół Quantum Flex® X360

	Zespół Quantum Flex® X360 (ciąg dalszy)
	Zespół Quantum Flex® X440

	Zespół Quantum Flex® X440 (ciąg dalszy)
	Zespół Quantum Flex® X500

	Zespół Quantum Flex® X500 (ciąg dalszy)
	Zespół Quantum Flex® X505

	Zespół Quantum Flex® X505 (ciąg dalszy)
	Zespół Quantum Flex® X500A

	Zespół Quantum Flex® X500A (ciąg dalszy)
	Zespół Quantum Flex® X564

	Zespół Quantum Flex® X564 (ciąg dalszy)
	Zespół Quantum Flex® X620

	Zespół Quantum Flex® X620 (ciąg dalszy)
	Zespół Quantum Flex® X625

	Zespół Quantum Flex® X625 (ciąg dalszy)
	Zespół Quantum Flex® X620A

	Zespół Quantum Flex® X620A (ciąg dalszy)
	Zespół Quantum Flex® X750

	Zespół Quantum Flex® X750 (ciąg dalszy)
	Zespół Quantum Flex® X850

	Zespół Quantum Flex® X850 (ciąg dalszy)
	Zespół Quantum Flex® X850 (ciąg dalszy)
	Zespół Quantum Flex® X850 (ciąg dalszy)
	Zespół Quantum Flex® X880-B

	Zespół Quantum Flex® X880-B (ciąg dalszy)
	Zespół Quantum Flex® X880-S

	Zespół Quantum Flex® X880-S (ciąg dalszy)
	Zespół Quantum Flex® X1850

	Zespół Quantum Flex® 1850 (ciąg dalszy)
	Zespół Quantum Flex® X1850 (ciąg dalszy)
	Zespół Quantum Flex® X1850 (ciąg dalszy)
	Zespół Quantum Flex® X1880

	Zespół Quantum Flex® X1880 (ciąg dalszy)
	Zespół Quantum Flex® X1000

	Zespół Quantum Flex® X1000 (ciąg dalszy)
	Zespół Quantum Flex® X1300

	Zespół Quantum Flex® X1300 (ciąg dalszy)
	Również dostępne (ciąg dalszy)
	Opcjonalne noże i osłona palców - niski profil
	Zespół Quantum Flex® X1400

	Zespół Quantum Flex® X1400 (ciąg dalszy)
	Zespół Quantum Flex® X1500

	Zespół Quantum Flex® X1500 (ciąg dalszy)
	Zespół układu przeniesienia napędu Whizard Quantum® - tylko małe narzędzia
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